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PREZYDENT MIASTA GLIWICE

Gliwice, 29.09.2022 r.

orkor. umssrasazoze INININIIIREIOIRAIN
DECYZJA Nr SR-239/2022

SR.6223.5.2018

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednelity: Dz.U. z 2021 r. poz.
735 ze zm.) w zwigzku z art. 378 ust. 1, art. 214 ust. 5 oraz art. 181
ust. 1 pkt1 w zwigzku z art. 183 | art. 376 pkt2 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony drodowiska (tekst jednolity: Dz.U.
z 2021 r. poz. 1973 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku z dnia
30.07.2018 r., uzupeinionego w dniach 17.08.2018r.,
31.08.2018 r.,, 24.10.2018r., 17.07.2019r., 06.11.2019 r.,
14.07.2020r., 06.10.2020r., 29.10.2020r., 28.01.2021,
11.03.2021 r. , 16.08.2021r., 30.12,2021 r., 07.03.2022 r,,
05.07.2022 r. spdtki Saint-Gobain Construction Products Polska Sp.
z 0.0. z siedziby przy ul. Okreznej 16 w Gliwicach, w imieniu ktorej
dziata Pan Albert Bieniecki,

ORZEKAM

zmienié decyzje Prezydenta Miasta Gliwice nr,éR—785/2006 z dnia
27.12.2006 r., zmieniong decyzjami: Nr SR-240/2007 z dnia
27.03.2007 r., Nr SR-186/2008 z dnia 11.03.2008 r., Nr SR-265/2008
z dnia 14.04.2008 r., Nr éR-350/2908 z dnia 07.05.2008 r., Nr SR-
351/2008 z dnia 07.05.2008 r., Nr SR-490/2010 z dnia 05.08.2010 .,
Nr SR-451/2012 z dnia 11.07.2012r., Nr SR-1040/2014 2z dnia
21.11,2014 r. oraz Nr SR-667/2016 z dnia 21,07.2016 r., udzielajacqg
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcjl weilny
szklanej, zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Okreznej 16,
w nastepujacy sposéb:

1. W punkcie II.2 ,Wprowadzanie gazéw i pyléw do
powlietrza poszczegéinym podpunktom nadaé brzmienie:

Dopuszczalne rodzaje i ilosci gazéw oraz pytow, a takze warunki ich
wprowadzania do powietrza (w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji):

Punkt 2.1. Piec szklarski i linia produkcji weiny szklanej -
emitor nr 4 /niezadaszony/ otrzymuje brzmienle:

czas pracy 8 204 h/rok

wysokos¢ h = 46,65 m, $rednicad = 3,0 m

Zanieczyszczenia odprowadzane sa do powietrza poprzez:

- piec - suchy elektrofiltr typ EWK TEF 703053109 o skutecznosci ok.
98%,

- formiernia - separatory 4 szt., skutecznos$é ok. 80%;
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- sekcja chtodzenia - 1 cyklon skutecznosé ok. 80%:;

- komora polimeryzacyjna — cyklony 2 szt., skutecznosc ok. 80%

Nosnikiem ciepta jest gaz ziemny wysokometanowy

1. Amoniak: <60 mg/Nm?,
2, Chlorowodér: <8,0 kag/h,

3. Tlenki azotu wyrazone jako

dwutlenek : <17,7 kg/h,

4, Dwutlenek siarki: <0,4 kg/h,

5. Fenol: <10 mg/Nm?3,
6. Fluorowodér: <0,042 kg/h,

7. Formaldehyd: <5 mg/Nm?

8. Pyt catkowity: <50 mg/Nm?,

9. Pyt zawieszony PM10: <5,58706 kg/h
10. Pyt zawieszony PM2.5: <4,19786 kg/h,
11, Tlenek wegla: <7,9 kg/h,

12, LZO: <30 mg/Nm?3,
13. Aminy: nie stosuje sie

2. Punkt 2.1.1, otrzymuje brzmienie:

2.2.1. Sam piec szklarski (stezenia 2a suchym elektrofiltrem; pomiar
wykonywany na kréécu pomiarowym usytuowanym za suchym elektrofiltrem
przed wlotem do emitora nr E4):

1. Chlorowodoér: <0,02 kg/Mgwytopu,
2. Tlenki azotu wyrazone jako
dwutlenek azotu: <0,5 kg/Mgwytopu,
3. Dwutlenek siarki <0,3 kg/Mgwytopuy,
4, Fluorowodor: <0,013 kg/Mguyzosy,
5. Pyt catkowity: <0,050 kg/MQuyeone,
6. Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr{VI): <0,0025 kg/Mgwytop.,
7. Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr{VI), Sb,

Pb, Cr(I1II), Cu, Mn, V, Sn: <0,005 kg/Mgwytopu.
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3. Punkt 2.2. Okap przy wlocie do komory polimeryzacyjnej — emitor nr 5
/zadaszony/ otrzymuje brzmienie:

czas pracy 8 204 h/rok
wysokoéé h = 10,6 m, Srednicad = 0,35 m

1. Amoniak: <60 mg/Nm?,
2. Tlenki azotu wyrazone jako

dwutlenek azotu: <200 mg/Nm3,
3. Fenol: <5 mg/Nm?,

4. Formaldehyd: <5 mg/Nm?3,

5. Pyt catkowity: <30 mg/Nm?3,
6. Pyt zawieszony PM10: <0,05271 kg/h,
7. Pyt zawieszony PM2.5: <0,05271 kg/h,
8. Tlenek wegla: <0,01 kg/h,

9, LZO: <10 mg/Nm?,
10. Aminy: nie stosuje sle

4. Punkt 2.3. Okap przy wylocie z komory polimeryzacyjnej — emitor nr 8
/zadaszony/ otrzymuje brzmienie:

czas pracy 8 204 h/rok
wysokos¢ h = 3 m, $Srednicad = 0,85 m

1, Amoniak: <60 mg/Nm?3,
2. Tlenki azotu wyrazone jako

dwutlenek azotu: <200 mg/Nm?,
3. Fenol: <5 mg/Nm?3,
4. Formaldehyd: <5 mg/Nm?3,
5. Pyt catkowity: <30 mg/Nm?3,
6. Pyt zawieszony PM10: 0,24951 kg/h,
7. Pyt zawieszony PM2.5: 0,24951 kg/h,
8. Tlenek wegla: 2,234 ka/h,

9. LZO: <10 mg/Nm3,
10. Aminy: nie stosuje sie
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Punkt 2.5 Emitor linii DLWS - emitor nr 17 /otwarty/ otrzymuje brzmienie:

czas pracy 8 204 h/rok

wysokosé h = 3 m, srednicad = 0,85 m

1. Amoniak: <60 mg/Nm?,
2. Tlenkl azotu wyrazone jako
dwutlenek azotu: 1,4 kg/h,
3. Fenol: <10 mg/Nm3,
4. Formaldehyd: <5 mg/Nm3,
5. Pyt catkowity: <50 mg/Nm3,
6. Pyt zawieszony PM10; 1,19845 ka/h,
7. Pyt zawieszony PM2.5: 0,89886 kg/h,
8. Tlenek wegla: 2,234 kg/h,
9. LZO: <30 mg/Nm3,
10. Aminy: nie stosuje sig
6. Tabele Nr 12 w pkt II.2, ,Emisja zanieczyszczen w skali
instalacji” zastepuje sie tabela:
| . Emisja roczna
!
7 L.p. : Substancja [Mg/rok]
'1. Dwutlenek siarki 3,40466
|2. Tlenki azotu wyrazone jako
l tdwutlenek azotu 158,8254
|3, Tlenek wegla 83,51672
'4.  Fluorowodér 0,344568
|5. ' Chlorowodér 65,632
6. |Pyt ogélem 177,8201
7. _|Pyt zawieszony PM10 95,55165
8. Pyt zawieszony PM2,5 93,09381
9. iAmoniak 215,4369
110. Fenol 35,49337
t11. IFormaldehyd 17,9533
112. iSuma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr(VI) 0,172694
|13. [Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr(VI), Sb,
5 Pb, Cr(III), Cu, Mn, V, Sn 0,345388
14 170 106,0669

roku z catlej
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7. Punkt II.3.1. decyzji ,Rodzaje | ilosci odpadéw dopuszczonych do
wytwarzanla w clagu roku” otrzymuje brzmienie:
Tab. nr 13 Iloéci | rodzaje wytwarzanych odpadéw dopuszczonych do
wytwarzania
Kod i Ilosé
L.p. odpadu Klasyfikacja odpadu [Mg/rok]
10 11 03 | Odpady wiékna szklanego | tkanin z wtdkna
1, 1500
szklanego
2 1011 12 | Szkio odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 20
10 11 16 | Odpady stale z oczyszczania gazow odlotowych inne
3 = . 250
niz wymienione w 10 11 15
4, 10 11 99 | Inne niewymienione odpady 10
5. 1501 01 | Opakowania z papieru i tektury 30
6. 1501 02 | Opakowania z tworzyw sztucznych 80
7 1501 03 | Opakowania z drewna 120
8. 1501 04 | Opakowania z metali 3
e, 1501 05 | Opakowania wielomateriatowe 0,2
10, 150106 |Zmieszane odpady opakowaniowe 3
11. | 150107 | Opakowanlia ze szkfa 0,2
12. | 1501 10* | Opakowanlia zawierajace pozostatosci substancji 4
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
13, | 1501 11* | Opakowania z metali zawierajgce niebezpieczne
porowate elementy wzmocnienia konstrukcyjnego 4
{np. azbest), wigcznie z pustymi pojemnikami
cisnieniowymi
14, | 16 03 04 | Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 900
16 03 03, 16 03 80
15. | 16 11 05* | Okiadziny piecowe i materiaty ogniotrwale z
procesdw niemetalurgicznych zawierajgce 250
substancje niebezpieczne
16, |16 1106 | Okladziny piecowe i materiaty ogniotrwate z
procesdéw niemetalurgicznych inne niz wymienione 450
w16 11 05*
17. |17 04 05 | Zelazo | stal 100
8. Punkt II.3.2. ,.Zrédla powstawania odpadéw, ich podstawowy sktad
i wiasciwosci, miejsca i sposéb magazynowania odpadéw oraz sposéb
dalszego postepowanla z odpadami” decyzjl otrzymuje brzmienie:
Tab. nr 15 Zrédia powstawania odpadéw, Iich podstawowy skiad
i wlasciwosci, miejsca i sposéb magazynowania odpaddéw oraz sposdb
dalszego postepowania z odpadami
Kod Zrédt tawani
L.p. 4 dp‘:\ du Nazwa odpadu c;:r:kfzx:wr: :':p::‘z Sposéb postepowania z odpadem
i. |10 11 03 |Odpady wiékna |Zrédio powstawania: odpad |Sposéb magazynowania: kontener,
szklanego i powstaje w procesie produkeji
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L.p. - dlg:::lu Nazwa odpadu i zc?:::kg::;::;n’: 2:;,:?: - Sposéb postepowania z odpadem
: tkanin z widkna Iwe}ny szklane;| podczas .Mijejsce magazynowania;
szkianego procesow formeowania, iwydmeione miejsce na terenie
polimeryzacy chiodzenia, ciecia !zak’fadu, na utwardzonym podtozu,
kobierca na adpowiednie |
wymiary, pakowania, 'Sposéb dalszego postepowania:
magazynowania, transportu |odpad jest przekazywany odbiorcom
produktu, odpyiania urzadzen i |zewnetrznym do zbierania lub
linil z czastek | pytéw welny przetwarzania. Odpady witdkna
szkianej w instalacjl odpylania. |sziklanego z oczyszczania wody
procesowe] zawracane s we wsadzie
Podstawowy skiad: piasek, surowcowym do pieca szklarskiego.
soda, skalen itp. {substancje, z
ktorych wytwarzane sg wtdkna
szklane natryskiwane lepiszczem
i emulsjg olejowy).
Whasgciwosci; odpad nie jest
zanieczyszczeny substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia cia
- zdrowia czlowieka i Srodowiska.
12. 110 11 12 [Szkic odpadewe |Zrodie powstawania: srédiem |Sposéb magazynowania; kontener.
inne niz jest piec szklarski, odpad
wymienione w 10 stanowi zbrylone szkto, ktdre Mijejsce magazvnowanias;
11 11 powstaie w sytuacjach wydzielone migjsce na terenie
awaryjnych oraz przy zmianie |zakladu, na utwardzcnym podiozu.
! iwydajnosci pieca szklarskiego. |
|Sposd zeqo wania:
Podstawowy skiad; piasek, ‘od pad jest przekazywany cdbiorcom
soda, skalen itp. (substancie, z |zewnetrznym de zblerania lub
ktérych wytwarzane jest szklo). |przetwarzania.
Wiasciwosci: odpad nie jest
zanjeczyszczehy substancjami \
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dia |
zdrowia czltowieka i Srodowiska,
3. |10 1116 |Odpady state z meodpad z |Spos azynow
oczyszczania oczyszczania z pyléw spalin automatycznie Kierowane do
gazow .odprowadzanych z pieca zbiornika
icdlotowych inne Lsz:<larsi<|egc oraz okresowego
niz wymienione foczyszczania instafacji spalin lme]sge magazynowania; budynek
;w 101115 |{elektroi’ltru rekuperatora i ISUFOWCOWNE.
rurociagow). | i
osbob d st ia:
Podstawowy skiad; odpad dodawany do wsadu
krzemicnka, glin, wapn, surowcowego do pieca szklarskiego,
imagnez. w sytuacjach awaryjnych jest
l przekazywany odbiorcom
Wiasciwosci; odpad nie jest  zewnetrznym do zbierania lub
zameczyszczony substancjami |przetwarzania.
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dia
zdrowia cztowieka i srodowiska. !
4, (101199 |Inne IZrédio powstawania; odpad |Sposéb magazynowania:

niewymienicne !powstaje w wyniku okresowego wydzielony kontener
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Nazwa odpadu

Zrédto powstawania oraz
charakterystyka odpadu

Sposdb postepowania z odpadem

odpady

czyszczenia urzadzer | obszaréw
linil

Zawiera kawatki szkia
wymieszanego z pytami,
czastkami materiatéw
ogniotrwatych, materiatami
pokryciowymi, wiéknami.

P lad:
krzemionka, glin, wapn,
magnez, aluminium.

Wiagciwoéci: odpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla
zdrowia cztowieka i Srodowiska.

wydzielone miejsce na terenie
zaktadu, na utwardzonym podtozu.

Sposdb dalszego postepowania:

odpad jest przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbieranla lub
przetwarzania.

Opakowania z
papieru | tektury

Zrédio powstawania; odpad
zuzytych i uszkodzonych

kartondw oraz papleru z
pakowania produktéw oraz po
zakupionych materiatach.

Podstawowy skiad: celuloza

Wiasciwosei: palne,
bisdegradowalne, odpad nie jest
zahieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla
zdrowia cztowieka I Srodowiska,

Sposéb magazynowania: {uzem na

paletach.

Mieisce magazynowania:

zadaszony boks.

odpad jest przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania.

Opakowania z
tworzyw
sztucznych

Zrédio powstawanla: odpad z

pakowania produktow:
uszkodzonej, zuzytej folii
{kawatki folii PE, stretch, worki i
kaptury) oraz zuzytych i
uszkodzonych beczek i
pojemnikdéw z po zakupionych
materlatach.

Podstawowy skiad: polimery
{gtdéwnie polipropylen,
polietylen, polistyren, PCW).

Wiagciwosci: palne, odpad nie
jest zanieczyszczony
substancjami nlebezpiecznymi i
nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla zdrowia
czlowieka i srodowiska.

Sposéh magazynowania: foliowe
worki/beczki/pojemniki/prasowane
kostki na palecie

Miei wania:
wydzielone miejsce

w zadaszonym boksie z utwardzonym
poedtozem i/lub wydzielone miejsce na
placu magazynowym (utwardzone
podtoze}

Sposdb dals nia:

odpad jest przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania,

Kod
L.p. odpadu
5. (150101
6. |150102
7. (150103

Opakowania z
drewna

Zrédlo powstawanija: gidwnie
uszkodzone palety z pakowania
produktéw oraz po zakupionych
materialach.

Sposéb magazvnowania; luzem.
Mieisce magazynowania:

wydzielone miejsce w zadaszonym
boksie z utwardzonym podiozem
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szkia |opakowania szklane po

izakunionych materiatach.

L.p. - dli;::lu Nazwa odpadu I zc?:::kl::x::;:,:gl:pgz? | Sposiéb postepowania z odpadem
'Podstawowy sklad: ceiuloza
Sposéb dalszego postepowania:
Wiasciwoéci: palne, odpad jest przekazywanry odbicrcom
biodegradowaline, odpad nie jest izewnetrznym do zbierania jub
: zanieczyszczony substancjami  [przetwarzania.
: niebezpiecznymi i nie stwarza
| bezposredniego zagrozenia dla
} ‘zdrowia cztowieka i $rodowiska.
| |
8. [1501 04 |Opakowanizaz (Zrédt ania: Sposéb magazynowania: luzem w
metali 'metalowe beczki, wiaderka, itp. |pojemniku.
!po zakupionych materiatach,
Miejsce magazynowania;
Podstawowy skiad: zelazo, 'wydzielone mieisce
wegiei, aluminium oraz inne Ew zadaszonym boksie z utwardzenym
‘metale i Ich stopy. |poditczem
t ?
Wiasciwosci; odpad nie jest :Sposéb dalszego postepowania;
“zanieczyszczony substancjami |odpad jest przekazywany odbicrcom
|niebezpiecznymi i nie stwarza |zewnetrznym do zbierania iub
ibezposredniego zagrozenia dla  |przetwarzania.
[zdrowia cziowieka | $rodowiska.
9. |1501 05 |Opakowania ‘Zrédio powstawania: Sposéb magazvnowania: juzem.
wielomateriatowe opakowania wielomateriaiowe
po zakupionych materiatach, Miejsce magazynowania:
uszkodzone etykiety. wydzielone miejsce w zadaszonym
boksie z utwardzonym poalczem
Podstawowy skfad: papier
{celuloza) folia (poiietylen) Spos e 0 ahia:
cdpad jest przekazywany odbiorcom
Wiasciwosci: palne, odpad nie {zewnetrznym do zbierania lub
! ‘jest zanieczyszczony przetwarzania.
: Isubstancjami niebezpieczrymi |
\nie stwarza cezposredniego
zagrozenia Gla zdrowia
cziowieka i Srodowiska,
!
10. |15 01 06 |[Zmieszane ‘Zrédlo powstawania: 'Sposéb magazynowania; luzem w
odpady wypeinienia opakowan {tektura, poiemniku
opakowaniowe  |styropian i inne) po zakupionych
materiatach. Miejsce magazynowania:
wydzielone miejsce w zadaszonym
Podstawowy sktad: celuloza, |beksie z utwardzonym podiozem
‘zelazo, wegiel, aiuminium, !
ipolimery Sposéb dalszeqo postepowania:
odpad jest przekazywany odbiorcom
Wiadciwoséci; odpad nie jest \Zewnetrznym do zbierania iub
zanieczyszczony substancjami  przetwarzania.
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla
zdrowia cztowieka | sSrodowiska.
11. |15 01 07 |Opakowania ze |2rédio powstawania: Sposdb magazynowania: luzem w

pojemniku
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L.p. - dﬁz.:lu Nazwa odpadu zc';‘o:::k':::;::::: 2:;:;? Sposéb postgpowania z odpadem
Ml m .
Podstawowy skdad: kwarc, wydzielone miejsce w zadaszonym
tlenki metali boksie z utwardzonym podlozem
Wiasciwoséci: odpad nie jest Sposdb dalszego postepowania:
Zanieczyszczony substancjami  |odpad jest przekazywany odbiorcom
niebezpiecznymi i nie stwarza |zewnetrznym do zbierania lub
bezpoéredniego zagrozenia dla |przetwarzania.
zdrowia cztowieka i srodowiska.
12, |15 01 10*|Opakowania Zrédlo powstawania: Sposdb magazynowania: luzem na
zawierajace opakowania po materiatach tacy
pozostatosci niebezpiecznych
substangji wykorzystywanych w zywicowni |Miejsce magazynowania:
niebezpiecznych |i na liniach produkcyjnych wydzielone miejsce w zadaszonym
lub nimi boksie z utwardzonym podtozem,
Zanieczyszczone |Podstawowy sidad: w
zaleznosci od rodzaju Sposdb dalszego postepowania:
opakowania - celuloza, zelazo, |odpad jest przekazywany odbiorcom
wegiel, aluminium, polimery zewnetrznym do zbierania lub
Skiadniki z zalgcznika nr4  |przetwarzania.
do ustawy o odpadach:
38) fenole, zwiazki fenolowe
Wiagciwoéci: odpady mogg
przyjmowac wiasciwosci
pozostatosc substancl
niebezpiecznych.
Wiasciwosci z zatacznika nr
3 do ustawy o odpadach:
H4-A draznigce
H5  szkodfiwe
H6 foksyczne
H8  Zrace
H14 ekotoksyczne
13. |15 01 11*|Opakowaniaz  |Zrédlo powstawania; Spos6b magazynowania: luzem na
metali cpakowania pod cisnieniem po  [tacy
Zawierajgce materiatach niebezpiecznych
niebezpleczne wykorzystywanych w zywicownl, |Mieisce magazynowania:
porowate warsztacie utrzymania ruchu i |wydzielone miejsce w zadaszonym
elementy na liniach produkcyijnych boksie z utwardzonym podtozem,
wzmocnienia
konstrukcyjnego |Podstawowy skiad: Zelazo, Sposdb dalszeqo postepowania:
(np. azbest), wegiel, aluminium odpad jest przekazywany odbiorcom
wiacznie z zewnetrznym do zbierania lub
pustymi Wiaéciwodéci: odpady mogg przetwarzania.
pojemnikami przyjmowacd wlasclwoscl
cisnieniowymi pozostatosci substancji
hiebezpiecznych.
Wiasciwosci z zafacznika nr
3 do ustawy o odpadach:
H4-A draznigce
H5  szkodliwe
H6 toksyczne
H8 Zrace
H14 ekotoksyczne
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L.p. ° d]g::iu i Nazwa odpadu zc';?:::k‘t’::;i;:: ::;’ p::lauz Sposdb postepowania z odpadem
14. |16 03 04 Nieorganiczne |Zrédio powstawania: wena |Sposéb magazvnowania: kontener
lodpady inne niz |szklana niespetniajaca wymagan
iwymienione w  |jakosciowych, prébki z badan Mieisce magazynowania;
16 03 03, laboratoryjnych, produkty wydzielcne miejsce na terenie
16 03 80 uszkodzone podczas zaktadu, na utwardzonym pedtozu
l‘magazynowania i transportu. |
: ;sgggéb dalszego postepowania: |
Podstawowy skdad: piasek, odpad jest przekazywany odbicrcom '
| i Ikl.'.rarc, dolomit, skaien zewnetrznym do zbierania iub
. i ‘{(substancje, z ktérych przetwarzania.
! 1 ‘wytwarzane jest szkio),
' aiuminium
|
| Wiadciwosci: odpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
‘niebezpiecznymi i nie stwarza
| Ebezpoéredniego zagrozenia dia
| .zdrowia czlowieka i Srodowiska. |
15. |16 11 05*|Oktadziny Zrédio powstawania: ‘Sposéb magazvnowania: metalowy
piecowe | materiaty ognictrwate kontener {w mieiscu wytworzenia)
materiaty zawierajace chrom, powstajace
ogniotrwate 2 iw traicie remontow pieca Miejsce magazynowania:
iprocesow Iszklarskiego. magazynowane ra terenie zakfadu
iniemetalurgiczny ‘ éodpady bezpcsrednio po wytworzeniu
ch zawierajace |Podstawowy skiad: |sg wywozone na sktadowisko
substancie !krzemiany, glinokrzemiany lodpadéw niebezpiecznych
niebezvieczne |Skiadniki z zafgcznika nr 4
\do ustawy o odpadach: Sposéb dalszeqo postepowania:
3)  zwiazki chromu (V1) 'odpac jest przekazywany odbicrcom
\zewnetrznym do przetwarzania
Wiasciwosei: ciafo state |(unieszkodliwiania),
odpady moga przyimowad !
wiasciwosci pozostatesci
substandii niebezpiecznych.
Wiadciwoéci z zalacznika nr
3 do ustawy o odpadach:
H4 draznigqce
H5  szkodliwe
H6 toksyczne
' HB  Zrgce
Hi4 ekotoksyczne
16. |16 11 06 |[Oktadziny [ir awania: Sposdéb magazynowania: metalowy
piecowe i materiaty ogniotrwate, konrtener
materiaty [powstajace w trakcie remontéw !
ogniotrwate z |pieca szklarskiego, oraz Miejsce magazynowania;
procesow lwymiany uszkodzonych iwydzielone miejsce na terenie
niemetalurgiczhy leiementéw i drobnych napraw |zaktadu, na utwardzonym podtozu
ch inne niz

111 05*

ipieca.

Podstawowy skiad:

krzemiany, glinokrzemiany

‘wymienione w 16,

!wlgéciygéci: odpad nie jest
‘zanieczyszczony substancjami
iniebezpiecznymi i nie stwarza
|bezposredniego zagrozenia dla

odpad jest przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania {ub
przetwarzania.
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Kod Zrédto powstawania oraz , .
L.p. odpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu Sposob postepowania z odpadem
zdrowia czlowieka i $rodowiska.
17. |17 04 05 |Zelazo i stal Zrédio powstawania: ztom Sposébh magazynowanla: kontener,

elementow linii.

stal

stalowy powstajacy w trakcie
okresowych napraw pieca i
wymiany uszkodzonych

Podstawowy skiad; elazo,

Wihasciwaogéci: odpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla
zdrowia czlowieka | $rodowiska.

wicksze gabaryty luzem

Miejsce magazynowania:
wydzielone miejsce na terenie
zaktadu, na utwardzonym podtozu

owania:
odpad jest przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania.

Tabele nr 18-19 w punkcie III.3. decyzji ,Metody zapewnienia efektywnej

gospodarki materialowo-surowcowej” zastepuje sie ponizszymi tabelami 18

i 19:

Tab. nr 18 Pordwnanie rozwiazah stosowanych w zakladzle z wymaganiami
wynikajacymi z konkluzjl BAT - wymagania ogélne

Lp.

Wrytyczne BAT

Techniki stosowane w zakiadzie i
instalacji do produkcji welny
szklanej

A. Systemy zarzadzania Srodowiskowego

1.

Wdrazanie i
zarzadzania srodowiskowego zawlerajacego w
sobie wszystkie nastepujgce cechy:

¢ Sciste kierownictwo;
» planowanie i ustalenie niezbednych procedur,

przestrzeganie systemu

zaangazowanie scistego kierownictwa, w tym
kadry kierowniczej wyzszego szczebla;
okreslenie polityki ochrony srodowiska, ktéra
obejmuje ciggte doskonalenie Instalacji przez

celow | zadan w powigzaniu z planami
finansowymi i inwestycjami;
wdrozenie procedur ze
uwzglednieniem:

- struktury | odpowiedzialnosci,
szkolen, $wiadomosci i kompetencji,
komunikacji,

zaangazowania pracownikow,
dokumentacji,

wydajnej kontroli procesu,

- programu utrzymania ruchu,

szczegblnym

l

- gotowosci na  sytuacje awaryjne |
reagowania na nie,
- zapewnienia zgodnosci z  przepisami

dotyczacymi srodowiska;

Zaktad posiada wdrozony i certyfikowany

Zintegrowany System Zarzadzania:

» System zarzadzania jakos$cig wg normy
ISO 9001,

» System zarzadzania Srodowiskiem wg
normy ISO 14001,

e System zarzadzania bezpieczefstwem
wg normy OHSAS 18001
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zaktadzie |
instalacji do produkcji weiny
szklanej

* uwzglednienie -

sprawdzanie efektywnosci i podejmowanie

dziatan  korygujacych, ze  szczegdllnym
uwzglednieniem:
- monitorowania i pomiaréw (zob. tez

dokument referencyjny dotyczacy ogdélnych
- zasad monitorowania),
- dziatan korygujacych | zapobiegawczych,
- prowadzenia zapisow,

niezaleznego (jezeli jest to mozliwe) audytu

wewnetrznego | zewnetrznego w celu
okreslenia, «c¢zy system  zarzadzania
srodowiskowego jest zgodny z

zaplanowanymi ustaleniami oraz czy jest
wlasciwie wdrozony i utrzymywany;
przegiad systemu zarzgdzania
$rodowiskowego przeprowadzony przez sciste
kierownictwo pod katem stalej przydatnosci
systemu, jego prawidlowosci i skutecznosci;
dalsze rozwijanie czystszych technoiogii:
ha etapie projektowania
przez caty okres jego
skutkow dla srodowiska
ostatecznego  wycofania

nowego obiektu i
eksploatacji -
wynikajacych z

. instalacji z eksploatacji;

regularne
poréwnawczej.

stosowanie sektorowej analizy

B. Efektywnosc¢ energetyczna

1.

Ograniczenie konkretnych pozioméw zuzycia
energii
z nastepujacych technik lub ich kembinacii:
» optymalizacja

poprzez zastosowanie jednej

procesu  dzieki kontroli

parametréw eksploatacyjnych;

» regularna konserwacja pieca do topienia;
¢ optymalizacja konstrukcji pieca oraz dobor

technik topienia;

stosowanie technik kontroli spalania;
stosowanie coraz wiekszych ilosci sttuczki,
jezeli jest ona dostepna oraz jezeli
rozwigzanie to jest technicznie | ekonomicznie
uzasadnione;

uzycie kotta odzysknicowego do odzysku
energli, jeZzell jest to technicznie i
ekonomicznie uzasadnione;

stosowanie wstepnego podgrzewania zestawu
i stluczki, jezeli jest to technicznie i
ekonomicznie uzasadnione.

proces technologiczny jest na biezgco
nadzorowany;

produkcja wetny szklanej ma charakter
ciagly, piec szklarski pracuje
nieprzerwanie przez ok. 8 lat,
a nastepnie jest przebudowywany;

podczas postojow oczystkowych
wykonywanych co osiem tygodni,
pozostate urzadzenia instaiacji do

produkcji welny szklanej sg poddawane
doktadnej kontroli technicznej
i ewentualnym remontom;

w miare potrzeby wykonywane sa
przez firme zewnetrzna dokfadne
ogledziny pieca, badania stanu pieca
szklarskiego od zewngtrz przy pomocy
kamery termowizyjnej oraz endoskopig
od $rodka, dajace dokiadny obraz
Zuzycia pieca;

piec szklarski opalany jest mieszanka
gazu ziemnego i tlenu

w celu odzysku ciepla w zakfadzie
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i
instalacji do produkcji welny
szklanej

stosowany jest rekuperator
e stosowanie sttuczki szklanej - ok, 70%

udziat

C. Magazynowanie i przygotowanie surowcow

1.

Zapobieganie emisji niezorganizowanej pytu z

magazynowania |

przygotowania materiatéw

statych lub, jezeli jest to niemozliwe, redukcje

ty

ch emisji poprzez zastosowanie jednej z

nastepujacych technik lub ich kombinacji:

a)

b)

Magazynowanie surowcow
przechowywanie sproszkowanych materiatow
luzem w zamknietych silosach
wyposazonych w uktad odpylajacy (np. filtr
tkaninowy)
przechowywanie miatkich materiatbw w
zamknietych pojemnikach lub szczelnie
zamknietych workach
przechowywanie pylacych gruboziarnistych
materiatdow w przykrytych stosach
wykorzystywanie pojazdow do czyszczenia
drog oraz stosowanie technik zwilzania wodg

Przygotowanie surowcow

e w przypadku materiatlow przemieszczanych

¢ stosowanie

nad podiozem stosowanie zamknigetych
przenosnikow, aby uniknac strat materiaty;

w przypadku transportu pneumatycznego
stosowanie zamknietego uktadu
wyposazonego w filtr do czyszczenia
powietrza wykorzystywanego do transportu
pneumatycznego przed jego uwolnieniem do
atmosfery;

zwilzanie zestawu
niewielkiego podcignienia
wewnatrz pieca;

stosowanie surowcow, ktére nie powodujy
zjawiska rozpadu (gitdownie dolomitu i
wapienia); zjawiska te polegaja na
skrzypieniu {skwarczeniu) mineraidw
wystawionych na dziatanie  wysokich
temperatur przy powigzanym mozliwym
wzroscle poziomu emisji pylu;

zastosowanie systemu wyciggowego, ktéry
odprowadza =zanieczyszczenia do systemu
filtracji, w procesach, w przypadku ktorych
wystepuje prawdopeodobienstwo wytworzenia
pylu (takich jak otwieranie workodw,
mieszanie zestawu do produkcjl  fryt,
usuwanie pytu z filtra tkaninowego, proces
topienia w piecach z zimnym koncem);

Zaktad posiada
wybetonowane | zadaszone
gromadzenia surowcdw statych.
Surowce dostarczane sg specjalistycznym
transportem samochodowym, cysterny
z surowcami roztadowywane S3
bezposrednio do zbiornikéw
zlokallzowanych przy surowcowni,
wyposazonych w tace wychwytowe
| studzienki zabezpieczajgce przed
zanieczyszczeniem $rodowiska gruntowo-
wodnego.

W zakresie ograniczenia pylenia na etapie
przygotowania surowcow stosowane jest:
e Nawliizanie zestawu,

+ QOdpylanie na przesypie,

» Zamkniete
Srubowe/wibracyjne,

» Zamknieta kieszen zasypowa.

wyznaczone,
miejsca

podajniki
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Techniki stosowane w zaktadzie |
Wytyczne BAT instalacji do produkcji wetny
szklanej

s stosowanie zamknietych zasilaczy:
$limakowych; i
¢ obudowane kieszenie zasypowe.

Zapobieganie rozproszonym emisjom gazéw zNie dotyczy.

magazynowania i przygotowania surowcéw w!Zaktad nie stosuje surowcéw lotnych.

postaci lotnej badz, jezeli jest to niemozliwe,:

redukcja tych emisji poprzez zastosowanie|
jednej =z nastepujacych technik Iub ich
kombinagji:

» pokrywanie zblornikdéw farba o niskiej
absorpcji promieniowania clonecznege w
przypadku przechowywania luzem, jezeli na
warunki sktadowania wplywaja zmiany
temperatury wywotane dziataniem;
promieniowania stonecznego; !

» kontrolowanie temperatury przy sktadowaniu
surowcdw w postaci lotnej;

e izolacja zbiornikdw do sktadowania surowcéw
w postaci lotnej;

e zarzadzanie zapasami;

» stosowanie zbiornikéw z plywajaca pokrywa w
przypadku skfadowania duzych ilosci lotnych
produktow naftowych;

» stosowanie systemow transportu z
urzadzeniami zawracajacymi dia opardw w
przypadku przemieszczania lotnych cieczy
(np. z samochodu cysterny do zbiornika
magazynowego);

» stosowanie zbiornikéw o  sklepieniach
przeponowych w przypadku skiadowania
surowcow cieklych; '

» stosowanie zawordw ciSnieniowo-prézniowych

w zbiornikach, ktorych konstrukcja jest

. odpornha na wahania cisnienia;

i» odpowiednie postepowanie z emisjami (np. .

. adsorpcja, absorpcja, kondensacja) w ‘
przypadku sktadowania materiatow
niebezpiecznych;

e stosowanie wypetnienia podpowierzchniowego
w przypadku sktadowania cieczy, ktore sie

| tatwo pienia.

D. Podstawowe techniki ogdine

1.

Zmniejszenie zuzycia energii i redukcja emisji[Proces technologiczny jest na biezgco
do powietrza dzigki prowadzeniu stategolnadzorowany zgodnie z metodologig]
monitorowania parametréw eksploatacyjnych|systemu WCM,

oraz zaplanowanej konserwacji pieca dolProdukcja wetny szklanej ma charakter

topienia. iclagty, piec szklarski pracuje
Technika obejmuje szereg czynnosci z zakresu nieprzerwanie przez ok. 8 lat, a
monitorowania i konserwacji -~ ktore mozna nastepnie jest przebudowywany. Podczas
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Techniki stosowane w zakladzie i

Lp. Wytyczne BAT instalacji do produkcji welny
szklanej
realizowa¢ oddzielnie Iub w kombinacjilpostojéw oczystkowych wykonywanych

odpowiedniej dla typu pieca, aby ograniczy¢ do
minimum efekty starzenia sie pieca - takich jak
uszczelnienie pieca i blokéw palnikowych,
utrzymywanie maksymalnej izolacji,
kontrolowanie stabilnosci ptomienia,
kontrolowanie stosunku paliwa do powietrza itp.

co osiem tygodni pozostate urzadzenia
instalacji do produkcji welny szklanej sg

poddawane doktadnej kontroli
technicznej i ewentuainym remontom.
Ponadto w miare potrzeby wykonywane

sq przez firme zewnetrzng dokiadne
ogledziny pieca, badania stanu pleca
szklarskiego od zewnagtrz przy pomocy
kamery termowizyjnej oraz endoskopig
od srodka, dajgce doktadny obraz zuzycia
pieca;

kontroli
surowcow
aby
im
z

Prowadzanie doktadnej selekcji i
wszystkich substancji i
wprowadzanych do pieca do topienia,
zredukowa¢ emisje do powietrza Iub
zapobiec poprzez zastosowanie jednej
nastepujacych technik lub ich kombinacji:
stosowanie surowcow i sttuczki obcej o niskim
poziomie zanieczyszczeh (np. metalami,
chlorkami, fluorkami);

stosowanie surowcow alternatywnych (np.
mniej lotnych);

stosowanie paliw o
zanieczyszczenia metalami.

niskim poziomie

Zakiad prowadzi rozliczenia magazynowe
surowca pobranege do produkcji. Na
biezaco funkcjonuje automatyczny
system kontroli procesu oraz systemy
zgodnosci z dokumentami
magazynowymi,
Dostawy  surowcow
wytgcznle od certyfikowanych
dostawcédw, sttuczka poddawana jest
kontrolom a w przypadku niespetnienia
wymagan cokreslonych w specyfikacii,
sttuczka zwracana jest dostawcy. Do
opalania pieca szklarskiego
wykorzystywany jest gaz ziemny,

sg realizowane

Regularny monitoring emisji lub innych
odpowiednich parametrow procesu, w tym:
state monitorowanie parametrow
najwazniejszych procesow, aby zapewnic
stabilnos$¢ procesow, w tym np. temperatury,
podawania paliwa i przeptywu powietrza;
regularne monitorowanie parametréow
procesu, aby zapobiec zanieczyszczeniom, np.
zawartosci 02 spalanych gazéw w celu
kontrolowania stosunku paliwa do powietrza,
lub je zredukowac;

prowadzenie cigglych pomiaréw pylu, emisji
NOx i SO: Ilub pomiaréw nieciaglych co
najmniej dwa razy w roku, w ramach kontroll
parametréw zastepczych, aby zapewnié
wiasciwe dzialanie ukltadu oczyszczania
miedzy pomiarami;

prowadzenie ciaglych pomiarow lub
regularnych okresowych pomiaréw emisji NHz
, jezeli stosowana jest technika selektywnej
redukcji katalitycznej (SCR) lub selektywnej
redukcji niekatalitycznej (SNCR);

prowadzanie ciagtych pomiaréw lub

regularnych ckresowych pomiaréw emisji CO,

Proces przebiega pod kontrolg
automatyki oraz nadzorem
wykwaliflkowanego personelu,
monitorowane s kluczowe parametry
procesu technologicznego.

Zaktad prowadzi okresowy monitoring
emisjl substancji do powletrza, okresowo
piec szklarki bedacy gidwnym zrédrem
emisji poddawany jest badaniom za
pomocy, kamery termowizyjnej i
endoskopii w celu okreslenia stopnia jego
zuzycia.
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzié i

instalacji do produkcji weiny
szklanej

Momtorowane parametry zastepcze obejmuja:
doprowadzanie
doprowadzanie wody, napiecie, usuwanie pylu,
|predkosc obrotéw wentylatora itp.

jezeli w celu redukcji emisji NOx stosuje sie!
techniki podstawowe lub techniki chemicznei,
redukcji paliwem lub moze wystgpié spalanie
czesciowe;

prowadzenle regularnych okresowych|
pomiarow emisji HCI, HF, CO oraz metah,{
szczegolnie jezell stosowane sg surowce|
zawierajgce takie substanqe lub moze|
wystapic¢ spalanie czesciowe;
state monitorowanie
zastepczych, aby zapewni¢ odpowiednie
dziatanie  ukfadu  oczyszczania  gazu|
odiotowego oraz utrzymanie pozioméw emisijil
miedzy pomiarami nieciggtymi.

parametrow|

odczynnikdéw, temperature,

'Eksploatowame uktadow oczyszczania gazu;Spaliny z pieca szkiarskiego s3 wstepnie
warunkach| ch%odzone w rekuperatorze, a nastepnie
loczyszczane w elektrofiltrze typu EWK

odlotowego w
eksploatacji

normalnych
przy optymalnej efektywnosci

dostepnosci, aby zapcbiec emisjom lub je:TEF 703053109 o skutecznosci okoto
zredukowac. 98%, oraz:
» naliniinrl
- podczas procesy formowania
kobierca oczyszczane s
mechanicznie w czterech

- spaliny powstajace podczas procesu

» na linii nr 2:
- spaliny powstajace podczas procesu;

separatorach o skutecznosci okoto 80
%

polimeryzacji kobierca 59
oczyszczane w dwoch szeregowo
usytuowanych systemach mokrego:
oczyszczania z zastosowaniem;
zwezki wodnej Venturi'ego oraz
odseparowania kropel wody|
w cyklonie. Skutecznos¢ oczyszczania
wynosi okolo 80%,

Zanieczyszczone powietrze{
powstajace w wyniku chtodzeniaj
maty  jest oczyszczane przezl
zraszanie wodg 2z =zastosowaniem
zwezki wodnej Venturi'ego oraz
odseparowanie kropel wody w
cyklonie. Skuteczno$¢ oczyszczania
wynosi ckoto 80%,

formowania kobierca z czterech stref|
ssgcych  spryskiwane sg  wodg)
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zaktadzie i
instalacji do produkcji wetny
szklanej

technologiczng, nastepnie kierowane
do kanatdw, gdzie nastepuje kolejne
oczyszczanle kurtynami  wodnymi.
Kanatlami doprowadzone s do
separatorow gdzie nastepuje
oddzielenie wiekszych kropel wody
od widkien. Po odseparowaniu wody,
gazy kierowane sg  wspélnym
kolektorem do mokrego elektrofiitra.
Sa cztery uktady: 4 wentylatory,
4 separatory.

- spaliny powstajace podczas procesu
polimeryzacjl koblerca, z dwéch stref
sg oczyszczane w dwéch etapach.
Najpierw na mokro z zastosowaniem
pionowego systemu GEA Venturi
(omywanie spalin 4  dyszami
wodnymi i zraszanie 1 dyszq wodng)
a nastepnie odseparowanie wody na
cyklonie separujgcym. Po wstepnym
oczyszczeniu spaliny wspoinym
kolektorem kierowane sg do mokrego
elektrofiltra. Sa dwa uktady
z cyklonami separujacymi.

~ zanieczyszczone powietrze
powstajace w wyniku chiodzenia
maty jest oczyszczane przez
zraszanie wodgq z zastosowaniem
zwezKi  wodne] Venturi'ego oraz
odseparowanie  kropel wody w
cyklonie separujacym. Po cyklonie
separujgcym gazy kierowane sg
wspéinym kolektorem do mokrego
elektrofiltra. Jest jeden ukiad =z
cyklonem separujacym.

- mokry elektrofiitr typu dual system.
Skutecznos¢  odpylania  mokrego
elektrofiltra wynosi okoto 85-88%.

Poprawng prace elektrofiltra zapewnia
system wizualizacji | opomiarowania AKP

zainstalowany na sterowni, na
komputerze kontroli procesu
technologicznego. Poprawng prace

cyklonéw Zapewnia systematyczne
usuwanie zanieczyszczen z cyklonu oraz
regularne kontrole stanu urzadzenia i
konserwacje.

Ograniczenie emisji tlenku wegla (CO) z piecéw
do topienia, jezeli w celu redukcji emisji NOx
stosuje sie techniki podstawowe lub chemiczng

Emisja CO z procesu wytapiania szkta nie
wymaga redukcji, emisja tlenku wegla

w trakcie ostatnich pomiarédw 2z pieca
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Lp.

Techniki stosowane w zakladzie i
Wytyczne BAT instalacji do produkcji weiny
szklanej

redukcje paliwem. szklarskuego wyniosta 25 mg/nm3 | byia

Podstawowe techniki redukcji emisji NOxnizsza od wartosci referencyjnej.

opieraja sig¢ na modyfikacjach procesu spaiania'

(np. zmniejszeniu stosunku powietrza do

|paliwa, stosowaniu palnikow o niskiej emisji

iNOx do spalania etapowego). Chemiczna

iredukcja  paliwem polega na dodawaniu

'weglowodorowego paliwa do strumienia gazéw|

lodlotowych, aby ograniczy¢ NOx powstaty w|

|piecu.

‘Wzrost emisji CO spowodowany zastosowaniem;

powyzszych technik mozna ograniczyé dzigkil

doktadnej kontrol parametrow!

eksploatacyjnych.

Odpowiadajace BAT (BAT-AEL) poziomy

emisji tlenku wegla z piecéw do topienia:

e Tienek wegla wyrazony jako CO <100
mg/Nm?

Redukcja emisji amoniaku (NH3 ), jezeli w celu Nie dotyczy.

‘wysoko efektywnej redukcji emisji NOx stosuje W instalacji nie stosuje sie wymienionych
sle technike selektywnej redukcji katalitycznejw konkiuzjach technik redukcji tienkdw
[(SCR) lub selektywnej redukcji niekatalitycznej azotu.

\(SNCR).

Technika polega na ustaleniu i utrzymywaniu

lodpowlednich warunkéw eksploatacji uktadow

|oczyszczania gazu odlotowego przy uzyciu

itechniki SCR lub SNCR, aby zredukowaé emisje

Inieprzereagowanego amoniaku.

'Odpowiadajace BAT (BAT-AEL) poziomy!

‘emisji amoniaku przy zastosowaniu

techniki SCR lub SNCR:

« Amoniak wyrazony jako NH3 <5 - 30 mg/Nm?

Uwaga: Wyzsze poziomy sa zwigzane =z

wyzszymi stezeniami wejsciowymi NOx

\wigkszym tempem redukcji oraz starzeniem sie;

fkatahzatora |

'Redukeja emisji boru z pieca do topienia, jezeliGazy technologiczne z p:eca szklarskiego
do sporzadzania zestawu wykorzystywane sg|(wraz z gazami technologicznymi z linii nr
zwigzki boru, poprzez zastosowanie jednej 211 2) oczyszczane sg W suchym:
nastepu;a_cych technik lub ich kombinacji: ;elektrofiltrze.
|» praca systemu filtracji przy cmipr:JW!ednua_]|
| temperaturze, aby zwiekszy¢ efektywnosé
oddzielania zwigzkéw boru w stanie sta&ym,|
przy uwzglednieniu, ze niektére rodzaje
kwasu borowego moga wystepowaé w
spalinach  jako zwigzki gazowe przy
temperaturach ponizej 200 °C, ale réwniez
tak niskich jak 60 °C; !
» stosowanie  oczyszczania  suchego  lub:!
potsuchego w potaczeniu z systemem filtracji;
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i
instalacji do produkcji welny
szklane]

¢ stosowanie ptuczki wodnej.

Monitorowanie

Monitorowanie emisji boru nalezy prowadzic
zgodnie z konkretng metodyka, umozliwiajaca
dokonywanie pomiarow emisji w postaci
substancji stalych i gazdéw oraz okreslenie
skutecznego usuwania tych substancji ze spalin.

E. Odpady z procesow produkcji szkia

Zmniejszenie  produkcji odpadéw  stalych
przeznaczonych do unieszkodliwienia poprzez
zastosowanie jednej z nastepujacych technik
lub ich komblnacjl:

¢ recykling odpadéw z surowcow szklarskich,
jezell pozwalajg na to wymogi jakosciowe;
ograniczenie do minimum strat materiatléw w
trakcie magazynowania | przygotowania
surowcow;

recykling sttuczki wlasnej z wybrakowanych
wyrobdw;

recykling pylu przy sporzadzaniu zestawu,
jezeli pozwalajg na to wymogi jakosciowe;
waloryzacja odpaddw statych Iub szlamu
dzieki odpowiedniemu uzyciu na miejscu {np.
osadébw z uzdatniania wody) lub w innych
gateziach przemystu;

waloryzacja materiatéw ogniotrwalych pod
konlec okresu eksploatacjl w celu mozliwego
ich wykorzystania w innych galeziach
przemysiu;

stosowanie brykietowania odpadéw z uzyciem
cementu jako spoiwa w celu przeprowadzenia
recyklingu w  piecach szybowych =z
podgrzewaniem dmuchu, jezell pozwaiaja na
to wymogi jakoéciowe.

Zakiad stosuje odpadowg  stluczke
szklang o] sprawdzonej jakosci,
dostarczang przez dostawce, a takie
wytwarzang w czasie pracy instalacji.

Odpad pytéw odzyskiwanych ze spalin
oraz odpad widkien z oczyszczania
wody procesowej (od stycznia 2016r.)
jest zawracany do cyklu produkcyjnego,
co minimalizuje ilos¢ odpadow
deponowanych na skiadowisku odpadow.

F. Halas z proceséw produkcji szkfa

Redukcja emisji halasu poprzez zastosowanie
jednej z nastepujacych technik Ilub ich
kombinacji:

» przeprowadzanie oceny hatasu w Srodowisku
oraz sporzgdzenie planu zarzadzania hatasem
dostosowanego do srodowiska lokalnego;
zamkniecie  hatasliwych  urzadzen  lub
przeprowadzanie proceséw  generujacych
hatas w wydzielonej strukturze/jednostce;
wykorzystywanie nasypow w
ekranowania zrédta hatasu;
przeprowadzanie w ciggu dnia proceséw
generujgcych halas realizowanych na wolnym

celu

Pomiary hatasu prowadzone w ramach
monitoringu emisji wynikajace Z
warunkéw pozwolenia nie wykazujq
oddziatywania zaktadu na poziomie, ktéry

wymagaiby wdrazanla szczegdlnych,
innych niz utrzymywanie instalacji w
dobrym stanie technicznym, biezgce
usuwanie usterek i wymiana
uszkodzonych maszyn i elementow
instalacjl na nowe. Ponadto w zakladzie
uwzgledniono rozwigzania takie jak
ograniczenie do minimum prac
prowadzonych w otwartej przestrzeni

powietrzu;

w porze nocy, c¢zy zamykanie bram i

str. 19



Lpl

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakiadzie i
instalacji do produkcji wetny
szklanej

stosowanie barier dzwiekoszczelnych, w tym
barier naturalnych (drzew, krzewdéw) miedzy
instalacja a obszarem chronionym, na
podstawie warunkéw lokalnych.

drzwi hal produkcyjnych.

Tabela nr 19 Poréwnanie rozwiazan stosowanych w zakladzie z wymaganiami
wynikajacymi z konkluzji BAT - wymagania dla produkcji weiny minerainej

Techniki stosowane w zakladzie
Lp. |Wytyczne BAT iinstalacii do produkcjii welny
szklanej

A. Emisje pytu z piecéw do topienia

1,

Redukcja emisji pytu z gazow odlotowych z
pieca do topienia poprzez zastosowanie
elektrofiltra Jub systemu filtréw workowych
Odpowiadajace BAT poziomy emisji pylu z
pieca do topienia w sektorze weiny
mineralnej

e Pyt <0,02 - 0,05 kg/tone wytopionego szkia

Gazy technologiczne z pieca szklarskiego
53 wstepnie chiodzone w rekuperatorze,
a nastepnie oczyszczane w elektrofiltrze
typu EWK TEF 703053109 o skutecznosci
okoto 98%.

Emisja wg pomiardéw za 2018 rok:

« Pyl 0,01 kg/tone wytopionego szikta

\B. Tlenki azotu (NOx) z piecéw do topienia

'do produkcji wetny szklanej BAT majg na celu

.redukCJQ emisji NOx poprzez zastosowanie

'JedneJ z nastepujacych technik lub ich

komblnacy

{e ograniczenie do
azotanow w zestawle.

minimum stosowania

[1. Redukcja emisji NOx z pieca do topienia poprzez zlw piecu | szklarskim stosuje sie technike
izastosowanie jednej z nastepujacych technik spalania paliwowo-tlenowego.
llub ich kombinacji: Emisja wg pomiaréw za 2018 rok:
e zZmiany w procesie spalania; e NOx: 0,48 kg/tone wytopionego szkta
e zmniejszenie stosunku powietrza do paliwa; |W drugiej polowie marca 2016 r,
» nizsza temperatura powietrza spalania; ‘przeprowadzona zostata przebudowa
:- spalanie etapowe: 'pleca, ktéry umozliwia dotrzymanie
| - stopniowanie powletrza; emisji granicznej okreslonej
! - stopniowanie paliwa; w konkluzjach BAT.
e recyrkulacja spalin;
o painiki niskoemisyjne (Low-NOx};
\a dobbdr paliwa;
|s topienie elektryczne;
ls topienie tlenowo-paliwowe.
|0dpowmda1a_ce BAT poziomy emisji NOx z
|p|eca do topienia w sektorze weiny
imineralnej:
s Pyt: <0,5 kg/tone wytopionego szkfa
I
Ll
2. !W przypadku stosowanla azotandéw w zestawie|Nie dotyczy.

W instalacji nie stosuje sie azotanow.
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Techniki stosowane w zakladzie
Lp. |Wytyczne BAT i instalacji do produkcji welny
szklanej
Azotany wykorzystuje sie¢ jako czynnik

utleniajgcy w zestawach o wysokiej zawartoscl
zewnetrznej stluczki, aby skompensowaé
obecnos¢ materialu organicznego zawartego w
stluczce;

* topienie elektryczne;

¢ {opienie tlenowo-paliwowe.

Odpowladajace BAT poziomy emisji NOx 2
pieca do topienia w sektorze weilny
szklanej w przypadku stosowania
azotanow w zestawie:

o NOx: <1,0 - 1,4 kg/tone wytopionego szkia

C. Tlenki siarki (SOx ) z piecéw do topienia

L.

Redukcja emisjl SOx z pieca do topienia poprzez

zastosowanie jednej z nastepujacych technik

lub ich kombinacji:

e ograniczenie do minimum zawartosci siarki w
zestawie | optymalizacja bilansu siarki;

» stosowanie paliw o niskiej zawartosci siarkl;

» oczyszczanie suche lub pdtsuche w potaczeniu
z systemem filtracji;

s stosowanie oczyszczania na mokro.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji SOx z

pieca do topienia w sektorze weiny

minerainej:

e SOx: <0,1 - 0,3 kg/tone wytopionego szkta

W instalacji stosuje sie gaz ziemny
o minimalnej zawartosci siarki (wg
przepisow szczegGtowych <40 mg/m3),
zwiazku siarki sg stosowane w procesie

w minimalnych ilodciach (slarczan
amonu).

Emisja wg pomiaréw za 2018 rok:

e Pomiary nie wykazuja obecnosci

dwutlenku siarki.

D. Chlorowodér (HCI) I fluorowodér (HF) z piecéw do topienia

1

Redukcja emisji HCI i HF z pieca do topienia

poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych

technik lub ich kombinacji:

» dobér surowcoéw o niskiej zawartosci chloru i
fluoru przy sporzadzaniu zestawu;

e oczyszczanie suche Iub  pdisuche,
potgczeniu z systemem filtracji.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji HCI i

HF z pieca do topienia w sektorze welny

mineralnej:

» HCl: <0,01
szkfa,

s HF: <0,002 - 0,013 kg/tone wytopionego
szkla,

W

0,02 kg/tone wytopionego

W instalacji nie stosuje sie dodatkow

zawierajacych istotne tadunki chloru lub

fluoru

Emisja wg pomiaréw za 2018 rok:

s HCl: pomiary nie wykazaty obecnosci
HCI

« HF: 0,00068

E. Metale z piecéw do topienia

1.

Redukcja emisji metali z pieca do topienia

poprzez zastosowanie jednej z nastepujacvch

technik lub ich kombinacji:

o dobér surowcédw o niskiej zawarto$ci metali
przy sporzgdzaniu zestawu;

» zastosowanie systemu filtracji.

Odpowiadajgce BAT poziomy emisji metali

Gazy technologiczne z pieca szklarskiego
sg wstepnie chiodzone w rekuperatorze,
a nastepnie oczyszczane w elektrofiltrze
typu EWK TEF 703053109 o skutecznosci
ckoto 98%.

Emisja wg pomiaréw za 2015 rok:

» Suma pierwiastkow: As, Co, Ni, Cd,
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Techniki stosowane w zaldadzie

Lp. |Wytyczne BAT il instalacji do produkcji welny
. |szklanej
z pieca do topienia w sektorze welny| Se, Cr(IV): 0,2%¥103 kg/tone

mineralnej: !
« Suma pierwiastkéw: As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr(Iv): <0,4 - 2,5%10% kg/tong wytopionego
szkia,

e« Suma pierwiastkéw: As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr(IV), Sb, Pb, Cr(Il1), Cu, Mn, V, Sn: <2-|
5*102 kg/tone wytopionego szkia. |

wytopioneago szkla

e Suma pierwiastkéw: As, Co, Ni, Cd,
Se, Cr{IV), Sb, Pb, Cr(III}, Cu, Mn, V,
Sn: 0,54*102 kg/tone wytopionego
szkia

F. Emisje z proceséw korfcowych

1.

Redukcja emisji z proceséw koncowych poprzez

zastosowanie jednej z nastepujgcych technik

lut ich kombinacji:

oczyszczanie  strumieniowe i

cykionowe.

e piuczki wodne;

o ¢lektrofiltry mokre;

o filtry z weiny skalnej (dla produkcji wetny
skalnej).

odpylacze

s spalanie gazu odlotowego.
Odpowiadajace BAT poziomy emisji
powietrza z proceséw kohicowych w

sektorze welny mineralnej w przypadku,
gdy s3 one oczyszczane oddzielnie:
a)obszar formowania potaczone emisje z

formowania i polimeryzacji - polaczone
emisje z formowania, polimeryzacji i
chiodzenia:

aminy: <3 mg/Nm?3,

amoniak: 30 - 60 mg/Nm?,

fenol: 5 ~ 10 mg/Nm?,

formaldehyd: 2 - 5 mg/Nm?,

pyt zawleszony ogotem: 20 - 50 mg/Nm?3,
LZ20: 10 - 30 mg/Nm?3.

jkomory polimeryzacyjne:

aminy: <2 mg/Nm3,

amoniak: 20 - 60 mg/Nm?3,

dwutlenek azotu: 100 - 200 mg/Nm?,
fenol: 2 ~ 5 mg/Nm?,

formaldehyd: 2 - 5 mg/Nm?,

pyt zawieszony ogétem: S - 30 mg/Nm3,
LZO: <10 mg/Nm?Z,

@ @& & @ & & & e & » 8 @ 9

Emisja z proceséw koncowych w linii nr 1

odprowadzana jest do powietrza poprzez

emitor E4, wspdlny z piecem szklarskim.

Poszczegélne elementy posiadaja:

® piec elektrofiltr typ EWK TEF
703053109 o skutecznosci ok, 98%;

o formiernia - separatory 4 szt.,
skutecznoesc ok. 80%; i
o sekcja  chiodzenia - 1  cykion

skutecznosé ok. 80%:;

komora polimer.

skuteczrosé ok. 80%,

Emisja z poszczegbinych procesow

koncowych w linii nr 2 ograniczana jest

poprzez:

o cztery separatory na formowaniu,

» dwa cyklony separujace na komorze
polimeryzacyjnej, ’

s jeden cyklon na chiodzeniu,

s mokry elektrofiitr o sprawnosci 0k.98%

Emisja wg pomiaréw za 2018 rok:

a) obszar formowania -~ potaczone

emisje z formowania i polimeryzacji -

potaczone emisje z formowania,

polimeryzacji i chlodzenia:

emitor E4 - Piec szklarski i I linia

produkcji welny szklanej (Potaczone

emisje z formowania, polimeryzacji

i chtodzenia);

- aminy: nie stosuje sig,
amoniak: 4,49 mg/Nm?

~ fenol: 2,458 mg/Nm?3,

- formaldehyd: 1,785 mg/Nms3,

- pyt zawieszony ogotem:
mg/Nm?,

LZO: 29, 254 mg/Nm?Z,
emitor E17 - II linia wetny szklanej
(Potaczone emisje z formowania,
polimeryzacji i chtodzenia):

cyklony 2 szt

42,348

- aminy: nie stosuje sie,
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Techniki stosowane w zakladzie
Lp. (Wytyczne BAT iinstalacji do produkcji welny
szklanej

- amoniak: 59,235* mg/Nm?,

- fanol: nie stwierdzono

- formaldehyd: 0,295 mg/Nm3,

- pyl zawieszony ogotem: 26,535

mg/Nm?3,

- LZO: 17,334* mg/Nm?3,
b) Komory polimeryzacyjne:
s emitor E5 - okap przy wlocie do

komory polimeryzacyjnej

- aminy: nie stosuje sie,

- amoniak: 13,529 mg/Nm?3,

- dwutlenek azotu: nie stwierdzono

- fenol: nie stwierdzono,

- formaldehyd: 0,107 mg/Nm3,

- pyt zawieszony ogdtem: 2,491

mg/Nm?,
- LZO: 9,455 mg/Nm3.
« emitor E8 - okap przy wlocie do

komory polimeryzacyjnej

- aminy: nie stosuje sie,

~ amoniak: 0,0075 mg/Nm?,

- dwutlenek azotu: nie stwierdzono,

- fenol: nie stwierdzono,

- formaldehyd: 0,124 mg/Nm?,

- pyt zawieszony ogotem:
1,271mg/Nm?,

- LZO: 9,392 mg/Nm?3.

* Mozliwe sq wyzsze stezenia z uwagi na

znaczacy udzial produktu wysokiej

gestosci.

10. Punktowi IV.3.1. decyzjl nadaé brzmlenie:

1) Instalacja do wytwarzania welny szklanej wyposazona jest w krocce pomiarowe,
wykonane i zainstalowane zgodnie z PN-Z-04030-7/1994 na emitorach nr 4, 5, 8, 17.

Z uwagi na potrzeby ewidencji i kontroli wielkosci emisji, przy jednoczesnym
uwzgiednieniu wynikéw analizy stopnia oddziatywania instalacji na powietrze, a takze
wymagan konkluzji BAT, nalezy prowadzi¢ pomiary emisji substancji z wykorzystanlem
obowigzujacych metodyk referencyjnych, z zastrzezeniem, ze w przypadku pomiaréw
ciggtych nalezy stosowa¢ wymagania zawarte w punktach 2 i 3 wymienionych ponizej.
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Tab. nr 23

Zrédio emisji

Nr emitora !

Substancja

Czestotliwoéé
pomiaréow*

Piec szkiarski i linia
produkeji wetny szklanej

E4

amoniak,

amoniak,

tlenki azaotu wyrazone jako
dwutlenek azotu,

fenol,

formaldehyd,

pyi catkowity,

pyt PM10,

pyt PM2.5,

tlenek wegla,

LZO.

tlenki azotu wyrazone jako
dwutlenek azotu,

pyt catkowity,

tlenek wegla,

LZQ,

Predkos¢ przeptywu gazoéw,
Temperatura i ci$nienie gazéw,
Wilgotnosc bezwzgledna,

Dwa razy w roku

Monitoring
ciagty w
terminie od 1
stycznia
2024 r,

Piec szklarski

Pomiar za
suchym
lejektrofiltrem

« chlorowodér,
¢ tlenki azotu wyrazone jako

dwutlenek azotu,

dwutlenek siarki,

fluorowodér,

pyt catkowity,

tlenek wegla,

Suma pierwiastkow: As, Co, Ni,
Cd, Se, Cr(VI),

s Suma pierwiastkdéw: As, Co, Ni,

Cd, sSe, Cr(VI), Sh, Pb, Cr(1II),
Cu, Mn, V, &n

Dwa razy w roku

tlenki azotu wyrazone jako
dwutlenek azotu,

dwutlenek siarki

pyt catkowity,

tlenek wegla,

Predkosc przeptywu gazow,
Temperatura i ciénienie gazow,
Wilgotnosc bezwzgledna,

Monitoring ciggty
w terminie od 1
stycznia 2024 r.
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Okap przy wlocie do
komory polimeryzacyjnej ES

* amoniak,

tlenki azotu wyrazone jako
dwutlenek azotu,

fenol,

formaldehyd,

pyt caltkowity, Dwa razy w roku
pyt PM10,
pyt PM2,5,
LZO.

Okap przy wylocie z ES
kemory polimeryzacyjnej

amoniak,

tlenki azotu wyrazone jako
dwutlenek azotu,

fenol,

formaldehyd, Dwa razy w roku
pyt catkowity,
pyt PM10,

pyl PM2.5,
LZO.

Emitor linii DLWS El7

amgniak,
fenal,
formaldehyd,

pyt calkowity, Dwa razy w roku
pyt PM10,

pyt PM2.5,
LZO.

amoniak,
pyt catkowity,

tlenek wegla, Monitoring ciagty

LZO, s
Predkosc przeptywu gazow, ;vt;gmémzeogg :
Temperatura i ciSnienie gazow, )
Wilgotnosé bezwzgledna,

* Substancie dla wskazanych emitoréw o czestotliwodel pomiaréw ,dwa razy w roku”
{wymienione réwniez w rubryce dotyczacej czestotliwosci: monitoring ciagty), nalezy oznaczaé
do czasu uruchomienia monitoringu ciagtego. Dla monitoringu ciggtego wartosci dopuszczaine
odnosi sie do zwalidowanych wartoscl $rednich dobowych (zgodnie z wymogami pomiaréw
claglych zawartych w Informacjach ogélnych konkluzji BAT w odnieslieniu do produkcji szkia),
ktére wylicza sie na podstawie waznych wynikéw pomiaréw érednich 30 minutowych
wyznaczonych przez system monitoringu. Zwalidowane $rednie dobowe podawaé nalezy w
warunkach referencyinych przedstawionych w Tabeli 1 Warunki referencyjne dia
odpowiadajgacych BAT poziomdw emisji do powietrza, zamieszczonej w punkcie Informacje
ogdlne konkluzji BAT w odniesieniu do produkcji szkta, W przypadku monitoringu ciaglego, tam
gdzie ma to  zastosowanie, jednostkowe emisje masowe nalezy obliczaé wg formuty
przedstawione] w punkcie Przeliczanie steZeri na jednostkowe emisje masowe, przywolanego
wyZej fragmentu konkluzji BAT w odniesieniu do produkcji szkta, z uwzglednieniem opisanych
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tam wytaczenl. Ponadto, w migjsce orientacyinych przelicznikéw z Tabeli 2 konkiuzji BAT, nalezy
wykorzysta¢ dane pomiarowe, tj. parametr Q = objetosé gazéw odlotowych wyrazona w Nm3/h
powinien by¢ wyliczany przez system ciaglych pomiaréw emisji na podstawle pomiaru predkoéci
gazéw, aparametr P = wydajno$¢ pieca w tonach wytopionego szkfa/h, powinien byé
wyznaczany przez system sterowania i kontroli (DCS) danej instaiacji, 2 nastepnie przesytany w
sposéb ciagly do komputera emisyjnego. W przypadku braku mozliwoscl ciagtej kontrofi
wydajnosci pieca, wartos¢ parametru P wpisywana bedzie recznie do komputera emisyjnego,
jako wartosc $redniodobowa na podstawie rzeczywistych danych produkcyjnych.

2) Aparatura pomiarowa do pomiarow ciagtych (dalej AMS) emisji powinna spetniad
wymagania aktualnych wydan norm PN-EN15267-1, PN-EN15267-2, PN-EN15267-3,
co powinno zostaé potwierdzone waznym certyfikatem QAL1 wystawionym wg aktualnego
wydania normy PN-EN 14181, w zakresie : LZO, pyt catkowity, dwutlenek siarki, tienki
azotu wyrazone jako dwutlenek azotu, tlenek wegla, 02, amoniak, predkosé przeptywu,
wilgotnos¢ bezwzgledna.

Certyfikowane zakresy pomiarowe AMS nalezy dobraé¢ wg zalecen normy PN-EN 15267-3:
2008, pkt 5.2.1., litera b).

Metodyki pomiarowe AMS nalezy dobra¢ wg Zalgcznika nr 3, Tabela A., Rozporzadzenia
Ministra Klimatu i Srodowiska (dalej RMKIS) z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan
dla prowadzenia pomiaréw wielkodci emisjl (DZ. U. z 2021 r., poz. 1710, z pdzn. zm) przy
czym dla LZO nalezy zastosowal wszystkie wskazania jak dla pomiaru substancii
organicznych w postaci gazdw i par wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny.

Metodyke pomiaru AMS dla amoniaku, nalezy dobra¢ wg aktualnego wydania normy 1SO
17179.

Dla wszystkich mierzonych w ramach AMS wielkosci, nie wylaczajac amoniaku,
zastosowanie majg Uwagi | Objasnienia zamieszczone na koncu przywotanego Zatacznika
nr 3 do RMKi$ z dnia 7 wrzeénia 2021 r., z wytaczeniem punktu 2) Uwagi nr 3., w miejsce
ktorego zastosowanie ma punkt 2) Uwagi nr 5 Zatacznika nr 1 do w/w rozporzadzenia, tj.
systemy do ciagtych pomiaréw emisji do powietrza podlegaja zgodnie z normag PN-EN
14181 petnej procedurze kalibracji i walidacji, co najmniej raz w ciggu pieciu lat.

Pomiary sg uniewazniane w dniu, w ktérym wiecej niz pie¢ srednich trzydziestominutowych
wartosci stezen ktérejkolwiek substancji jest niewaznych z powodu niesprawnosgci lub
konserwacji systemu do ciagtych pomiaréw emisji. Jezeli w ciagu roku kalendarzowego
wystapi wiecej niz 10 dni, w ktérych pomiary zostang uniewaznione z powodu
niesprawnosci lub konserwacji systemu do clagtych pomiaréw emisji, to prowadzacy
instalacje lub uzytkownik urzadzenia podejmuje dziatania w celu zwiekszenia
niezawodnosci pracy tego systemu iinformuje wojewddzkiego inspektora ochrony
srodowiska o podjetych dziataniach.

3) Oprogramowanie stuzace archiwizacji i przetwarzania danych AMS, tzw. komputer
emisyjny, powinno speiniaé wymagania normy PN-EN 17255-1, w tym umozliwiaé
uwzglednianie niepewnosci pomiaru urzadzen AMS przy obliczaniu zatwierdzonych $rednich
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wielkosci emisji, zgodnie z zapisami Art. 204a. Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo
ochrony srodowiska (tj. Dz. U. z 2021 r. poz. 1973, ze zm.).

Dalsze wymogi dla oprogramowania stuzacego archiwizacji | przetwarzania danych AMS:

a) spetnianie w peinym wymiarze wymagan przypisanych dla claglych pomiaréw
emisji w Rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 15 grudnia 2020 r.
w sprawie rodzajow wynikow pomiaréw prowadzonych w zwigzku z eksploatacja
instalacjl lub urzadzenia | innych danych zbieranych w wyniku monitorowania
proceséw technolegicznych oraz termindéw | sposobdw prezentacji (Dz. U. z 2020 r.
poz. 2405). Podstawowym przedziatem usredniania dla stezeri prezentowanych
w raportach, powinno by¢ trzydziesci minut. Na podstawie wartosci srednich
trzydziestominutowych stezen, wyliczane powinny by¢ $rednie wartosci dobowe na
potrzeby odniesienia ich do wartosci dopuszczalnych zapisanych w pozwoleniu -
zardwno jako stezenia, jak i jednostkowe emisje masowe.

b) umozliwlanie naliczanla wysokosci optat za korzystanie ze Srodowiska oraz
umozliwienie organowi kontroli srodowiska na wyznaczenie wielkosci ewentuainych
kar, zgodnie z Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tj.

Dz. U. z 2021 r. poz. 1973, ze zm.).

c) uwzglednianie zasady, Ze okreséw rozruchu | wylaczenia instalacji nie uwzglednia
sie do wyliczania s$rednich wielkosci emisji wykorzystywanych na potrzeby
dokonywania oceny zgodnosci z wartosciami dopuszczalnymi. Okresy te winne by¢
natomiast uwzgledniane przy wyliczaniu sumarycznej rocznej emisji masowej
z instalacji. Oprogramowanie powinno tez wspieral realizowanie automatycznej
procedury QAL3 wg normy PN-EN 14181,

11. Po punkcie XII dodaje sie punkt XIEI w brzmieniu:

XIII. ,Warunki ochrony przeciwpozarowej"”

Zobowigzuje sie zaktad Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. do
zachowania warunkéw przeciwpozarowych wynikajacych z postanowlenia Komendanta
Miejskiego Panhstwowej Strazy Pozarnej w Gliwicach MZ.5560.146.2020.KP z dnia
14,12.2020 r. oraz operatu przeciwpozarowego wykonanego w kwietniu 2019 r. przez inz.
Damiana Piernikarza {Nr upr. 482/2006).

12. Pozostale punkty decyzji Prezydenta Miasta Gliwice nr $R-785/2006 z dnia
27.12.2006 r., wraz pézniejszyml zmlanaml, pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Spotka Saint-Gobain Construction Products Poiska Sp. z o©0.0. z siedzibg przy
ul. Okreznej 16 w Gllwicach, w Imieniu ktérej dzlata petnomocnik Pan Albert Bieniecki,
wystapita do tut. organu z wnioskiem z dnia 30.07.2018 r. 0 zmiane decyzji Prezydenta
Miasta Gliwice nr SR-785/2006 z dnia 27.12.2006 r. ze zm., udzielajacej pozwolenia
zintegrowanego dla instalacji do produkcji wetny szklanej, zlokalizowanej w Gliwicach przy
ul. Okreznej 16.
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Do wniosku zataczono: uzupeinienie do wniosku o zmiang pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji IPPC do produkcji wetny szklanej.
Whniosek zostat uzupelniony;

- w dniu 17.08.2018 r. o potwierdzenie optacenia opfaty skarbowej oraz dokument
precyzujacy szczegoty przelewu.

- w dniu 31.08.2018 o informacje z krajowego rejestru sadowego , peinomocnictwo
dla Pana Alberta Bienieckiego do jednoosobowego wystepowania w imieniu i na
rzecz Spéiki przed Urzedem Miejskim w Gliwicach w sprawach zwigzanych
z uzyskaniem pozwoled zintegrowanych znajdujgcych sie na terenie Isover
w Gliwicach wraz z potwierdzeniem wniesienia optaty skarbowej za
petnomocnictwo.

Zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego jest konieczna ze wzgledu na
dostosowanie do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT. Zmiana wnioskowanych ilosci
odpadéw dopuszczonych do wytwarzania jest podyktowana przewidywanym wytworzeniem
nowego rodzaju odpadu o kodzie 15 01 11* {opakowania pod ciénieniem).

Zmiana warunkow pozwolenia zintegrowanego w zakresie przedstawionym
we wniosku nie stanowi istotnej zmiany pozwolenia, o ktdérej mowa w ustawie
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tj. Dz.U. z 2021 r. poz. 1973 ze
zmianami) - zwanej dalej ustawa Pos.

Pismem 2z dnia 25.09.2018r., znak SR.6223.5.2018 Prezydent Miasta Gliwice
zawiadomit strong o wszczeciu postgpowania w sprawie zmiany pozwolenia
zintegrowanego dla ww. instalacji informujac jednoczesnie, w my$l art. 10 Kpa,
0 mozliwosci zapoznania sie z aktami sprawy oraz skfadania uwag, wnioskéw i zastrzezefi
w przedmiocie sprawy.
W dniu 25.09.2018 r. tut. organ w oparciu o art. 50 KPA wezwal wnioskodawce
do uzupetnienia wniosku o informacje dotyczace:
- okreslenia sposobu prowadzenia dodatkowego monitoringu emisji z pieca
szklarskiego przed wprowadzeniem do emitora E-4 emisji z procesdéw korficowych;
rozdzielenie pomiaru emisji z dwéch ww. Zrédet daje moiliwoéé przeprowadzenia
analizy poréwnawczej w odniesieniu do zapiséw konkluzji BAT,
- okreslenia, ktére zapisy obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego wymagajg
zmiany w zwigzku z koniecznoscig dostosowania instalacji do produkcji szkta do
wymogow konkluzji BAT, a takze z tytutu dostosowania pozwolenia zintegrowanego
do stanu obecnie wystepujacego w zaktadzie,
wraz z uporzadkowaniem i doprecyzowaniem we wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego zapiséw dotyczacych emisji z poszczegdlnych etapéw procesu
produkcyjnego, w powigzaniu z wyznaczeniem miejsc prowadzenia pomiaréw adekwatnie
do odpowiadajacych BAT poziomow emisji.

W odpowiedzi na pismo z 25.09.2018 r. wnioskodawca w dniu 24,10.2018 r. ziozyt
do wniosku uzupetnienie dotyczace:

- okreslenia sposobu przeprowadzenia dodatkowego monitoringu emisji z pieca
szklarskiego

- zmiany aktualnych zapiséw pozwolenia zintegrowanego w celu dostosowania
instalacji do produkcji szkta do wymogéw konkluzji BAT.

W dniu 19.11.2018 r. tut, organ w oparciu o art. 50 KPA wezwat wnioskodawce
do uzupetnienia wniosku o:

- operat przeciwpozarowy spetniajacy wymagania okreélone w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz w przepisach wydanych na
podstawie art. 43 ust. 8 tej ustawy, wykonany przez rzeczoznawce do spraw
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zabezpieczen przeciwpozarowych, o ktérym mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia 24

sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2018 r. poz. 620);

- postanowienie, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4c ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach;

- zasdwiadczenie o niekaralnosci prowadzacego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko srodowisku,

b) wspdinika, prokurenta, czfonka rady nadzorczej lub czionka zarzadu
prowadzacego instalacje bedacego osoba prawng albo jednostkg organizacyjng
nieposiadajgcy osobowoscl prawnej za przestepstwa, o ktérych mowa w art.
163, art. 164 iub art, 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca
1997 r. - Kodeks karny (Dz. U. z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305
i 663) — w przypadku pozwolenia na wytwarzanie ocdpadow.

W odpowiedzi na pismo z 19.11.2018 r. wnioskodawca w dniu 13.12.2018 r. ztozyt
wniosek o zawieszenie postgpowania w przedmiotowej sprawie.

W dniu 28.12.2018 r. tut. organ w oparciu o art. 98 § 1 ustawy z dnia 14.06.1960
r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 poz, 2096 ze
zmianami} na wniosek strony zawiesit postepowanie administracyjne.

W nawigzaniu do pisma z dnia 19.11.2018 r., z uwagi na koniecznos¢ poswiecenia
wiekszej ilosci czasu na opracowanie operatu przeciwpozarowego, wnioskodawca w dniu
29.03.2019 r. wniost o prolongate terminu zawieszenia postepowania w przedmiotowej
sprawie,

W odpowiedzi na pismo z 19.11.2018 r. wnioskodawca w dniu 17.07.2019 r.
uzupemnit wniosek o :

- pperat przeciwpozarowy spetniajacy wymagania okreslone w art. 42 ust. 4b pkt 1
ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r. o odpadach oraz w przepisach wydanych na
podstawie art. 43 ust. 8 tej ustawy, wykonany przez rzeczoznawce do spraw
zabezpieczen przeciwpozarowych, o ktérym mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia 24
sierpnia 1991 r. o0 ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2018 r. poz. 620);

- zaswiadczenie o niekaralnosci prowadzacego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko $rodowiskuy,

b) wspdinika, prokurenta, czionka rady nadzorczej lub czionka zarzadu
prowadzacego instalacje bedacego osoba prawng albo jednostka organizacyjna
nieposiadajacq osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktorych mowa w art.
163, art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca
1997 r, - Kodeks karny (Dz. U. z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305
i 663) - w przypadku pozwolenla na wytwarzanie odpadéw.

W dniu 31.07.2019 r. tut. organ w oparciu o art. 50 KPA wezwat wnloskodawce do
uzupetnienia wniosku o informacje dotyczace:

- postanowienia, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4c ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach;

- zaswiadczenia o niekaralnosci prowadzacego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko $rodowisku,

b) wspdlnika, prokurenta, cztonka rady nadzorczej lub cztonka =zarzadu
prowadzacego instalacje bedacego osobg prawng albo jednostka organizacyjng
nieposiadajgcg osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktérych mowa w art.
163, art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca
1997 r. - Kodeks karny (Dz. U. z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305
i 663) — w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpaddw.

W odpowiedzi na pismo z dnia 31.07.2019 r. wnioskodawca w dniu 06.11.2019 r.
wnidst 0 wznowienie postepowania i uzupetnlt wniosek o :

- odpisy notarlialne oryglnatéw zaswiadczen o niekaralnosci prowadzacego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko srodowisku,

str. 29



b) wspdinika, prokurenta, czionka rady nadzorczej lub czionka zarzadu
prowadzacego instaiacjg bedacego osobg prawng albo jednostka organizacying
nieposiadajaca osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktdérych mowa w art.
163, art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca
1997 r. - Kodeks Karny (Dz. U. z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305
i 663) - w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpadéw.

W dniu 19.11.2019 wnioskodawca, z uwagi na niekompletne materiaty zlozone
w dniu 06.11.2019 r., wycofat wniosek o wznowienie postepowania.

W odpowiedzi na pismo z dnia 31.07.2019 r. wnioskodawca w dniu 14.07.2020 r.
uzupetnit wniosek o:

- postanowienie, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4c ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
0 odpadach;

- odpisy notarialne oryginatow zaswiadczen o niekaralnosci prowadzacego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko srodowisku,

b) wspélnika, prokurenta, cztonka rady nadzorczej lub czionka zarzadu
prowadzacego instalacje bedacego osobg prawng albo jednostka organizacyjna
nieposiadajacg osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktérych mowa w art.
163, art. 164 lub art. 168 w zwiazku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca
1997 r, - Kodeks karny (Dz. U. z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305
i 663) - w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

W dniu 12.08.2020 r. tut. organ przyjgt wyjasnienia zawarte w pismie z dnia
13.07.2020 r. i poinformowat, Ze podjecie postepowania, zgodnie z art. 98 par. 2 ustawy
KPA, nastepuje na wniosek strony.

W odpowiedzi na pismc z dnia 31.07.2019 r. wnioskodawca w dniu 05.10.2020 .
ztozyt wniosek o wznowienie postepowania oraz uzupetnit wnicsek o:

- odpisy notarialne oryginatéw zaswiadczen o niekarainosci prowadzacego instalacje:
wspblnika, prokurenta, cztonka rady nadzorczej lub czlonka zarzadu prowadzacego
instalacje bgdacego osoba prawna albo jednostka organizacyjng nieposiadajgca
osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktérych mowa w art. 163, art. 164 fub art.
168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. - Kodeks karny {Dz.
U. 2 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz, 20, 305 i 663) - w przypadku pozwolenia
na wytwarzanie odpadéw,

- oswiadczenie o aktualnosci przestanych wczeéniej zaswiadczen o niekaralnodci.

W dniu 03.11.2020 r. tut. organ w oparciu o art. 123 § 1 | w zwiazku z art. 98 § 2
ustawy z dnia 14.06.1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz.
U. z 2018 poz. 2096 ze zmianami) na wniosek strony z dnia 05.10.2020 r. podjat
postanowieniem nr SR-92/2020 postepowanie administracyjne.

W dniu 03.11.2020 r. tut. organ w oparciu o art. 183c ust. 2 ustawy z dnia 27
kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz.U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.) zwrdcit
sig z wnioskiem do Komendy Miejskiej Panstwowej Strazy Pozarnej o przeprowadzenie
kontroli w zakresie zawartym w art, 183c ust. 1 ustawy.

Pismem z dnia 26.11.2020 r., znak SR.6223.5.2018 strona zostata poinformowana
o planowanym terminie przeprowadzenia ogledzin instalacji IPPC, ktére jako dowdd
w sprawie odbyly sie w dniu 27.11.2020 r.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Gliwicach postanowieniem
MZ.5560.146.2020.KP z dnia 14.12.2020r., po przeprowadzeniu kontroli instalacji na
terenie zakiadu Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. w Gliwicach przy
ul. Okreinej 16 pozytywnie zaopiniowat spetnienie wymagan okreslonych
w przepisach dotyczacych ochrony przeciwpozarowej oraz stwierdzit zgodnosé
z warunkami ochrony przeciwpozarowej zawartymi w dokumentacji pn. ,Operat
przeciwpozarowy dla sktadowiska odpadéw palnych powstalych na etapie produkcji
z instalacji do produkcji weiny szklanej na terenie Saint-Gobain Construction Products
Polska Sp. z 0.0. - ISOVER w Gliwicach przy ul. Okreznej”, wykonanej w kwietniu 2019 r,
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przez
mgr inz. Damiana Piernikarza rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych

(Nr upr. 482/2006), jak réwniez stwierdzit zgodno$¢ =z warunkami ochrony
przeciwpozarowej, o ktérych mowa w postanowieniu Komendanta Miejskiego PSP
w Gliwicach MZ.5560.142-2,2019.KP z dnia 05.12.2019 r,

W dniu 05.01.2021 r. tut. organ w oparciu o art. 50 KPA wezwat wnioskodawce
do uzupetnienia wniosku o informacje dotyczace:

1. okreélenia w zataczniku do wniosku pn. ,Uzupetnienie wniosku o zmiane pozwolenia
zintegrowanego na eksploatacje instalacji IPPC do produkcji wetny szklanej
zlokalizowanej na terenie zaktadu Saint-Gobaln Construction Products Polska Sp. z
0.0. w Gliwicach, przy ul. Okreznej 16" brakujacych iloscl emitowanych substancji w
Mg/a zgodnie z wymaganiami art. 224 ust. 2 pkt 2 i w zwigzku z art. 211 ustawy
prawo ochrony srodowiska.

2. wprowadzenia w tekécie ww. uzupefnienia humeragji linii technologicznych w tabeli
nr 19 pkt F (w czedci ,Techniki stosowane w zakiadzie i instalacji do produkcji wetny
szklanej”).

3. przekazania skorygowanego tekstu ww. uzupelnienia z uwzglednieniem
wymienionych koniecznych zmian w wersji elektronicznej i papierowej.

W odpowiedzi na pismo z dnia 05.01.2021 r. wnioskodawca w dniu 28.01.2021 r.
uzupelnit wniosek zgodnie z wezwaniem.

Zgodnie z art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o $rodowisku i jego ochronie, udziale spoleczefistwa w ochronie $rodowiska oraz
o ocenach oddziatywania na $rodowisko (tj. z dnia 20 stycznia 2021 r. Dz.U. z 2021 r. poz.
247 ze zm.) w zwigazku z art. 218 ustawy Pos pismem z dnia 24.03.2021r., znak
SR.6223.5.2018 podana zostata do publicznej wiadomosci informacja o wszczeciu
postgpowania w sprawie zmiany decyzji Prezydenta Miasta Gliwice z dnia 27.12.2006 r.
Nr SR-785/2006 (ze zmianami), udzielajacej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji wetny szklanej zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Okreznej 16. Podanie
informacjl do publicznej wiadomosci nastaplto poprzez zamieszczenie jej w Biuletynie
Informacji Publicznej i na tablicy ogtoszer w holu Urzedu Miejskiego w Gliwicach, w dnlach
25.03.2021 r. do 26.04.2021 r. W wyznaczonym terminle nie wniesiono uwag ani
wnioskow.

W dniu 25.06.2021 r. tut. organ w oparciu o art. 50 KPA | w zwigzku z wykrytymi
nieprawidiowosciami przyjetych we wniosku emisji rocznych, wezwat wnioskodawce
do uzupetnienia wniosku o nastepujace informacje:

1. wyjasnienie sposobu wyznaczenia i ewentualng weryfikacje wartosci podanych
w zataczniku do pisma uzupetniajacego wniosek o sygnaturze W10/04/2021/DSM
pn. ,Uzupetnienie wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego na eksploatacjg
instalacji IPPC do produkcji wetny szklanej zlokalizowanej na terenie zaktadu Saint-
Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. w Gliwicach, przy ul. Okreznej 16"
z dnia 27.01.2021 r. , w zakresie tabeli nr 12, w szczegdlnosci w zakresie spojnosci
emisji okreslonych w kg/h, w kg/tone wytopu oraz kg/tone wyrobu z emisjami
okredlanymi w Mg/a (zgodnie z wymaganlami art. 224 ust. 2 pkt 2 i w zwigzku
z art. 211 ust. 1 ustawy Prawo ochrony Srodowiska) oraz emisjaml wynikajacymi
z uwzglednienia metodyki, o ktdrej mowa w art. 221 ust. 1 pkt 7.

W odpowiedzi na pismo z dnia 25.06.2021 r. wnioskodawca w dniu 16.08.2021 r.
uzupetnit wniosek o zweryfikowang tabele nr 12 zawierajgcq emisje roczne z instalacji wraz
z krotka informacja o sposobie wyliczenia emisji.

W zwigzku z dalszymi nieprawldiowosciami wyznaczonych emisji rocznych
w stosunku do wezeénlej przeprowadzonych obliczer zgodnie z metodyka referencyjng tut.
organ w oparciu o art. 50 KPA ponownie wezwat w dniu 07.09.2021 r. do uzupetnienia
wniosku zgodnie z tresciag wezwania z dnia 25.06.2021 r. wraz z przeprowadzeniem
ponownych obliczen rozprzestrzeniania zanieczyszczen zgodnych z metodykg referencyjng.

str. 31


https://MZ.5560.142-2.2019.KP

W odpowiedzi na pismo z dnia 07.09.2021 r. wnioskodawca w dniu 30.12.2021 r.
uzupeinit wniosek o wyjasnienia wraz ze skorygowanymi emisjami dopuszczalnymi wraz
z nowg analizq rozprzestrzeniania sig substancji w powietrzu atmosferycznym dia instalacji
do produkcji wetny szklanej,

W dniu 14.01.2022 r., w zwigzku z istotnymi i obszernymi zmianami pierwotnego
wniosku organ zawiadomit wnioskodawce o wyznaczeniu nowego terminu zalatwienia
wniosku do dnia 30 czerwca 2022 r.

W zwigzku z dalszymi nieprawidtowosciami i istotnymi zmianami emisji rocznych
tut. organ w oparciu o art. 50 KPA w dniu 10.02.2022 r. wezwal whnioskodawce
do uzupetnienia i skorygowania wniosku w zakresie nastepujacych informacji:

1. korekte wartosci emisji dopuszczainych zgodnie z wartoéclami granicznymi
zawartymi w BAT w oparciy o tabele nr 1 ,Warunki referencyjne dla
odpowiadajacych BAT pozioméw emisji do powietrza” z uwzglednieniem weryfikacji
obliczeniowej spetnienia standardéw Srodowiska (w zakresie proceséw topienia).

2. uzasadnienie istotnej zmiany we wnioskowanej ilodci emisji fenolu w stosunku do
obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego z 16,44 Mg/rok na 35,49337 Mg/rok.

3. wyjasnienie sposobu okreslenia i uzasadnienie przyjecia w programie obliczeniowym
(tabela 2) jednakowych emisji z emitoréw odpowiednio E5, E8, i E9 w zakresie
PM10 i PM2,5 oraz pylu catkowitego.

4, okreslenie sposobu wyznaczenia emisji rocznej dla LZO wraz ze skiadnikami
czastkowymi wehodzacymi w jej sktad z poszczegdinych obszaréw instalacii.

5. zweryfikowanie tekstu uzupetnienia wniosku przekazanego w dniu 28.02.2021 r.
w oparciu o poprawione obliczenia, wraz z aktualng trescig uzasadnienia zmiany

pozwolenia.
W odpowiedzi na pismo z dnia 10.02.2022 r. wnioskodawca w dniu 07.03.2022 r.
uzupetnit wniosek © wyjasnienia, skorygowal emisje dopuszczalne i emisje roczne

z instalacji wraz z informacja o sposobie wyliczenia emisji.

W trakcie prowadzonego postepowania wykazano koniecznoéé wprowadzenia
duzych korekt we wniosku w wyniku nieprawidtowoéci przeprowadzonych obliczen emisiji
zanieczyszczen z instalacji. Z tego wzgledu oraz w zwigzku z wystepowaniem dla wielu
zanieczyszczen wysokich emisji godzinowych do $rodowiska, w tym w szczegdinodci dla
Pytu i LZO, odnotowywaniem stezen emitowanych substancjl zblizajacych sie do wartosci
dopuszczalnych, a takze biorgc pod uwage wystepowanie na terenie miasta Gliwice
istotnych  przekroczen dopuszczalnego stezenia pylu zawieszonego PM2,5 oraz
dopuszczalnej ilosci przekroczert dobowych stezen pyiu zawieszonego PM10 w powietrzu,
na podstawie art. 211 ust. 5a ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, wprowadzono w decyzji
obowigzek uruchomienia od 1 stycznia 2024 r. monitoringu ciggtego dia wybranych
istotnych parametréw emisji zanieczyszczen do powietrza,

Whniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego na nosniku elektronicznym zostat
przestany do Ministra Srodowiska w dniu 18.11.2020r, a jego uzupetnienia w dniach
25.01.2022 r., 26.04.2022 r. i 29.09.2022 .

Po analizie wszystkich informacji przedtozonych przez Whnioskodawce uznano,
ze wniosek spetnia wymagania okreslone w art. 208 ustawy Pos.

Zgodnie z wnioskiem niniejsza decyzjg dokonano zmiany pozwolenia
zintegrowanego w zakresie opisanym powyzej, Zmiany te nie beda naruszaly wymagan
przepiséw w zakresie ochrony $rodowiska | przepiséw zwigzanych.

Wykazano, ze Instalacja IPPC zlokalizowana w zakladzie spotki  Saint-Gobain
Construction Products Polska Sp. z 0.0. w Gliwicach przy ul. Okreznej 16, spetnia warunki
niezbedne do posiadania pozwolenia zintegrowanego, a jednoczeénie przyjecie
wnioskowanych zmian, uzasadnionych stanem istniejacym, zapewni dotrzymanie przez
instalacje standardéw ochrony érodowiska.

Zgodnie z art. 155 Kpa, w zwiazku z 378 ust. 1 oraz art. 214 ust. 5 ustawy Pos
decyzja ostateczna, na mocy ktérej strona nabyta prawo, moze byé w kazdym czasie, za
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zgodg strony zmieniona, jezeli przepisy szczegbine nie sprzeciwiaja sig¢ takiej zmianie
i przemawia za tym stuszny interes strony.

Poniewaz wniosek spetnia te przestankl, zostat rozpoznany jako wniosek o zmiang
wyzZej wymienionego pozwolenia zintegrowanego. Decyzja uwzglednia w catosci zadanie
strony.

Jednoczesnie, niniejsza decyzja speinia wymogi analizy, o ktérej mowa w art. 216
ust. 1 pos.

Blorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzjl.

POUCZENIE

Pozwolenie moze zostaé¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach,
gdy eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem warunkéw pozwolenia, badz
bedzie to wynikaé z koniecznos$ci dostosowania eksploatacjl instalacji do zmian

w przeplsach ochrony $rodowiska.

Od niniejszej decyzji stuzy stronie prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego
Kolegium Odwotawczego w Katowicach za posrednictwem tut. organu, w terminie 14 dni
od dnia jej doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec si¢ prawa do
wniesienia odwofania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzjg. Z dniem
doreczenia organowi administracjl publicznej o$wiadczenla o zrzeczeniu sig prawa do
whieslenia odwotanla przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sig ostateczna
| prawomocna - zgodnie z art. 127a ustawy Kodeks postgpowania administracyjnego.

Decyzja podlega wykonaniu przed uptywem terminu do wniesienia odwotania, jezeli jest
zgodna z zadaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sig¢ prawa do
wniesienia odwotania (art. 130 §4 Kpa).

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono opfate skarbowa w kwocie 1 005,50 zt (sfownie:
Jjeden tysiac piec zfotych 50/100).

Podstawa prawna: art. 1 ust. 1 pkt 1c, oraz pkt 46 czesci III zatacznika do ustawy
z dnia 7 sierpnia 2020 r. o opfacie skarbowej (tj. z dnia 1 pazdziernika 2021 r. Dz.U,
z 2021 r. poz. 1923 ze zm.).

Z up. Prezydenta Miasta

Otrzymuia:

1. Pan Albert Bieniecki- pelnomocnik spétki Saint-Gobain Construction Products Polska Sp.
z 0.0. ul. Okrgzna 16, 44-100 Gliwice,

2. Minister Klimatu i Srodowiska - ePUAP

3. SR wm. - aa.

Do wiadomosci: .

1. Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska - ePUAP

2. Marszatek Wojewddztwa Slaskiego - ePUAP.
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