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PREZYDENT MIASTA GLIWICE

Gliwice, 29.09,2022 r.

or or. wsazsv.aozz - IIMHITHAIATIN AT
DECYZIJA Nr SR-237/2022

SR.6223.4.2018

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r, Kodeks
postgpowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz.U. z 2021 r, poz.
735 ze zm.) w zwigzku z art. 378 ust. 1, art. 214 ust. 5 oraz art, 181
ust. 1 pkt1l w zwiazku z art. 183 i art. 376 pkt2 ustawy z dnia
27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony Srodowiska (tekst jednolity: Dz.U.
z 2021 r. poz. 1973 ze zm.), po rozpatrzeniu wniosku z dnia
30.07.2018 r., wuzupelnionego w dnjach 17.08.2018r.,
31.08.2018r., 24.10.2018r.,, 17.07.2019r., 06.11.2019 r.,

14.07.2020r., 06.10.2020r., 28.01.2021r.,, 11.03.2021r.,
25.03.2021 r., 30.06.2021r., 20.09.2021 r., 31.12.2021 r.,
07.03.2022 r., 05.07.2022 r. spdiki Saint-Gobain Construction
Products Polska Sp. z 0.0. z siedzibg przy ul. Okreznej 16 w Gliwicach,
w imieniu ktérej dziata Pan Albert Bieniecki,

ORZEKAM

zmieni¢ decyzje Prezydenta Miasta Gliwlice nr. $R-784/2006 z dnia
27.12,2006 r., zmieniong decyzjami: Nr SR-239/2007 z dnia
27.03.2007 r., Nr SR-263/2008 z dnia 14.04,2008 r., Nr SR-254/2008
zdnia 14.04.2008 r., Nr SR-450/2012 zdnia 11.07.2012r., NrSR-
1050/2014 z dnia 21.11.2014r, NrSR-1142/2014 =z dnia
15.12.2014 r. oraz Nr SR-747/2016 z dnia 01.09.2016 r., udzielajaca
pozwolenla zintegrowanego dla Instalacji do produkcjl wetny
skalnej, zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Okreznej 16,
w nastepujacy sposob:

1. Punkt I.1 ,Rodzaj prowadzonej dziatalnoéci” otrzymuje
brzmienie:

Przedmiotem pozwolenia jest instalacia do produkcji welny skalnej

o zdolnosci produkcyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.

Pozwolenie obejmuje réwniez instalacje technologiczne powigzane

z przedmiotowg instalacjg, a takze instalagje pomocnicze dla

funkcjonowania Instalacji podstawowej, tj.:

- instalacje przygotowania lepiszcza (zywicownla),

- instalacje wody przemystowej (obiegi wodne wraz ze stacjami
uzdatniania wody),ktérych eksploatacja moze spowodowaé emisje
i wspélne wraz z instalacja do produkcji wetny skalnej odzialywanie na
$rodowisko.
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Produktami linii welny skainej sa materiaty izolacyjne ISOVER w postaci ptyt z welny
skalnej oraz piyt z welny skalnej pokrytej welonem szklanym. Wytwarzane produkty
znajduja, zastosowanie w budownictwle | przemysie do izolacji termicznych,
akustycznych oraz ochrony ogniowej.

2. Uchyla sie punkt 2.2.2. Linia Fasoterm

3. Punkt I.2.3. ,Parametry techniczne i eksploatacyjne instalacji” otrzymuje
brzmienie:

' L.p.; Lokalizacja | Urzadzenie ; Charakterystyka techniczna urzadzenia

A. Instalacja weiny skalnej (wydajnosé teoretyczna: 140 Mg/dobe; wydajnosé osiagaina: 130
Mg/d)

i1, zbiorniki magazynowe|zbiornik stalowe o pojemnosci 4x80 m?; 2x50 m3
\surowcow sypkich |
2. |Obszar uktad przesiewu isita wibracyjne o wymiennych sitach o oczkach 20-66 mm
SUrowcowni iwstepnego suroweca |
3. | [ukiad wazenia '4 wag! bebnowo-obrotcwe o roénodel do 500 kg kazda
| sLrowea | _
4, \piec szypowy i§rednica pleca 1550 mm; wyposazony w 6 dysz nadmuchu
goracegs powietrza; wykonany z blach kotowych;
chiodzony plaszczem wodnym; wydajnosc tonienia do 7000
| Kg/h. Zuzycie powietrza3500-4503 Nm3/h; tlenu 350
, Nm3/h;
5, uktad chtodzenia chlodzenie wodg zmiekczong; przeptyw nominainy dla pieca
; ‘pieca i dysz powietrzai14C m3/h; dla dysz 78-S0 m3/n
6. Obszar pieca  [uktad odpylania cykion wstephego odpylania oraez filtr tkaninowy pulsacyjny

.0 skutecznosci odpylania minimum 99%, 360 workow o
wymiaracn fi 124x39010 mm; filtry wykonane z wikna
szkianego pokrytego mikromembrana z PTFE; powierzchnia
filtracii 420 mé

7. |uktad cdzysku ciepta | wymiana ciepla spalin | powietrza; cgrzanie powietrza 3500-
|dopaiania spalin 4560 Nm?/h do temp 610°C, zuzycie gazu 30-200 m3/h,
Komora dopalania tlenku wegla o sprawnosci min. 99%.
8. |Obszar lRozw’n’)kniarki Rozwidknianie stopionego materiatu skalnego
9. rozwidkniania ka*ad podawania dezewanie wodnych roztwordw 2ywicy oraz dedatkdw, 4
Hepiszeza \pompy dozujace z przeptywomierzami; dozowanie 500 +
1200C i/h
10. [Obszar Maszyna Formujaca |ukiadanie wstegi witkien ,na zakladke"”, formowanie
formowania PENDULUM \grubosci kcbierca
1. Komora filtracyina Ifiltrowanie powietrza z widkien po formowaniu;
| |powierzchnia filtracji okeio 150m2; wyposazona w meandry
12, [Zaburzarka Zmiana predkosci transportu kobierca, zaburzenie struktury

widkien, 4 oddzielne transportery tasmowe z regulacja
|predkoscl; wspbtczynnik réznicy w predkesclach dwsch par

:tasém do 4,8
13. (Komora Komora ipolimeryzacja zywicy fenolowo-formaldehydowej, dhugoéé
polimeryzacyjna|polimeryzacyjna 130 m; przenoéniki lamelowe perforowane gora/dot o

iustawiainej od!egtosci wzgledem siebie
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L.p. | Lokalizacja Urzadzenie Charakterystyka techniczna urzadzenia

14. |Strefa Strefa chiodzenia Chtodzenie kobierca po wyjsciu z komory polimeryzacyjnej -
chlodzenia za cyklon odpylania o skutecznoéci ok.75%
komorg
polimeryzacji

15. |Zespot pit Pity wzdluzne odcinanie obrzezy kobierca, rozcinanie wzdtuzne, 6 pit
thacych tarczowych

16. Pita poprzeczna rozcinanie kobierca poprzecznie {w potowie], 1 pita tasmowa

17, Pita poprzeczna odcinanie ptyt o zadanej diugosci, 2 pity latajace tarczowe

latajaca
18. Uktad zawracania rozdrabianie obrzezy kobierca na granulatorze bebnowym i

obrzezy, granulatory
obrzezy

transport pneumatyczny do strefy formowania

B. Instalacja przygotowania lepiszcza (Srednia wydajnosé: 55 Mg/dobe)

17,

Zywicownia

zbiorniki magazynowe

| mieszalnikowe
surowcow ptynnych

27 zbiornikéw stalowych o pojemnoéciach od 0,25 - 60m3 (1
zb.= 0,25, 4 zb.= 1,25, 1zb-1,5, 1zb-2,5

12b.=1,6,1zb.= 3,2, 3zb.= 4, 1 zb.= 6,3, 2 zb.= 15,
2zb. = 25,2zb. = 30,7 zb. = 45, 1 zh, = 60 (zapasowy)

C. Instalacja do produkcji mat na siatce

($rednia wydajnoscé: 35 Mg/dobe)

18.

19,

20.

21.

22,

23.

24,

25.

Linia mat na
siatce

rozdzielacz wraz z
przenosnikami

kierowanie produktu z instalacji weiny skalnej na linie
pakowania lub na linie mat na siatce

linia wprowadzajgca i

maszyna do szycia

taczenie maty z wetny z siatkg stalowa.

Maszyna do szycia wieloglowicowa, predkoséé szycia - 25
m/min.
Materiat szyjacy - drut stalowy o srednicy 0,35 mm.

gilotyna

Rozdzielenie wstegi siatki

maszyna rolujaca

Automatyczne zwijanie maty w rolki

maszyna do
obkurczania folii na
rolkach

obkurczenie luznych bokdw opakowania nadmuchem
goracego powletrza

maszyna do
etykietowania

etykietowanie produktu

maszyna grupujaca
moduty

grupowanie po trzy rolki

przenosniki
transportowe do
Istniejacej linii

technologicznej.

przesylanie do paletyzacji w ciagu produkcyjnym

4. Tabele nr 1 ,Rodzaje i llosci zuzywanych surowcéw” w punkcie I1.2.4.1
~Zuzycie surowcow” zastapié tabela:

Lp. Surowiec Zastosowanie Jednostka Planowavl::rl::)aélésymalna
Instalacja IPPC do produkcji weiny skalnej

1. |Gabro Pmd:’;;fge‘;'e*"y Mg/rok 21 963

2. |Dolomit P’°d;‘|':§j,ﬁe‘;’e+“y Mg/rok 4 280

3. |Ttuczen bazaltowy Prod:llzg_}'ﬁe\;ve#ny Mg/rok 7 500
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l Lp. Surowiec Zastosowanie Jednostka : Planawana ma'k'symalna
| i wartosc
| 4. {Boksyt - - e‘?’e"”y Mg/rok 4 300
[Kruszywo wielkopiecowe ' Produkcja wetny .
- [(zuzel) skalnej Mg/rok ! 13 500
6. =Emulsja silikonowa Prodz;::_:se\;re}ny Mg/rok 35
1 .
l 7. jSiarczan amonu Prodztgiﬁe\;remy Mg/rok 21

8. |!WQda amoniakalna Prodgl;;i:e\;ye%ny Mg/rok i 32
9. [Silan Pr“:tgllge‘_’;'e*"y Mg/rok | 7

10 -E : : Produkcja wetny l

. |[Emulsja olejowa skalnej Ma/rok | 210
iZywica fenoclowo- .
11. iformaldehydowa (ok.36- Produkcja wetny Mg/rok 2 750
| 146%) akaing]
.o | . Produkcja wetny 2
12. |Mocznik (ok. 45%) il Mg/rok | 1 545
! . Produkcja wetny ;
i 13. !Synperomk skalne] Mg/rok 10
I | N
| . i Instalacia |

14, EWlean Wapnia - odsiarczania Mag/rok ; 400

Instalacja pomocnicza - linia do produkcji mat na siatce
| PP P e

il ;Wema skaina P.odu:;c;?cg-.at na Mg/rok ‘ 9 400
X N : . ]

2. [Siatki rRR e e (1 mfrok | 2 600 000
3. Drut Produkdia matna 1 mg/rok 27
Instalacja przygotowania lepiszcza - zuzycie poszczegolnych surowcdw podano w czesci tabeli
dotyczace; welny skalngj

5. Tabele nr 2 ,,Rodzaje i ilosci zuzywanych materialéw pomocniczych” w punkcie

I.2.4.2. otrzymuje brzmienie:

: - l |

‘Lp., Materiat pomocniczy | Zastosowanie Jednostka | Planawana ma'k'symalna
f . i , wartoséé
(Instalacja do produkcji welny skalnej wraz z instalacjami pomocniczymi

| 1. |Pokrycie (welon szklany) Materiaty pomocnicze Mg/rok 110

l; 2. |Opakowania kartonowe Materiaty pomocnicze Ma/rok 25

|: 3 sozealég;vﬁ?:a 3 ST Materiaty pomocnicze | Mg/rok 550

. 4. |Opakowania z drewna Materiaty pomocnicze Mg/rok 4500
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6. Tabele nr 3 wraz z opisem w punkcie 1.2.4.3. ,Zuzycie paliw i innych
surowcéw” zastapic tabela:

Lp. Paliwa i media Zastosowanie Jednostka Planowa;:rl:'loaél:’:symalna
III. Zuzycie mediéw na potrzeby instalacji do produkcji welny skalnej

1. |Woda - m3/rok 18 100

2. |Gaz ziemny - Nm3*/rok 1820 000

3. |Tlen - Nm3/rok 2 600 000

4. |Koks i pyt koksowy?) - Mg/rok 7 408

5. |Energia elektryczna MWh/rok 15 774

Na linii wetny skalnej stosowane jest paliwo gazowe oraz koks. Dla potrzeb produkcji welny
skalnej wykorzystuje sie ok. 28% catkowitej ilosci zuzytej w Zaktadzie energli elektrycznej.

7. W punkcie 1.2,6.2 tytut ,Linia Fasoterm” zmieni¢ na ,Linia do produkcji mat

na siatce™:

oraz zdanie:

»Praca linil Fasoterm | linii do produkcjl mat na siatce odbywa sie w zaleznosci od
zamowien (w kazdej chwili mozna zatrzymaé | ponownie uruchomié instalacje).”

zastapié zdaniem:
»Praca linii do produkcji mat na siatce odbywa sie w zaleznosci od zamoéwien (w kazdej

chwili mozna zatrzymac | ponownie uruchomié instalacje).”

8. Punktowi 1.2.12. ,,Emisje do powietrza” nada¢ brzmienie:

Pyly i gazy z terenu Zakladu wprowadzane sg do atmosfery z wzajemnie powigzanych
technologicznie zZrédet podstawowych proceséw produkcyjnych (wytop w piecu szklarskim
i piecu szybowym) oraz procesdw pomocniczych, czyli produkcji na liniach weiny skalnej i
welny szklanej (rozwidknianle, formowanie, polimeryzacja, ciecie | pakowanie).

Tab. nr. 10 ,Charakterystyka techniczna zrédet”

Nr B Typ urzadzenia i Odpylacz, typ i
emit. Nazwa zEott \If:ventylatora sklrtecznoyéc' S,
LINIA WELNY SKALNE] (A)
Piec typ WL-6,5; cyklon wstepnego
wentylator spaiin przed odpylania, filtr
komorg dopaiania typ WR | tkaninowy pulsacyjny o
1, 1a | Piec szybowy | 35530 COUL 1000 prod. | skutecznosci odpylania dobry
POLLRICH Niemcy o minimum 99%, komora
wydajnosci 6,3 m3/s, dopalania tlenku wegla
instalacja wdmuchiwania | o sprawnosci minimum
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Nr . 22 Typ urzadzenia i Odpylacz, typ i :
emit. ; Nazwa Zrodia wentylatora skutecznosé i Stan ferh.
" suchego sorbentu weglanu 99%, Instalacja
wapnia - konstrukcja wdmuchiwania suchego
wlasna sorbentu weglanu
| wapnia
| |
; komora filtracyjna z |
Proj. PROZ_EMAK ptyt z welny mineralnej |
Komora wentylator odciggowy typ !
2 lub welonu szklanego |  dobry
osadcza WPWS 125/1,4-A 0 skutecznodé minimum
wydajnosci 40 m3/s, 2 szt. 990,

Piec szybowy - emitor nr 1 wyposazony w system odpylania i rekuperacji oraz instalacje
wdmuchiwania sorbentu wapnia. W sktad systemu odpylania i rekuperacji wchodzi wymiennik
ciepta, w ktérym spaliny sg schtadzane i wstepnie odpylane, a nastepnie poprzez filtr workowy
kierowane sa do komory dopalania tienku wegla (CO) do dwutlenku wegla (C02). Gorace
spaliny kierowane sg do wymiennika ciepta, w ktorym nastepuje podgrzewanie powietrza
dmuchu do pieca. W niektorych fazach pracy pieca zanieczyszczenia odprowadzane sg tzw.
emitorem rozruchowym, oznaczonym jako emitor nr la. Instalacja wdmuchiwania sorbentu
weglanu wapnia oparta jest o podajnik komorowy transportu pneumatycznego wyposazonego
w trajpunktowy tensometryczny uktad wagowy. Wymagana dawka sorbentu w zakresie 20-50
kg dozowana bedzie w sposob ciggly automatyczny do kanatu wylotowego wymiennika W10
i bezposrednio do wlotu do filtra workowego F20 . System automatycznej regulacji pozwoli na
ciggte dozowanie sorbentu z 2% doktadnoscia aby w zagwarantowaé obnizenie emisji SOx do
wymaganego poziomu ponizej 1300 mg/Nm?>. Regulacja odbywac sie bedzie za pomoca zmiany
nastaw powietrza aeracyjnego i transportowego podajnika komerowego.

Komora osadcza - emitor nr 2. Urzadzeniem oczyszczajacym jest komora filtracyjna
zaopatrzona w szykany oraz siatki filtracyjne wytozone welonem szklanym.

Komora polimeryzacyjna bez urzadzen oczyszczajgcych - emitor nr 3.

9. Punkt I1.2.2.2. ,Piec szybowy-normalna praca” otrzymuje brzmienie:
Czas pracy 7 488 h/rok
wysoko$é h = 60 m, srednicad = 1,6 m

Zanieczyszczenia sg odprowadzane przez instalacje rekuperacji ENETEX i komore dopalania
tlenku wegla. Komora opalana jest gazem ziemnym wysokometanowym. Emitor wyposazony
jest w instalacje do wdmuchiwania suchego sorbentu weglanu wapnia.
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Chlorowodor

P

Tlenki azotu wyrazone jako
dwutlenek azotu

3 Dwutlenek siarki

4 Fluorowodor

5 Pyt catkowity

6. Pyt zawieszony PM10
7 Pyt zawieszony PM2.5

8 Slarkowodér

9 Tlenek wegla

10. Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr(VI):

11. Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr(VI),
Sb, Pb, Cr(III), Cu, Mn, V, Sn:

12. Aminy:

<30 mg/Nm?3,
<500 mg/Nm?

<1400 mg/Nm?3
<5 mg/Nm?3
<20 mg/Nm?3,
<0,17106 kg/h
<0,17106 kg/h
<2 mg/Nm?3
<100 mg/Nm?3
<1 mg/Nm?3

<2 mg/Nm?

nie stosuje sie

10.Punkt II.2.3. Obszar formowania kobierca - emitor nr 2 /niezadaszony/

otrzymuje brzmienie:
Czas pracy 7 500 h/rok

Wysokosc h = 60 m, srednica wylotyd = 1,6 m
Zanieczyszczenia odprowadzane sg do atmosfery przez komore filtracyjng z wkiadem z welonu

szklanego.

1. Amoniak:

2. Tlenki azotu wyrazone jako
dwutlenek azotu:

Fenol:

Formaldehyd:

Pyt catkowity:

Pyt zawieszony PM10:
Pyt zawieszony PM2.5:
Tlenek wegla:

LZO:

10. Aminy:

© @ N U oA W

<60 mg/Nm?,

<0,3 kag/h,

<10 mg/Nm?,
<5 mg/Nm3,
<50 mg/Nm?,
<3,46671 kg/h,
<3,46671 kg/h,
<3,3 kg/h,

<30 mg/Nm?.

nie stosuje sie
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11.W punkcie II1.2.3. tytut ,Komora polimeryzacyjna, strefa chtodzenia, linia
Fasoterm - emitor nr 3" zmieni€ na ,Komora polimeryzacyjna, strefa
chiodzenia - emitor nr 3” i nadaé brzmienie:

Czas pracy 7 500 h/rok
Wysokos¢ h = 60 m, $rednica wylotud = 1,6 m

Zanieczyszczenia ze strefy chtodzenia poprzez cyklon odprowadzane sg do srodowiska razem
z zanieczyszczeniami z komory polimeryzacyjnej

1. Amoniak*: <0,4 kg/t wytopu
2. Tlenki azotu wyrazone jako

dwutlenek azotu: <1 kg/t wyropu

3. Dwutlenek siarki: <1,6 kg/h,

4, Fenol: <0,03 kg/t wytopu
5. Formaldehyd: <0,03 kag/t wytopu
6. Pyt catkowity: <0,2 kg/t wytopu
7. Pyt zawieszony PM10: <1,08 kg/h

8. Pyt zawieszony PM2.5: <1,08 ka/h,

9. Tlenek wegla: <2,8 kg/h,

10. LZ0: 0,065 kg/t wytopu
11. Aminy: hie stosuje sie

*W przypadku produkcji wetny mineralnej o duzej gestosci lub duzej zawartosci spoiwa poziomy
emisji odpowiadajgce technikom wymienionym jako BAT dla tego sektora mogg by¢ znacznie
wyzsze niz przedmiotowe BAT-AEL. Jezeli te rodzaje produktow stanowia wiekszos¢ produkcji

z danej instalacji, nalezy rozwazy¢ inne techniki.

12.Tabele nr 11 w pkt I1.4 ,Emisja zanieczyszczen w skali roku” zastepuje sie
tabela
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Substancja

Emisja roczna

[Mg/rok]
Amoniak 52,20045
Chlorowodér 1,960348
Tlenki azotu wyrazone jako dwutlenek azotu 75,42246
Dwutlenek siarki 103,4829
Fenol 7,215075
Fluorowodor 0,326725
Formaldehyd 4,215037
Pyl catkowity 39,40728
Pyt zawieszony PM10 35,40723
Pyt zawlieszony PM2,5 35,40723
Siarkowodér 0,13069
Tlenek wegla 49,6464
Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr (VI) 0,065345
Suma As, Co, Ni, Cd, Se, Cr (VI), Sb, Pb, Cr(III), Cu, Mn, '
V, Sn 0,13069
LZO 20,63273

13.Tabele w punkcie II.3.1.1. decyzji ,Odpady powstajace w

z eksploatacja instalacji” zastapi¢ tabela:

zwiazku

Iloéé wytwarzanych

L.p. o dK::.Iu Kilasyfikacja odpadu odpadéw
P [Mg/rok]
1. 01 04 08 [Odpady zwiru lub skruszone skaty inne niz 3 000
wymieniong w 01 04 07
2. 10 12 10 |Odpady state z oczyszczania gazow odlotowych
. - L 1000
inne niz wymienione w 10 12 09
3 10 12 99 [Inne niewymienione odpady 30 000
4, 15 01 01 |Opakowania z papleru | tektury 25
B 15 01 02 |Opakowania z tworzyw sztucznych 45
6. 15 01 03 |Opakowania z drewna 100
7. 15 01 04 |Opakowania z metali 3
8. 15 01 06 |[Zmieszane odpady opakowaniowe 2
9, 15 01 07 |Opakowania ze szkia 0,2
10, |15 01 10*|Opakowania zawierajace pozostaltosci
substancji niebezpiecznych (np. Srodkami 5
ochrony roélin Ii II klasy toksycznoéci — bardzo
toksyczne i toksyczne)
11. |16 03 04 [Nieorganiczne odpady inne niz wymienione w 1 600
16 03 03, 16 03 80
12, |16 11 06 |Oktadziny piecowe | materiaty ogniotrwate z
proceséw niemetalurgicznych inne niz 30
wymienione w 16 11 05
13. [17 04 05 |Zelazo i stal 5
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14.Tabele w punkcie II.3.2.1.

z eksploatacja instalacji”

decyzji
zastapié tabelq:

~Odpady

powstajace w zwigzku

L.p.

Kod
odpadu

E Nazwa odpadu

Zrédio powstawania oraz
charakterystyka odpadu

| Sposob postepowania z
! odpadem

01 04 08

'Odpady zwiru iub

.z:gdio powstawania: odpady

skruszone skaty inne ;powstaja_ w surowcowni linii

niz wymienione w 91
|04 07

fweiny skalnej na etapie
lodsiewania, na sitach podziarra
isurcwcow topliwych (bazattu,

|Sposéb magazynowania:

luzem (w postaci pryzmy)

Miejsce m ania:
wydmelone mlejsce na placu

ggabra, dolomitu, zuzla, boksytu) Imagazynowym - skiadewisku

gggﬂgwow! skiad: bazalt,
lgabm, doiomit, boksyt.

EWI"enég'mm.-"-.gi. ziarna o
Ewym:arach ponizej 20 + 3C mm;
‘oclpad nie jest zanieczyszczony
substanciami niebezpiecznymi |
nie stwarza bezposredniego
{zagreZenia dla srodowiska.

surowcéw,

l

§§Qoséb daiszego
\postepowania: odpad jest
przekazywany cdbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
\przetwarzania,

101210

Odpady state z
oczyszczania gazdw
odlotowych inne niz
‘wymienione w 10 12
09

S . s
Zrodio powstawania: Zrodiem

wytwarzania jest piec szybowy
wegianu wapnia. Odpad
\spalin na filtrze tkaninowym.

Podstawowy skiad: bazalt,
gabro, dolomit, boksyt, zelazo,
wegian wapnia (sktadniki
;;wsadu)

Wiasciwodci: cdpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
:niebezpiecznymi | nie stwarza
bezposredniege zagrozenia dla
srodowiska.

Sposéb magazynowania:

opakowanie typu big-bag

oraz instalacia do wdmuchiwania.i kentener

powstaje w wyniku oczyszczania lyng]gce magazynowania:

,wydmelone miejsce w obrebie
3zak*adu na utwardzonym
podiczu

Sposéb daiszego
postepowania; odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
.przetwarzania.

10 12 95

Inne niewymierione
‘odpady

Zré stawania:
odpad powstaje w procesie
nrodukcii welny skalnej na
stapie topienia w plecu

|polimeryzacji, chtodzenia, cigcia
kobierca na odpowiednie
wymiary, pakowania,
magazyncwania, transportu
produktu, odpylania urzadzer |
lIinii z czastek | pytéw weiny
iskainej w instalacji odpylania,

Podstawowy skiad:; bazalt,
gabro, dolomit, boksyt., zelazo,
woda

szybowym, podczas formowania,

‘S [+) azynow
kontener iub luzem (w postacu
\prvzmv)

Mieisce magazynowania:
'wydzielone miejsce w obrebie
zaktadu, utwardzone podioze

Spos zeqo
postepowania; odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania.
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L.p.

Kod
odpadu

Nazwa odpadu

Zrédio powstawania oraz
charakterystyka odpadu

Sposdob postepowania z
odpadem

Wiadciwodci; odpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dia
srodowiska.

150101

Opakowania z
papieru i tektury

Zrodio powstawania: odpad
zuzytych i uszkodzonych
kartonéw oraz papieru z
pakowania produktdéw oraz po
zakupionych materiatach,

Podstawowy skiad: celuloza
Wiasciwosci: palne,

biodegradowalne, odpad nie jest
zanieczyszeczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla
érodowiska,

Sposéb magazynowania;

luzem w uporzgdkowany sposéb.
Miejsce magaz ania:
wydzielone miejsce w
zadaszonym boksie z
utwardzonym podtozem i/lub
wydzielone miejsce na placu
magazynowym (utwardzone
podioze)

r

sze
postepowania: cdpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania.

1501 02

Opakowania z
tworzyw sztucznych

Zrédio powstawania; odpad z
pakowania produktéw:
uszkodzonej, zuzytej folii
(kawatki folii PE, stretch, worki i
kaptury) oraz zuzytych i
uszkodzonych beczek i
pojemnikéw z po zakuplonych
materiatach

Podstawowy sktad: polimery
{gtéwnie polipropylen,
polietylen, polistyren, PCW).

Wiaséciwosci: palne, odpad nie
jest zanieczyszczony
substancjami niebezpiecznymi |
nie stwarza bezposredniego
zagrozenia dla srodowiska.

foliowe workl/beczki/pojemniki,
prasowane kostki ustawiane na

palecie

Miejsce magazynowania:

wydzielone miejsce w
zadaszonym boksle z
utwardzonym podiozem iflub
wydzielone miejsce na placu
magazynowym (utwardzone
podioze)

Sposéb dalszego
postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania,

150103

Opakowania z
drewna

Zrédio powstawania: gtéwnie
uszkodzone palety z pakowania
produktdéw oraz po zakupionych
materiatach.

Podstawowy skiad: celuloza

Wiasciwoéci: paine,
biodegradowalne, odpad nie jest
zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznyml i nie stwarza
bezposéredniego zagrozenia dla
$rodowiska.

Sposdb magazynowania:

luzem w uporzadkowany sposéb.
sc ia:

wydzielone miejsce w
zadaszonym boksie z
utwardzonym podtozem i/lub
wydzielone miejsce na placu
magazynowym {utwardzone
podioze)

Snoséb daiszego

postepowania: odpad jest
przekazywany odbiorcom

zewnetrznym do zbierania lub
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Kod | 2rédio powstawania oraz Sposdb postepowania z
| i odpadu Naziva odpqdu | charakterystyka odpadu odpadem
| . :przetwarzania,
‘7. |1501 04 |Opakowania z metali |Zré ia; |Sposéb magazynowania:
! metalowe beczki, wiaderka, itp. 1pojemnik.
po zakupionych materiatach
| 'Miejsce magazynowania:
Podstawowy sktad: 7elazo, |wydzielone miejsce w
weglel, aluminium oraz inne lzadaszonym boksie z
|meta|e i ich stopy. ‘utwardzonym podiozem i/lub ,
wydzielone miejsce na piacu
. i ‘Wiasciwosci: odpad nie jest  magazynowym (utwardgzone
izanieczyszczony substanciami  podtoze)
Iniebezpiecznymi i nie stwarza | O Is [+)
hezposredniego zagrozenia dla |postepowania: odpad jest
srodowiska. przekazywany odbsiorcom
izewnetrznym do zbierania iub
i przetwarzania.
8. 1501 06 |[Zmieszane odpady Zrédio powstawania: Sposéb magazynowania:
{ opakowaniowe wypetnienia opakowan (tektura, poiemnik.
styropian i inne) po zakupionych |
materiatach. 'Mieisce magazynowania:
; ‘wydaelone migjsce w
Podstawowy skiad: celuloza, |zacaszonym boksie z
izelazo, wegiel, aiuminjum, !utwardzonym podtozem iflub
' polimery wydzielone miejsce na placu
magazyriowym (utwardzone
|Wiasciwosci: odpad nie jest ipod%cz‘e) |
|zanieczyszczony substancijami |
,mebezp ecznymi i nie stwarza | Sposéb dalszego
[bezposredniego zagrozenta dia |postepowania; odpad jest
srodowiska. iprzekazywany odblorcom I
izewnetrznym do zhierania iub !
przetwarzania. .
9 1501 07 |Opakowania ze szk:a |Zré ja;: ania:
opakcwania szkiare po poiemnik.
zakupionych materiatach :
| , .
| Podstawowy skiad: kwarc, lwydzielone miejsce w
tienki metali Izzadaszonym boksie z
' ' |utwar:izcmym sodtozem ifiub
' Wiasciwosci: odpad nie jest Iwrydz ‘elone miejsce na placu
zanieczyszczony substanciami  magazynowym {(utwardzone ;
riebezpiecznymi | nie shwarza podloze) :
I ‘bezposredniego zagrozenia dla ‘5
E iércdowiska. Sposé Isz
f ‘postepowania; odpad jest
f przekazywany odtiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania.
10. [1501 10* |Opakowania !Zm_dj_o_mﬂa; Sposéb magazynowania:
zawierajace lopakowania po materiatach iuzem na tacy.
pozostatesc niebezpiecznych :
substancji wykorzystywanych w zywicowni Miejsce magazynowania: '

niebezpiecznych (np.

srodkami ochrony
roslin Ii II kiasy

toksycznosci -

(i na liniach produkcyjnych

'Podstawowy skiad; w
'zalezncsci od rodzaju

wydzielone migjsce w
zadaszonym boksie z
jutwardzonym podiczem,
lzadaszonym
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Kod Zrédto powstawania oraz Sposéb postepowania z
L-B. odpadu Nazwa-odpadu charakterystyka odpadu odpadem
bardzo toksyczne i |opakowania - celuioza, Zelazo,
toksyczne) wegiel, aluminium, polimery Sposdb dalszego
Sktadniki z zatacznika nr 4 do  |postepowania: odpad jest
ustawy o odpadach: przekazywany odbiorcom
38) fenole, zwigzki fenolowe zewnetrznym do zbierania lub
przetwarzania.
Wiasciwoéci: odpady mogg
przyjmowac wiaéciwoscl
pozostatoscl substancji
niebezplecznych.
Wiasciwosci z zatacznika nr 3 do
ustawy o odpadach:
H4 draznigce
H5 szkodliwe
Hé toksyczne
H8 2race
H14 ekotoksyczne
11. |16 0304 |Nieorganiczne Zrédio powstawania: welna |Sposdéb magazynowania:
odpady inne niz skalna niespetniajaca wymagan |kontener lub luzem (w postaci
wymienione w jakosciowych, probki z badan pryzmy)
16 03 03, 16 03 80 |laboratoryjnych, produkty
uszkodzone podczas Mieisce magazynowania:
magazynowania i transportu. wydzielone miejsce na terenie
zaktadu, utwardzone podioze
Podstawowy sidad: bazalt,
gabro, dolomit, boksyt, zelazo |Sposéb dalszego
(sktadniki wsadu), aluminium, |postepowania: odpad jest
stal. przekazywany odbiorcom
zewnetrznym do zbierania lub
Wiadciwoséci: odpad nle jest przetwarzania.
zanieczyszczony substancjami
niebezplecznymi i nie stwarza
bezposéredniego zagrozenia dla
srodowiska.
12. |16 1106 (Oktadziny piecowe i |Zrédio powstawania: Sposob magazynowania:
materiaty materiaty ogniotrwate, kontener
ogniotrwate z powstajace w trakcie remontow
procesow pieca szybowego oraz wymiany |Mieisce magazvnowania:
niemetalurgicznych |uszkodzonych elemeantéw i wydzielone miejsce na terenie
inne niz wymienione |drobnych napraw pieca. zaktadu, utwardzone podioze
w16 1105
Podstawo tad: Sposéb dalszego
krzemiany, glinokrzemiany postepowanja: odpad jest
przekazywany odbiorcom
Wiasciwosgel: odpad nie jest zewnetrznym do zbierania lub
zanieczyszczony substancjaml  |przetwarzania.
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla
$rodowiska.
13. |17 04 05 |Zelazo i stal Zrédio powstawania: zlom Sposdéb magazynowania:

stalowy powstajacy podczas
produkcjl mat na siatce (zuzyta
siatka, drut)

Podstawowy skiad: Zelazo,

luzem w uporzadkowany sposob,
na palecie

Miejsce magazynowania;

wydzielone miejsce na terenie
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5 Kod Zrédio powstawania oraz Sposéb postepowania z
L.p. odpadu Nazwa odpadu charakterystyka odpadu odpadem
wegiel zaktadu, utwardzone podioze
Wiagciwosci: odpad nie jest  |Sposéb dalszego

$rodowiska.

zanieczyszczony substancjami
niebezpiecznymi i nie stwarza
bezposredniego zagrozenia dla |zewr~e;rznym do zbierania lub

postepowania: cdpad jest
przekazywany odbiorcom

|przetwarzania.

i5.Tabele nr 13-14 w punkcie IIL.3. decyzji ,Metody zapewnienia efektywnej
gospodarki materialowo-surowcowej” zastapié tabelami:

Tabela nr 13 Pordwnanie rozwigzan stosowanych w zaktadzie z wymaganiami
wynikajacymi z konkluzji BAT - wymagania ogéline

l

| Lp. |

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakiadzie i
instalacji do produkcji weitny skalnej

iA. Systemy zarzadzania Srodowiskowego

|1.

‘Wdrazanie i przestrzeganie systemu zarzadzania

$rodowiskowego zawierajacego w sobie wszystkie

nastepUJa_ce cechy:

e zaangaowarnie écistego Kierownictwa, w tym kadry

kierowniczej wyiszego szczebla;
okreslenie polityki ochrony srcdowiska, ktora
obejmuje ciagte doskonalenie instatacji przez

+ Sciste kierownictwo;
= planowanie i ustaienie niezbednych procedur, celdw |

zadan w powigzaniu z planami finansowymi i
inwestycjami;

wdrozenie procedur ze szczegblnym
uwzgiednieniem:

- struktury | odpowiedzialnosci,

- szkolen, swiadomosci | kompetenci,
— komunikacii,

— zaangazowania pracownikow,

- dokumentacji,

- wydajnei kontroli procesu,

- programu utrzymania ruchu,

- gotowosci na sytuacie awaryjne | reagowania na

nie,

zapewnienia zgodnosci z przepisam| dotyczacymi

srodowiska;

sprawdzanie efektywnoséci i pedejmowanie dziatan

korygujacych, ze szczegélnym uwzglednieniem:
momtorowama | pomiardw {zob. tez dokument
referencyjny dotyczacy ogdélnych

- zasad monitorowania),

- dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

- prowadzenia zapiséw,

— niezaleznego {jezeli jest to mozliwe) audytu
wewnetrznego | zewnetrznego w celu

- pokresleria, czy system zarzadzania
érodowiskowego jest zgodny z zaplanowanymi

- ustaleniami oraz czy jest wiasciwie wdrozony i

Zaktad posiada wdrozony i certyfikowany

Zintegrowanry System Zarzadzania:

e System zarzadzania jakoscig wg normy
IS0 9301,

« System zarzadzania Srodowiskiem wg
normy 1S0 14001,

e System zarzadzania bezpieczefistwem wg
normy OHSAS 18G01.

Wymagania BAT sa spetnione.
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Lp.

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i
instalacji do produkcji welny skalnej

utrzymywany;

¢ przeglad systemu zarzadzania $rodowiskowego
przeprowadzony przez sSciste kierownictwo pod
katem statej przydatnosci systemu, jego
prawidtowosci i skutecznosci;

+ dalsze rozwijanie czystszych technologii;

e uwzglednienie - na etapie projektowania nowego
obiektu | przez caly okres jego eksploatacji -
skutkow dla $rodowiska wynikajacych z
ostatecznego wycofania instalacji z eksploatacji;

¢ regularne stosowanie sektorowej analizy
poréwnawczej,

Mozliwos¢ zastosowania:

Zakres (np. poziom szczegdlowosci) i rodzaj systemu
zarzadzania srodowiskowego (np. oparty o normy czy
nie) beda zasadniczo odnosié sie do charakteru, skali i
zlozonosci instalacji oraz do zasiegu oddzialywania
takiej instalacji na srodowisko.

B. Efektywnosé energetyczna

L.

Ograniczenie konkretnych poziomow zuzycia energil
poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych technik
lub ich kombinacji:

e optymalizacja procesu dzieki kontroli parametréw
eksploatacyjnych;

» regularna konserwacja pieca do topienia;

» optymalizacja konstrukcji pieca craz dobér technik
topienia;

* stosowanie technik kontroli spalania;

o stosowanle coraz wiekszych flosc! sttuczki, jezeli jest
ona dostepna oraz jezeli rozwigzanie to jest
technicznie i ekonomicznie uzasadnione;

¢ Uzycie kotta odzysknicowego do odzysku energii,
jezeli jest to technicznie | ekonomicznie
uzasadnione;

¢ stosowanie wstepnego podgrzewania zestawu |
stluczki, jezeli jest to technicznie i ekonomicznie
uzasadnione,

proces technologiczny jest na biezaco
nadzorowany;

» podezas postojow oczystkowych
urzadzenia instalacji do produkcji welny
skalnej s poddawane dokfadnej kontroli
technicznej i ewentualnym remontom;
w celu odzysku ciepta w zaktadzie
stosowany jest rekuperator;

= gorgce powietrze wprowadzane dyszami
do pieca szybowego wzbogacane jest
tlenem, zwiekszajac efektywnosc
spalania.

Wymagania BAT sa spelnione.

C. Magazynowanie i przygotowanie surowcéw

1.

Zapobieganie emisji niezorganizowangj pylu z

magazynowania i przygotowania materiatéw statych

lub, jezeli jest to niemozliwe, redukcje tych emisji

poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych technik

lub ich kombinacji:

a)Magazynowanie surowcow

+ przechowywanie sproszkowanych materiatéw luzem
w zamknietych silosach

» wyposazonych w uktad odpylajacy (np. filtr
tkaninowy)

» przechowywanie miatkich materiatlow w zamknietych
pojemnikach lub szczelnie

e zamknietych workach

¢ przechowywanie pylacych gruboziarnistych
materiatow w przykrytych stosach

e wykorzystywanie pojazdéw do czyszczenia drég oraz

stosowanie technik zwilzania wodg

Zaklad posiada wyznaczone,

wybetonowane, czesciowo zadaszone

miejsca gromadzenia surowcow statych.

Granulacia wiekszoscl stosowanych

surowcdw jest powyzej 100mm.

Surowce dostarczane sg specjalistycznym

transportem samochodowym.

W zakresie ograniczenia pylenia na etapie

przygotowania surowcéw stosowane jest:

¢ Zamkniete podajniki
tasmowe/wibracyjne,

» Zamknigta kieszer zasypowa.

Wymagania BAT sa spelnione.
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Lp.

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i
instalacji do produkcji weiny skalnej

b)Przygotowanie surowcéw

s w przypadku materialdw przemieszczanych nad
podiozem stosowanie zamknietych przenosnikow,
aby uniknaé strat materiahy;

« w przypadku transportu pneumatycznego
stosowanle zamknietego ukiadu wyposazonego w
filtr do czyszczenia powietrza wykorzystywanego do

transportu pneumatycznego przed jego uwolnieniem |

do atmosfery;

s zwilzanie zestawu

¢ stosowanie niewielkiego podcisnienia wewnatrz
pieca;

o stosowanie surowcdw, ktére nie powoduig zjawiska
rozpadu (ghdwnie dolomitu | wapienia): zjawiska te
polegajq na skrzypieniu {(skwarczeniu) mingratow
wystawionych na dziatanie wysckich temperatur
przy powigzanym mozliwym wzroscie poziomu emisji
pytu;

¢ zastosowanie systemu wyciagowego, ktory

odprowadza zanieczyszczenia do systemu filtracji, w i

procesach, w przypadku ktdrych wystepuje
prawdopodobienstwo wytwerzenia pytu (takich jak

otwieranie workdw, mieszanie zestawu co produkgji ;

fryt, usuwanie pyhu z filtra tkaninowege, proces
topienia w piecach z zimnym koricem);
s stosowanie zamknietych zasilaczy Slimakowych;
o ohudowane kieszenie zasypowe.

Zapobieganie rezproszonym emisjom gazow z
magazynowania i przygotowania surowcow w postaci
lotnej badz, jezeli jest to niemozliwe, redukcja tych
emisji poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych
technik lub ich kombinacii:

s pokrywanie zbiornikdw farba o niskiej absorpcji
promieniowania stonecznego w przypadku
przechowywania luzem, jezeli na warunki
sktadowania wplywajg zmiany temperatury
wywolane dziataniem promieniowania stonecznego;

s kontrolowanie temperatury przy skladowaniu
surowcow w postaci lotnej;

= izolacja zbiornikdw do sktagowania surowcow w
postaci lotnej;

» zarzgdzanie zapasami;

« stosowanie zbiornikéw z ptywajaca pokrywg w
przypadku sktadowania duzych ilosci lotnych
produktoéw naftowych;

s stosowanie systemdw transportu z urzadzeniami
zawracajacymi dia oparéw w przypadku
przemieszczania lotnych cieczy {np. z samochodu
cysterny do zbiornika magazynowego);

» stosowanie zbiornikéw o skiepieniach przeponowych
w przypadku sktadowania surowcow cieklych;

e stosowanie zawordw cisnieniowo-prazniowych w
zbiornikach, ktérych konstrukcja jest odporna na
wahania cisénienia;

» odpowiednie postepowanie z emisjami (np.
adsorpcja, absorpcja, kondensacja) w przypadku

Nie dotyczy.
Zak!ad nie stosuje surowcéw iotnych.
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Lp.

Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i
instalacji do produkcii welny skalnej

sktadowania materiatdw niebezpiecznych;
+ stosowanie wypelnienia podpowierzchniowego w
przypadku sktadowania cieczy, ktdre sie fatwo

pienia.

D. Podstawowe techniki ogdine

1.

Zmniejszenie zuzycia energii i redukcja emisji do
powietrza dzjeki prowadzeniu statego monitorowania
parametrow eksploatacyjnych oraz zaplanowanej
konserwacji pieca do topienia.

Technika obejmuje szereg czynnosci z zakresu
monitorowania i konserwacji — ktére mozna realizowac
oddzielnie lub w kombinacji odpowiedniej dla typu
pieca, aby ograniczy¢ do minimum efekty starzenia sie
pieca - takich jak uszczelnlenie pieca i blokow
palnikowych, utrzymywanie maksymalnej izolacji,
kontrolowanle stabilnoscl plomienia, kontrolowanie
stosunku paliwa do powietrza itp.

Proces technologiczny jest na biezaco
nadzorowany.

Podczas postojow oczystkowych urzadzenia
instalacji do produkcji welny skalnej sg
poddawane doktadnej kontroli technicznej i
ewentualnym remontom. Zastosowano
system rekuperacji ciepla spalin pieca
szybowego, ktore wykorzystywane jest do
ogrzewania powietrza podawanego do pieca.
Do pieca szybowego wprowadzane jest
gorace powietrze wzbogacone tlenem,
zwickszajac efektywnosé spalania.

Wymagania BAT sa spelnione.

Prowadzanie doktadnej selekcji i kontroli wszystkich
substancji i surowcéw wprowadzanych do pieca do
topienia, aby zredukowac¢ emisje do powietrza lub im
zapobiec poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych
technik lub ich kembinacji:

stosowanie surowcow i stluczki obcej o niskim
poziomie zanieczyszczen {np. metalami, chlorkami,
fluorkami);

stosowanie surowcow alternatywnych (np. mnfej
lotnych);

stosowanie paliw o niskim poziomie zanieczyszczenia
metalami,

Zaktad prowadzi rozliczenia magazynowe
surowca pobranego do produkcji. Na
biezaco funkcjonuje automatyczny system
kontroll procesu oraz systemy zgodnosci z
dokumentami magazynowymi.

Dostawy surowcow sg realizowane
wylacznie od kwalifikowanych dostawcow,
Do opalania pieca szybowego
wykorzystywany jest koks o wysokiej
granulacji i dobrych parametrach
wytrzymatosciowych, gorgce powietrze
wzbogacone tlenem | gaz ziemny w komorze
dopalania CO.

Wymagania BAT sa spelnione,

Regularny monitoring emisji lub innych odpowiednich
parametrow procesu, w tym:

¢ stale monltorowanie parametréw najwazniejszych
proceséw, aby zapewnlé stabllnosé procesdw, w tym
np. temperatury, podawania paliwa i przeptywu
powietrza;

regularne monitorowanie parametréw procesu, aby
zapobiec zanieczyszczeniom, np. zawartosci O,
spalanych gazéw w celu kontrolowania stosunku
paliwa do powietrza, iub je zredukowac;
prowadzenie ciaglych pomiaréw pytu, emisji NOy i
SOz lub pomiaréw nieciagtych co naimniej dwa razy
w roku, w ramach kontroli parametréw zastepczych,
aby zapewni¢ wlasciwe dziatanie uktadu
oczyszeczania miedzy pomiarami;

prowadzenie ciggtych pomiaréw lub regularnych
okresowych pomiaréw emisji NHz , jezeli stosowana
jest technika selektywnej redukcji katalitycznej
(SCR) lub selektywnej redukcji niekatalitycznej
{SNCR);

prowadzanie ciggtych pomiaréw lub regularnych

okresowych pomiaréw emisji CQ, jezeli w celu

Proces przebiega pod kontrola automatyki
oraz nadzorem wykwalifikowanego
personelu, monitorowane s kluczowe
parametry procesu technologicznego.
Zaktad prowadzl okresowy monitoring emisji
substancji do powietrza.

Wymagania BAT sg spelnione.
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Wytyczne BAT Techniki stosowane w zakladzie i

| emisji HCI, HF, CO oraz metali, szczegdlnie jezeli !
|
|
|
|

E instalacji do produkcji welny skalnej
redukcii emisji NOx stosuje sie techniki podstawowe E
lub techniki chemicznej redukcji paliwem lub moze
wystapié spalanie czesciowe;
'e prowadzenie regularnych okresowych pomiaréw

stosowane s3 surowce zawlerajgce takie substancje
lub moze wystapic spalanie czesciowe;

« state monitorowanie parametréw zastepczych, aby
zapewni¢ odpowiednie dziatanie uktadu oczyszczania
gazu odlotowego oraz utrzymanie poziomow emisji
miedzy pomiarami nieciggtymi.

:Monitorowane parametry zastepcze obejmuja;

.doprowadzanie odczynnikow, temperature,

‘doprowadzanie wody, napiecie, usuwanie pylu,

ipredkosé obrotdw wentylatora itp.

iEkspIoatowanie uktadéw oczyszczania gazu cdlotowego Urzadzenia ochrony powietrza sa na biezaco

'w normainych warunkach ekspioatacji przy optymalnej kontrolowane i serwisowane, co zapewnia

|efektywnos’ci i destepnosci, aby zapobiec emisjom lub |ich prawidtowa prace.

je zredukowad. Praca urzadzen hie wyposazonych w

' urzgdzenia ochronne jest stabilna, nie

‘Mozliwos¢ zastosowania wystepuja zwigkszone emisje

‘W odniesieniu do szczegdinych warunkdw eksploatacji |zanieczyszczed w trakcie ich rozruchu,

Imozna okresli¢ specjaine procedury, w szczegéinosci: \

s w trakcie rozruchu | wylaczania; |Wymagania BAT sa spetnione. i

» w trakcie innych specjainych czynnosci, ktére
mogtyby mieé wpiyw na wlasciwe funkcjonowanie

i ukiadow (np. regularnej i nadzwyczajnej konserwagji

I oraz czyszczenia pieca lub uktadu oczyszczania gazu

‘ odlotowego badZ powaznej zmiany procesu
produkcii);

e W przypadku niewystarczajacego przeptywu gazu
odlotowego lub zbyt niskiej temperatury, ktore
uniemoziiwiajg ekspioatowanie ukiadu przy petnej
efektywnosci.

‘Ograniczenie emisji tlenku wegla {CQ) z piecdw do Spaliny z pieca szybowego sg dopalane w
‘topienia, jezeli w celu redukcji emisji NO stosuje sia  |komorze depalania, w ktérej nastepuje
itechniki podstawowe lub chemiczng, redukcje paliwem, [utienienie tienku wegla do dwutlenku wegla.
fPodstawowe techniki redukcji emisji NOy opierajg sie  |Emisja tlenku wegla w trakcie ostatnich

‘na modyfikacjach procesu spalania (np. zmniejszeniu |pomiaréw z pieca szybowego plasowata sie
'stosunku powietrza do paliwa, stoscwaniu palnikéw o |ponizej granicy oznaczalnosci, zatem byla ¢
‘niskie] emisji NOx do spalania etapowego). Chemiczna |nizsza od wartoéc! referencyinej.
iredukeja paliwem polega na dodawaniu |
iweglowodorowego paliwa do strumienia gazdw Wymagania BAT sa spetnione.
;odlotowych, aby ograniczyé NOx powstaty w piecu.
iWzrost emisji CO spowcdowany zastosowaniem
Ipowyzszych technik mozna ograniczyé dzieki doktadne;j
lkontroli parametréw eksploatacyijnych.

Odpowiadajace BAT (BAT-AEL) poziomy emisji
-tlenku wegla z piecéw do topienia:
Tlenek wegla wyrazony jako CO <100 mg/Nm3

‘Redukcja emisji amoniaku (NH3 ), jezeli w celu wysoko |Nie dotyczy.

iefektywnej redukcji emisji NOx stosuje sie technike 'W instalacji nie stosuje sie wymienionych w
'selektywnej redukcii katalitycznej (SCR) lub konkluzjach technik redukcji tienkéw azotu.
selektywnej redukcji niekatalitycznej (SNCR).
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i
instalacji do produkcji wetny skalnej

Technika polega na ustaleniu i utrzymywanliu
odpowiednich warunkdw eksploatacji uktadow
oczyszczania gazu odlotowego przy uzyciu techniki
SCR lub SNCR, aby zredukowaé emisje
nieprzereagowanego amoniaku.

Odpowiadajace BAT (BAT-AEL) poziomy emisji
amoniaku przy zastosowaniu techniki SCR lub
SNCR:

* Amonlak wyrazony jako NHs <5 - 30 mg/Nm 2
Uwaga: Wyisze poziomy sq zwigzane z wyzszymi stezeniami
wejsciowymi NOx , wiekszym fempem redukcji oraz
starzeniem sie katalizatora.

Redukcja emisji boru z pieca do topienia, jezeli do
sporzadzania zestawu wykorzystywane sg zwiazki
boru, poprzez zastosowanie jednej z nastepujacych
technik lub fch kombinacji:

» praca systemu filtracji przy odpowiedniej
temperaturze, aby zwlekszy¢ efektywnosé
oddzielania zwigqzkdw boru w stanie stalym, przy
uwzglednieniu, ze niektére rodzaje kwasu borowego
moga wystepowac w spalinach jako zwiazki gazowe
przy temperaturach ponizej 200 °C, ale rdwniez tak
hiskich jak 60 °C;

» stosowanie oczyszczania suchego lub péisuchego w
potaczeniu z systemem filtracji;

¢ stosowanie pluczki wodne;j.

Monitorowanie

Monitorowanie emisji boru nalezy prowadzi¢ zgodnie z
konkretna metodyka, umozliwliajacg dokonywanie
pomiaréw emisji w postaci substancji stalych i gazéw
oraz okreslenie skutecznego usuwania tych substancji
ze spalin.

Nie dotyczy.
W technologii produkcji welny skalnej nie
wykorzystuje sie zwiazkdéw boru.

E. Odpady z proceséw produkcji szkia

Zmniejszenie produkcjl odpaddw statych

przeznaczonych do unieszkodliwienla poprzez

zastosowanie jednej z nastepujacych technik lub ich

komblnacji:

¢ recykling odpaddw z surowcow szklarskich, jezeli
pozwalaja na to wymogi jakosciowe;

» ograniczenie do minimum strat materiatéw w trakcie
magazynowania i przygotowania surowcow;

» recykling sttuczki wlasnej z wybrakowanych
wyrobow;

o recykling pytu przy sporzadzaniu zestawu, jezeli
pozwalajg na to wymogi jakosciowe;

¢ walcryzacja odpadoéw statych lub szlamu dzieki
odpowledniemu uzyciu na miejscu (np. osaddw z
uzdatniania wody) lub w innych gateziach
przemyshu;

¢ waloryzacja materiatéw ogniotrwatych pod konlec
okresu eksploatacji w celu mozliwego ich
wykorzystania w innych galeziach przemystu;

» stosowanie brykietowania odpadéw z uzyciem

cementu jako spoiwa w celu przeprowadzenia

¢ Straty materiatow na etapie
magazynowania i przygotowania
mieszankl 53 ograniczone do minimum
poprzez dokiadne wazenie sktadnikdw
mieszanki wsadowej i system podajnikow
tasmowych | kubetkowych.

Odpadowe wtokna z procesu ciecia sa
zawracane do fazy formowania kobierca,
co minimalizuje ilosé wytwarzanych
odpadéw.

Wymagania BAT sa speinione.
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Wytyczne BAT

' Techniki stosowane w zakladzie i

instalacji do produkeji welny skalnej

| recyklingu w piecach szybowych z podgrzewaniem

g
1

dmuchu, jezeli pozwalaja na to wymogi jakosciowe.

F. Hatas z proceséw produkcji szkia

nastepujgacych technik lub ich kombinacji:

s przeprowadzanie oceny halasu w Srodowisku oraz
sporzadzenie planu zarzadzania hatasem
dostosowanege do srodowiska lokainego;

o zamkniecie haladliwych urzadzen jub
przeprowadzanie procesdw generujacych hatas w
wydzielongj strukturze/jednostce;

o wykorzystywanie nasypbw w celu ekranowania
zrodta hatasu;

e przeprowadzanie w ciggu dnia procesow
generujacych hatas realizowanych na woinym
powietrzu;

» stosowanie barier dzwiekoszczeinych, w tym barier
naturalnych (drzew, krzewdw} miedzy instalacjg a
obszarem chronionym, na podstawie warunkéw
lokalnych,

Redukcja emisji hatasu poprzez zastosowanie jednej z

lPomiary hatasu prowadzone w ramach
monitoringu emisjl wynikajace z warunkéw
pezwolenia nie wykazujg oddzialywania
zaktadu na pozicmie, ktdry wymagatby
wdrazania szczegéinych, innych niz
utrzymywanie instalacji w dobrym stanie
[technicznym, biezace usuwanie usterek i
|wymiana uszkodzonych maszyn i eiementow
linstaiacji na nowe. Ponadto w zakladzie
|uwzgledniono rpzwigzania takie jak
lograniczenie do minimum prac
!prowadzonych w ofwarte] przestrzeni w
porze nocy, czy zamykanie brak i drzwi hal
preduikcyjnych.

nymagania BAT sq spelnione.

Tabela nr 14 Poréwnanie rozwiazan stosowanych w zakladzie z wymaganiami
wynikajacymi z konkluzji BAT - wymagania dla produkcji weilny mineralnej

Lp. I Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zakladzie i
instalacji do produkcji weiny skalnej

r

A. Emisje pylu z piecéw do topienia

1.

|Redukcja emisji pytu z gazéw odictowych z pieca dc
itopienia poprzez zastosowanie eiektrofiltra fub
systemu filtrdw workowych

Odpowiadajace BAT poziomy emisji pylu z pieca
do topienia w sektorze weiny mineralnej
s Pyl <10 - 20 mg/Nm?

Gazy technologiczne z pieca szybowego sa
oczyszczene w cyklonie i pulsacyinym filtrze
tkanincwym.

Emisja wg pomiarow w roku 2018:
o Pyt 1,878 mg/Nm?

Wymagania BAT s3 speinione.

B. Tlenki azotu (NOx) z piecéw do topienia

1.

Redukcja emisji NOy z pieca do topienia poprzez
zastosowanie jednej z nastepuijacych technik lub ich
kombinacji:

¢ zmiany w procesie spaiania;

= zmnigjszenie stosunku powietrza do paliwa;

¢ nizsza temperatura powietrza spalania;

» spaianie etapowe:

~ stopniowanie powietrza;

- stopniowanie paliwa;

recyrkulacja spalin;

palniki niskoemisyine {Low-NQOy};

dobér paliwa;

topienie elektryczne;

topienie tlenowo-paliwowe.

W piecu szybowym jako paliwo stosuje sig
oprocz koksu gaz ziemny wysokometanowy
i wprowadza sie gorace powietrze
wzbogacone tienem

Emisja wg pomiaréw w roku 2018 w
przeliczeniu na 8% O, :
o NOy 414,360 mg/Nm?

Wymagania BAT s3 speinione.
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Wytyczne BAT

Techniki stosowane w zaktadzie i
instalacji do produkcji welny skalnej

Odpowladajace BAT poziomy emisjl NOy z pleca
do topienia w sektorze weiny mineralnej:
» NOx <400 - 500 mg/Nm?

C. Tlenki siarki (SOx ) z piecow do topienia

1

Redukcja emisji SOx z pieca do topienia poprzez

zastosowanie jednej z nastepujacych technik fub ich

kombinacji:

e ograniczenie do minimum zawartosci siarki w
zestawie i optymalizacja bilansu siarki;

» stosowanie paliw o niskiej zawartosci siarki;

» oczyszczanie suche lub pdisuche w potgczeniu z
systemem filtracji;

s stosowanie oczyszczania na mokro,

Odpowiadajace BAT poziomy emisji SO, z pieca
do topienia w sektorze welny mineralnej:
e SOy <1400 mg/Nm?

Gazy technologiczne z pieca szybowego sg
oczyszczane przez instalacje wdmuchiwania
sorbentu weglanu wapnia. Ponadto w
instalacji stosuje sie koks zawierajacy mniej
siarki niz wegiel kamienny oraz gaz ziemny
o minimalnej zawarto$ci siarki {(wg
przepistw szczegdtowych <40 mg/m3) oraz
gorace powietrze wzbogacone tlenem,

Emisja wg pomiaréw w roku 2018 w
przeliczeniu na 8% 0z :
e SO2: 1337,281 mg/Nm?3

Wymagania BAT sg spelnione.

D. Chlorowodor (HCI) i fluorowodér (HF) z piecow do topienia

1.

Redukcja emisji HCl i HF z pieca do topienia poprzez

zastosowanle jednej z nastepujacych technik lub ich

kombinacji:

» dobdr surowcdw o niskiej zawartosci chloru i fluoru
przy sporzadzaniu zestawu;

¢ oczyszczanie suche lub pofsuche, w potaczeniu z
systemem filtracji.

Odpowladajace BAT poziomy emisji HCl i HF z
pieca do topienia w sektorze welny mineralnej:
e HCl: <10 - 30 mg/Nm?

e HF: <1 - 5 mg/Nm?

W instalacji nie stosuje sie dodatkéw
zawierajacych istotne tadunki chloru lub
fluoru.

Emisja wg pomiaréw w roku 2018:

+ HCI: pomiary ponizej dolnej granicy
zakresu metody

e HF: pomiary ponizej dolnej granicy
zakresu metody

Wymagania BAT sa spethione.

E. Siarkowoddér (H2S) z piecow do topienia welny skalnej

1.

Redukcja emisji H,S z pieca do topienia poprzez
zastosowanie systemu spalania gazu odlotowego w
celu utlenlenla siarkowodoru do SQ;

Odpowiadajace BAT poziomy emisji HaS z pieca
do topienia w sektorze wetny mineralnej:
e H;5: <2 mg/Nm3,

Emisja wg pomiaréw w roku 2018:
e H3S: pomiary ponizej dolnej granicy
zakresu metody

Wymagania BAT sa spelnione - nie ma
koniecznosci stosowania systemu
redukcji siarkowodoru.

E. Metale z piecéw do topienia

1.

Redukcja emisji metali z pleca do topienia poprzez

zastosowanie jednej z nastepujacych technik lub ich

kombinaciji:

» dobor surowcéw o niskiej zawartosci metali przy
sporzgdzaniu zestawu;

¢ zastosowanie systemu filtracji.

Odpowiadajace BAT poziomy emisji metali z

pieca do topienia w sektorze welny mineralnej:

» Suma pierwiastkéw: As, Co, Ni, Cd, Se, Cr(IV):
<0,2 - 1 mg/Nm?3

* Suma pierwiastkéw: As, Co, Ni, Cd, Se, Cr(1IV), Sb,

Emitor 1 z pieca szybowego wyposazony
jest w cyklon wstepnego odpylania oraz flitr
tkaninowy pulsacyjny o skutecznosci
odpylania minimum 99%,

Emisja wg pomiaréw w roku 2018:

e Suma plerwiastkéw: As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr(IV): 0,059 mg/Nm?

» Suma pierwiastkéw: As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr(1V), Sb, Pb, Cr(IiI), Cu, Mn, V, Sn:
0,231 mg/Nm?3,
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! ' Techniki stosowane w zakladzie i
Lp. VeFEVCNEBAT instalacji do produkeji welny skalnej
| Pb, Cr(I11), Cu, Mn, V, Sn: <1 - 2 mg/Nm?3 Wymagania BAT sa spetnione,

F. Emisje z proceséw koficowych

1. iRec’ukcja emisji z procesow koricowych poprzez 'Emisja wg pomiaréw w roku 2018:
.zastosowanie jednej z nastepujacych technik lub ich  'a)obszar formowania:
|kombinacji: '« emitor E2 - kemora osadcza:

s oczyszczanie strumieniowe | odpylacze cyklonowe. | - aminy: nie stosuje sig,

s ptuczki wodne; - amohiak: 4,132 mg/Nm?

o elektrofiltry mokre; - fenol: p.d

o filtry z welny skainej {dla predukcji weiny skalnej). - formaldehyd: 0,031 mg/Nm3,

¢ spalanie gazu odlotowego. | - pytzawieszony cgéiem: 16,193

mg/Nm?,
Odpowiadajgce BAT poziomy emisji powietrza z — LZ0: 13,974 mg/Nm3.
proceséw koncowych w sektorze weiny {b)Komory polimeryzacyjne
mineralnej w przypadku, gdy s3 one oczyszczaneis emitor E3 - komora polimeryzacyjna:
oddzielnie: — aminy: nie stosuje sie,
a)obszar formowania - potgczone emisje z formowania| - amoniak: 24,848 mg/Nm?3,
i polimeryzacji - potgczone emisie z formowania, - dwutlenek azotu: 11,765 mg/Nm3,

polimeryzacji i chlodzenia: - fenel: p.d
aminy: <3 mg/Nm?3, ; - formaldehyd: 0,025 mg/Nm3,
amoniak: 30 - 60 mg/Nm?3, |- pyt zawieszony ogdtem: 15,3mg/Nm3,

fenol: 5 = 10 mg/Nm?3,

formaldehyd: 2 - 5 mg/Nm3,

py! zawieszony ogélem: 20 - 50 mg/Nm?3,
LZO: 10 - 30 mg/Nm?3.
Jkomory polimeryzacyjne:

- LZ0: 12,253 mg/Nm?3,

Poziom emisji LZO przekroczyt emisje
Fgraniczna, jednakze wynika to z
rodzaju produkowanego asortymentuy,

aminy: <2 mg/Nm?,

amoniak: 20 - 60 mg/Nm3,
dwutlenek azotu; 100 - 200 mg/Nm?3,
fenol: 2 - 5 mg/Nm?,

formaldehyd: 2 - 5 mg/Nm3,

ktérej czeéé mniejsza niz 50%
stanowiq produkty o duzej gestosci i
duzej zawartosci spoiwa. Przekroczenie
;50% tego typu asortymentu wymaga
izmiany techniki.

pyl zawieszony ogdtem: 5 - 30 mg/Nm3,
LZO: <10 mg/Nm3.

a & & & & ® o T & & & & &

16.Punkt IV.3.1. otrzymuje brzmienie:

1) Wszystkie emitory/zrédta emisji zanieczyszczen z instalacji do wytwarzania wetny skalnej
wyposazone sa w krécce pomiarowe, wykonane i zainstalowane zgodnie z PN-Z-04030-7/1994.

Krécce pomiarowe usytuowane sg na rurociggu przed emitorami:
- pieca szybowego

- obszaru formowania

- komory polimeryzacyjnej | strefy chiodzenia.

Z uwagi na potrzeby kontroli i ewidencji wielkosci emisji, przy jednoczesnym uwzglednieniu
wynikow analizy stopnia oddziatywania konkretnych zrédet na érodowisko, a takze wnioskow
z oceny spetniania wymogoéw najlepszych dostepnych technik nalezy prowadzié pomiary stezen
substancji o najwiekszym udziale w ogdélnym fadunku emisji odprowadzanej z instalacji,
a zarazem znaczgcym wplywie na stan jakoscl powietrza, dla ktérych w niniejszej decyzji
okresiono emisje dopuszczaing z wykorzystaniem obowiazujacych dla tych pomiaréw metodyk
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referencyjnych, z zastrzezeniem, ze w przypadku pomiardw ciaglych nalezy stosowaé

wymagania zawarte w punktach 2} | 3) wymienionych ponizej.

Nr
emitora

Czestotliwoéé

Substancja lub parametr spalin pomiaréw*

Zrédio emisil

e Chlorowodér,

tlenki azotu wyrazone jako dwutlenek

azotu,

dwutlenek siarki,

fluorowodor,

pyl catkowity,

pyt PM10,

pyt PM2.5,

siarkowodér

tlenek weagla,

Suma pierwiastkow: As, Co, Ni, Cd, Se,

Cr(VI),

¢ Suma pierwiastkow: As, Co, Ni, Cd, Se,
Cr(VI), Sb, Pb, Cr(II1I), Cu, Mn, V, Sn

Dwa razy w
roku

Piec szybowy
(normalna praca El
instalacji)

pyt catkowity,

tlenki azotu wyrazone jako dwutlenek
azotu,

dwutlenek siarki,

tlenek wegla,

Oz,

Predkosé przeptywu gazow,
Temperatura i ci$nienie gazéw,
wilgotnos¢ bezwzgledna

Monitoring
ciagly w
terminie od 1
stycznia
2024 r,

Obszar formowania
kobierca

E2

amoniak,

e tlenki azotu wyrazone jako dwutlenek

azotu,

fenol,
formaldehyd,
pyt catkowity,
pyt PM10,

pyt PM2.5,
tlenek wegla
LZO.

Dwa razy w
roku

LZO.

pvt catkowity,

Predkos¢ przeptywu gazéw,
Temperatura i ci$nienie gazdw,
wilgotnos$¢ bezwzgledna,

Monitoring
ciggly w
terminie od 1
stycznla
2024 r.

str. 23



e amoniak,

tlenki azotu wyrazone jako dwutlenek
azotu,

dwutlenek siarki,

fenol,

formaidehyd, Dwa razy w
pyt catkowity, roku

pyt PM10,
pyt PM2.5,

K I i tlenek wegla,
omora polimeryzacji E3 L70.

i strefa chiodzenia ;

o LZ0.

» pyl catkowity,

« tlenki azotu wyrazone jako dwutlenek Monitoring
azotu, clagly w
tlenek wegla, terminie od 1
Predkos¢ przeptywu gazow, stycznia
Temperatura i ciSnienie gazdw, ; 2024 r.

i wilgotnos¢ bezwzgledna, |
i

* Substancje dla wskazanych emitoréow o czestotliwosci pomiaréw .dwa razy w roku” {(wymienicne
réwniez w rubryce dotyczacej czestotiiwosci: monitoring clagty), naiezy oznaczac do czasu uruchomienia
menitoringu ciaglego. Dla monitoringu ciaglego wartosci dopuszczalne odnosi sie do zwalidowanych
wartesct Srednich dobowych {zgodnie z wymogami pomiardw ciaglych zawartych w Informaciach
ogéinych konkluzii BAT w odaniesieniu do produkcji szkia), ktore wylicza sie na podstawie waznych
wynikéw pomiaréw érednich 30 minutowych wyznaczonych przez system monitoringu. Zwalidowane
$rednie dobowe podawaé nalezy w warunkach referencyjnych przedstawionych w Tabeli 1 Warunki
referencyjne dla odpowiadajacych BAT pozioméw emisji do powietrza, zamieszczonej w punkcie
Informacje ogdlne konkluzji BAT w odniesieniu do produkcji szkta. W przypadku monitoringu cigglego,
tam gdzie ma to zastosowanie, jednostkowe emisje mascwe nalezy obiicza¢ wg formuly przedstawionej
w punkcie Przeliczanie stezef na jednostkowe emisje masowe, przywotanego wyzej fragmentu konkiuzji
BAT w odniesieniu do predukcji szikta, z uwzglednieniem opisanych tam wytgczen. Ponadto, w miejsce
orientacyjnych przelicznikow z Tabeli 2 konkiuzji BAT, nalezy wykorzystaé¢ dane pomiarowe, tj. parametr
Q = cbjetos¢ gazéw odiotowych wyrazona w Nm3/h powinien by¢ wyliczany przez system ciggiych
pomiaréw emisji na podstawie pomiaru predkosci gazow, a parametr P = wydajnoéé pieca w tonach
wytcpionego szkta/h, powinien by¢ wyznaczany przez system sterowania i kontroli (DCS) danej instalacii,
a nastepnie przesylany w sposéb ciagty do komputera emisyjnego. W przypadku braku mozliwosci ciagtej
kontroli wydajnosci pieca, wartes¢ parametru P wpisywana bedzie recznie do komputera emisyinego, jako
wartosé sredniodobowa na podstawie rzeczywistych danych produkcyijnych,

2) Aparatura pomiarowa do pomiarow ciagtych (dalej AMS) emisji powinna spetniaé¢
wymagania aktuainych wydan norm PN-EN15267-1, PN-EN15267-2, PN-EN15267-3,
co powinno zostaé¢ potwierdzone waznym certyfikatem QAL1 wystawionym wg aktualnego
wydania normy PN-EN 14181, w zakresie : LZO, pyt catkowity, dwutlenek siarki, tienki azotu
wyrazone jako dwutlenek azotu, tlenek wegla, 0z, amoniak, predkos¢ przeptywu, wilgotnosé
bezwzgledna.
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Certyfikowane zakresy pomiarowe AMS nalezy dobra¢ wg zalecen normy PN-EN 15267-3:
2008, pkt 5.2.1,, litera b).

Metodyki pomlarowe AMS nalezy dobra¢ wg Zatacznika nr 3, Tabela A., Rozporzadzenia
Ministra Klimatu | Srodowiska (dalej RMKiS) z dnia 7 wrzesnia 2021 r. w sprawie wymagan dla
prowadzenia pomiaréw wielkosci emisji (DZ. U. z 2021 r., poz. 1710, z pdézn. zm) przy czym
dla LZO nalezy zastosowad wszystkie wskazania jak dla pomiaru substancji organicznych
w postaci gazow i par wyrazonych jako catkowity wegiel organiczny.

Metodyke pomiaru AMS dla amonlaku, nalezy dobra¢ wg aktuainego wydania normy ISO
171789,

Dla wszystkich mierzonych w ramach AMS wielkosci, nie wylaczajac amoniaku, zastosowanie
majg Uwagl i Objasnienia zamieszczone na korncu przywotanego Zatgcznika nr 3 do RMKIS
zdnia 7 wrzesnia 2021 r., z wylgczeniem punktu 2) Uwagl nr 3., w miejsce ktérego
zastosowanie ma punkt 2) Uwagi nr 5 Zalgcznika nr 1 do w/w rozporzgdzenia, tj. systemy do
cigglych pomiaréw emisji do powietrza podlegajg zgodnie z norma PN-EN 14181 petnej
procedurze kalibracji | walidacji, co najmniej raz w ciggu pieciu lat.

Pomiary sg uniewainiane w dniu, w ktérym wiecej niz pieé srednich trzydziestominutowych
wartosci stezen ktorejkolwiek substancji jest niewaznych z powodu niesprawnosci lub
konserwac]! systemu do clagtych pomiaréw emisji. Jezeli w clggu roku kalendarzowego wystapl
wiecej niz 10 dni, w ktoérych pomiary zostang uniewaznione z powodu niesprawnosci lub
konserwacji systemu do cigglych pomiardw emisji, to prowadzacy instalacje lub uzytkownik
urzadzenia podejmuje dziatania w celu zwiekszenia niezawodnosci pracy tego systemu
i informuje wojewoédzkiego inspektora ochrony $rodowiska o podjetych dziataniach.

3) Oprogramowanie stuzace archiwizacjl i przetwarzania danych AMS, tzw. komputer emisyjny,

powinno spefnia¢ wymagania normy PN-EN 17255-1, w tym umozliwia¢ uwzglednianie

niepewnosci pomiaru urzadzeh AMS przy obliczaniu zatwierdzonych $rednich wielkosci emisii,

zgodnie z zapisami Art. 204a. Ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj.

Dz. U. z 2021 r. poz. 1973, ze zm.).

Dalsze wymogi dla oprogramowanla stuzacego archiwizacji | przetwarzania danych AMS:

a) spelnianie w petnym wymiarze wymagan przypisanych dla ciaglych pomiaréw emisji

w Rozporzadzeniu Ministra Klimatu i Srodowiska z dnia 15 grudnia 2020 r. w sprawie
rodzajow wynikdw pomiarow prowadzonych w zwigzku z eksploatacjq instalacji lub
urzadzenia i innych danych zbieranych w wyniku monitorowania procesow
technologicznych oraz terminéw i sposobdéw prezentacji (Dz. U. z 2020 r. poz. 2405).
Podstawowym przedzialem usrednlania dla stezen prezentowanych w raportach,
powinno by¢ trzydziesci minut. Na podstawie wartosci srednich trzydziestominutowych
stezen, wyliczane powinny by¢ srednie wartoéci dobowe na potrzeby odniesienia ich do
wartosci dopuszczalnych zapisanych w pozwoleniu - zaréwno jako stezenia, jak
i jednostkowe emisje masowe.

b) umozliwianie naliczanla wysokosci opfat za korzystanie ze S$rodowiska oraz
umozliwienie organowi kontroli $rodowiska na wyznaczenie wielkosci ewentualnych kar,
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zgodnie z Ustawq z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony srodowiska (tj. Dz. U.
z 2021 r. poz. 1973, ze zm.).

c) uwzglednianie zasady, ze okreséw rozruchu i wytaczenia instalacji nie uwzglednia sie
do wyliczania Srednich wielkosci emisji wykorzystywanych na potrzeby dokonywania
oceny zgodnosci z wartosciami dopuszczalnymi. Okresy te winne byé natomiast
uwzgledniane przy wyliczaniu sumarycznej rocznej emisji masowej z Instalacil.
Oprogramowanie powinno tez wspiera¢ realizowanie automatycznej procedury QAL3 wg
normy PN-EN 14181.

17. Po punkcie XII dodaje sie punkt XIII w brzmieniu:

XIII. ,Warunki ochrony przeciwpozarowej”

Zobowigzuje sig zaktad Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. do zachowania
warunkdéw przeciwpozarowych wynikajacych z postanowienia Komendanta Miejskiego
Panstwowej Strazy Pozarnej w Gliwicach MZ.5560.143.2020.KP z dnia 14.12.2020 r. oraz
operatu przeciwpozarowego wykonanego w kwietniu 2019 r. przez inz, Damiana Piernikarza
(Nr upr. 482/2006).

18. Pozostale punkty decyzji Prezydenta Miasta Gliwice nr SR-784/2006 z dnia
27.12.2006 r., wraz poZniejszymi zmianami, pozostaja bez zmian.

UZASADNIENIE

Spétka Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. z siedziba przy ul. Okreznej 16
w Gliwicach, w imieniu ktorej dziata petnomocnik Pan Albert Bieniecki, wystgpita z wnioskiem
zdnia 30.07.2018 r. o zmiane decyzji Prezydenta Miasta Gliwice nr SR-784/2006 z dnia
27.12.2006 r., ze zm. udzielajgcej pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji wetny
skalnej, zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Ckreznej 16.

Do wniosku zatgczono: uzupetnienie do wniosku o zmiane pozwolenia zintegrowanego dla
instalacji IPPC do produkcji weiny skalnej.

Wniosek zostat uzupetniony:

- w dniu 17.08.2018 r. o potwierdzenie optacenia optaty skarbowej oraz dokument
precyzujacy szczegdty przelewu.

- w dniu 31.08.2018 o informacje z krajowego rejestru sadowego , petnomocnictwo dla
Pana Alberta Bienieckiego do jedncosobowego wystepowania w imieniu i na rzecz Spétki
przed Urzgdem Miejskim w Giiwicach w sprawach zwigzanych z uzyskaniem pozwolen
zintegrowanych dla instalacji znajdujacych sie na terenie Isover w Gliwicach wraz
z potwierdzeniem wniesienia optaty skarbowej za petnomocnictwo.

Zmiana warunkéw pozwolenia zintegrowanego jest konieczna ze wzgledu na dostosowanie
instalacji do wymagan okreslonych w konkluzjach BAT w zakresie emisji NOx w zwiazku
z przeprowadzonym remontem pieca szkiarskiego | opalaniem pieca mieszanka tlenowo
paliwowg o czystoscl tlenu powyzej 90%, bez udziatu powlietrza.

Zmiana warunkéw  pozwolenia  zintegrowanego w  zakresie przedstawionym
we wniosku nie stanowi istotnej zmiany pozwolenia, o ktérej mowa w ustawie
z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (tj. Dz.U. z 2020 r. poz. 1219
ze zmianami) - zwanej dalej ustawa Pos.
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Pismem z dnia 24.09.2018 r., znak SR.6223.4.2018 Prezydent Miasta Gliwice zawiadomit
strone o wszczeciu postgpowania w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww.
instalacji informujac jednoczesnie, w mys$l art. 10 Kpa, o mozllwosci zapoznanla sle z aktami
sprawy oraz sktadania uwag, wnioskéw | zastrzezen w przedmiocie sprawy.

W dniu 25.05.2018 r. tut. organ w oparciu o art. 50 KPA wezwal wnioskodawce

do uzupetnienia wniosku o nastepujgce informacje:

szczegbtowy opis parametréw technicznych i eksploatacyjnych zastosowanej
w zaktadzie od 01.09.2018 r. instalacji do odslarczania spalin z pieca szybowego
wraz z okresleniem wartosci stopnia redukcji emisji SOx w odniesleniu do poziomu
podanego w konkluzjach BAT,

wskazanie rodzajéow i ilosci zuzywanych surowcéw | materiatéw pomocniczych
koniecznych do prowadzenia procesu odsiarczania,

okreslenie rodzajéw (kodéw) i ilosci odpadéw wytworzonych w trakcie eksploatacji
instalacji do odsiarczania spalin oraz podanie ich charakterystyki, wiasciwosci,
sposobu magazynowanla | postepowania z nowymi rodzajami odpadami,

okreslenle, ktore zapisy obowigzujacego pozwolenla zintegrowanego wymagaja
zmiany w zwigzku z wdrozeniem instalacji odsiarczania spalin, np. w czesci dot.
monitoringu lub innych odpowiednich parametréw procesu produkcyjnego.
uporzadkowanie zapiséw dotyczacych emisji z poszczegdinych etapdéw procesu
produkcyjnego, w powigzaniu z wyznaczeniem miejsc prowadzenia pomiaréw
adekwatnie do odpowiadajgcym BAT poziomom emisji.

doprecyzowanie zapisu dot. ew. odstepstw od BAT-AEL w przypadku produkcji weiny
mineralnej o duzej gestosci lub duzej zawartosci spoiwa, wraz z Innymi infermacjami,
ktore moga mie¢ wplyw na aktualny, ostateczny ksztatt pozwolenia zintegrowanego
dla instalacji do produkcji wetny skainej, np. dot. linii Fasoterm.

W odpowiedzi na pismo z 25.09.2018 r. wnioskodawca w dniu 24.10.2018 r. ztozyl

do wniosku vzupetnienie dotyczace:

- opisu parametrow technicznych oraz eksploatacyjnych stosowanej w zaktadzie instalacli
odsiarczania spalin,

- wskazania rodzajow | ilosci zuzywanych surowcéw i materialtdw pomocniczych
koniecznych do prowadzenia instalacji odsiarczania,

- okreslenia rodzajéw (kodéw) i ilosci odpadéw wytworzonych w trakcie eksploatacji
instalacji do odsiarczania spalin, wraz z ich charakterystyka, wlasciwoéciami, sposobem
magazynowania | postepowania z nowymi odpadami,

- wdroZzenla zmian zapisdw obowigzujgcego pozwolenia wynikajacych z rozpoczecia
eksploatacji instalacji spalin.

W dniu 19.11.2018 r. tut. organ w oparciu o art. 50 KPA wezwat wnioskodawce
do uzupefnienia wniosku o:

- operat przeciwpozarowy spetniajacy wymagania okreslone w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy
z dnia 14 grudnia 2012 r, o odpadach oraz w przepisach wydanych na podstawle art. 43
ust. 8 tej ustawy, wykonany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczenh
przeciwpozarowych, o ktérym mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r.
o0 ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2018 r. poz. 620);

- postanowienie, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4c ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach;
zaswiadczenle o niekaralno$ci prowadzacego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko $rodowisku,
b) wspdlnika, prokurenta, czionka rady nadzorczej lub czionka zarzgdu
prowadzacego instalacje bedacego osobg prawng albo jednostkg organizacyjng
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nieposiadajqcg osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktérych mowa w art. 163,
art. 164 lub art. 168 w zwiazku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. -
Kodeks karny (Dz. U. z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305 i 663) -
w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

W odpowiedzi na pismo z 19.11.2018 r. wnioskodawca w dniu 13.12.2018 r. ziozyt
wniosek o zawieszenie postepowania w przedmiotowej sprawie.

W dniu 28.12.2018 r. tut, organ w oparciu ¢ art. 98 § 1 ustawy z dnia 14,06.1960 r.
Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz. U. z 2018 poz. 2096 ze
zmianami) na wniosek strony zawiesit postepowanie administracyjne.

W nawigzaniu do pisma z dnia 19.11.2018 r., z uwagi na koniecznos¢ poswiecenia
wiekszej ilosci czasu na opracowanie operatu przeciwpozarowego, wnloskodawca w dniu
29.03.2019 r. wnidést o prolongate terminu zawieszenia postepowania w przedmiotowej
sprawie,.

W odpowiedzi na pismo z 19.11.2018 r. wnioskodawca w dniu 17.07.2019 r. uzupetnit
whiosek o :

- operat przeciwpozarowy spetniajacy wymagania okreslone w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy

z dnia 14 grudnia 2012 r. o0 odpadach craz w przepisach wydanych na podstawie art, 43

ust. 8 te] ustawy, wykonany przez rzeczoznawce do spraw zabezpieczen

przeciwpozarowych, o ktorym mowa w rozdziale 2a ustawy z dnia 24 sierpnia 1991 r,

o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. z 2018 r. poz. 620);

- zadwiadczenie o niekaralnosci prowadzacego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko $rodowisku,

b) wspdlnika, prokurenta, czlonka rady nadzorczej Iub czlonka zarzadu
prowadzacego instalacie bedacego osobg prawng albo jednostka organizacyjng
nieposiadajacq osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktorych mowa w art. 163,
art. 164 lub art. 168 w zwiazku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. -
Kodeks karny (Dz. U. z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305 i 663) -
w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpaddw.

W dniu 31.07.2019 r. tut. organ w oparciu o art. 50 KPA wezwat wnioskodawce do
uzupetnienia wniosku o informacje dotyczace:

- postanowienia, o ktérym mowa w art. 42 ust. 4¢ ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.

0 odpadach;

zaswiadczenia o niekaralnosci prowadzacego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko $rodowisku,

b) wspodlnika, prokurenta, czionka rady nadzorczej lub czlonka zarzadu
prowadzacego instalacje bedacego osobg prawna albo jednostka organizacyjng
nieposiadajgca osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktérych mowa w art. 163,
art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerweca 1997 r. -
Kodeks karny (Dz. U, z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305 i 663) -
w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpadow.

W odpowiedzi na pismo z dnia 31.07.2019 r. wnioskodawca w dniu 06.11.2019 r. wniost
0 wznowienie postepowania i uzupeinit wniosek o :

- odpisy notarialne oryginatow zaswiadczen o niekaralnosci prowadzacego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko Srodowisku,

b) wspdinika, prokurenta, cztonka rady nadzorczej lub cztonka zarzadu
prowadzacego instalacje bedacego osobg prawng albo jednostky organizacyjng
nieposiadajaca osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktorych mowa w art. 163,
art. 164 lub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. -
Kodeks karny (Dz. U. z 2017 r. poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305 | 663) -
w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpadow,
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W dniu 19.11.2019 wnioskodawca, z uwagi na niekompletne materialy zlozone w dniu
06.11.2019 r., wycofat wniosek 0 wznowienie postepowania.

W odpowledzi na pismo z dnia 31.07.2019 r, wnioskodawca w dniu 14.07.2020 r.
uzupetnit wniosek o:

- postanowienie, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4c ustawy z dnia 14 grudnia 2012 r.
o odpadach;
odpisy notarialne oryginatoéw zaswiadczen o niekaralnoséci prowadzgcego instalacje:

a) za przestepstwa przeciwko Srodowisku,

b) wspéinika, prokurenta, czionka rady nadzorczej Ilub czionka zarzadu
prowadzacego instalacje bedacego osoba prawng albo jednostka organizacyjng
nieposiadajacg osobowosci prawnej za przestepstwa, o ktérych mowa w art. 163,
art. 164 fub art. 168 w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. -
Kodeks karny (Dz. U. z 2017 r, poz. 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305 i 663) -
w przypadku pozwolenia na wytwarzanie odpaddéw.

W dniu 12.08.2020 r. tut. organ przyjat wyjasnienia zawarte w pismie z dnia
13.07.2020 r. i poInformowal, ze podjecie postepowania, zgodnie z art. 98 par. 2 ustawy KPA,
nastepuje na wniosek strony.

W odpowiedzi na pismo z dnia 31.07.2019 r. wnioskodawca w dniu 05.10.2020 r. zfozyt
wniosek o wznowienie postepowania oraz uzupetnit wniosek o:

- odpisy notarialne oryginatow zaswiadczen o niekaralnosci prowadzacego instalacje:
wspolnika, prokurenta, cztonka rady nadzorczej lub cztonka zarzadu prowadzacego
instalacje bedacego osoba prawng albo jednostke organizacyjng nieposiadajacy
osobowoscl prawnej za przestepstwa, o ktdrych mowa w art. 163, art. 164 lub art. 168
w zwigzku z art. 163 § 1 ustawy z dnia 6 czerwca 1997 r. - Kodeks karny (Dz. U.
z 2017 r. poz, 2204 oraz z 2018 r. poz. 20, 305 i 663) — w przypadku pozwolenia na
wytwarzanie odpadow.

- oéwiadczenie o aktualnosci przestanych wezesniej zaswiadczen o niekaralnosci.

W dniu 03.11,2020 r. tut. organ w oparciu o art. 123 § 1 i w zwigzku z art. 98 § 2
ustawy z dnia 14.06.1960 r. Kodeks postepowania administracyjnego (tekst jednolity: Dz, U.
Zz 2018 poz. 2096 ze zmianami) na wniosek strony z dnia 05.10.2020 r. podjat postepowanie
administracyjne.

W dniu 17.11,2020 r. tut. organ w oparciu o art. 183c ust. 2 ustawy z dnia 27 kwietnia
2001 r. Prawo ochrony s$rodowiska (tj. Dz.U. z 2020 r. poz. 1219 ze zm.) zwrdcit sie
z wnioskiem do Komendy Miejskiej Panstwowej Strazy Pozarnej o przeprowadzenie kontroli
w zakresie zawartym w art. 183c ust. 1 ustawy.

Pismem 2z dnia 26.11.2020r., znak SR.6223.4.2018 strona zostata polnformowana
o planowanym terminle przeprowadzenia ogledzin instalacjl IPPC, ktére jako dowdd w sprawie
odbyly sle w dniu 27.11.2020 r.

Komendant Miejski Panstwowej Strazy Pozarnej w Gliwicach postanowieniem
MZ,5560.143.2020.KP z dnia 14.12.2020 r., po przeprowadzeniu kontroli instalacji na terenie
zakladu Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z o.0. w Gliwicach przy
ul.  Okreznej 16  pozytywnie  zaopiniowat speilnienie  wymaganh  okredlonych
w  przepisach dotyczacych ochrony przeciwpoZzarowe] oraz stwierdzit zgodno$éé
z warunkami ochrony przeciwpozarowej zawartyml w dokumentacji pn. ,Operat
przeciwpozarowy dla sktadowiska odpaddw palnych powstatych na etapie produkcji z instalacji
do produkcji welny skalnej na terenie Saint-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. -
ISOVER w Gliwicach przy ul. Okreznej”, wykonanej w kwietniu 2019r. przez
mgr inz. Damiana Piernikarza rzeczoznawce ds. zabezpieczen przeciwpozarowych
(Nr upr. 482/2006), jak réwniez stwierdzit zgodno$¢ z warunkami ochrony przeciwpozarowej,
o ktérych mowa w postanowieniu Komendanta Migjskiego PSP w Gliwicach MZ.5560.142-
2.2019.KP z dnia 05.12.2019 .

W dniu 05.01.2021 r. tut. organ w oparciu o art. 50 KPA wezwal wnioskodawce
do uzupetnienia wniosku o informacje dotyczace:
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- wyjasnienia braku systemu oczyszczania gazéw za komorg polimeryzacyjna
w odniesieniu do wymagan BAT,

- okreslenia brakujacych ilosci emitowanych substancji w Mg/a zgodnie
z wymaganiami art. 224 ust. 2 pkt 2 i w zwigzku z art, 211 ustawy prawo ochrony
srodowiska.

- przekazania skorygowanego tekstu ww. uzupetnienia z uwzglednieniem

wymienionych koniecznych zmian w wersji elektronicznej i papierowej.

W odpowiedzi na wezwanie z dnia G5,01.2021 r. wnioskodawca w dniu 28,01.2021 r.
ztozyt wyjasnienia dotyczace braku systemu oczyszczania gazow za komorg polimeryzacying
oraz uzupetnit wniosek o dodatkowe informacje wskazane w wezwaniu.

W dniu 12.02.2021 r. w wezwaniu w trybie art. 50 KPA tutejszy organ podtrzymat
koniecznosé uzupetnienia wniosku o informacje dotyczace:

- wyjasnienia braku systemu oczyszczania gazéw za komora polimeryzacying
w odniesieniu do wymagan BAT,
przekazania skorygowanego tekstu uzupelnienia wniosku podpisanego przez
petnomocnika,

W odpowiedzi na wezwanie z dnia 12.02.2021 r. wnioskodawca w dniu 12.03.2021 r.
zwrécit sie z prosbg o prolongate terminu odpowiedzi do 31.03.2021 r. oraz uzupetnit
petnomocnictwo dla Alberta Bienleckiego wraz z potwierdzeniem uiszczenia oplaty.

W odpowiedzi na wezwanie z dnia 12.02.2021 r. wnioskodawca w dniu 25.03.2021 r.
ztozyt skorygowane wyjasnienia dotyczace braku systemu oczyszczania gazéw za komorg
polimeryzacyjna.

W dniu 10.05.2021 r. w wezwaniu w trybie art. 50 KPA tutejszy organ podtrzymat
koniecznos¢ uzupetnienia wniosku o informacje dotyczace:

- wyjasnienia braku systemu oczyszczania gazow za komorg polimeryzacyjng
w odniesieniu do wymaga#n BAT,

- przekazania skorygowanego tekstu uzupeilnienia wniosku podpisanego przez
petnomocnika,

W odpowiedzi na wezwanie z dnia 10.05.2021 r. wnioskodawca w dniu 30.06.2021 r.
ztozyl wyjasnienia dotyczace braku systemu oczyszczania gazéw za komorg polimeryzacyjng
oraz uzupetnit wniosek o dodatkowe informacje wskazane w wezwaniu.

W dniu 29.07.2021 r. w wezwaniu w frybie art. 50 KPA tutejszy organ podtrzymat
koniecznos¢ uzupetnienia wniosku o informacje dotyczace:

- wyjaénienia braku systemu oczyszczania gazéow za komorg polimeryzacyjng
w odniesieniu do wymagan BAT, wraz z wykazaniem jak zastosowane srodki
wypetnig wymogi artykutu 14 ust. 5 dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady nr
2010/75/UE z dnia 24 listopada 2010 w sprawie emisji przemystowych.

W odpowiedzi na wezwanie z dnia 29.07.2021 r. wnioskodawca w dniu 21,09.2021 r.
zlozyt wyjasnienia dotyczace braku systemu oczyszczania gazow za komorg polimeryzacyjna,
odnoszac sie do art. 14 ust. 5 dyrektywy Parlamentu Europejskiego i Rady nr 2010/75/UE
z dnia 24 listopada 2010 w sprawie emisji przemystowych, zadeklarowat zgodnos¢ z wymogami
art. 15 dyrektywy.

Zgodnie z art. 33 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji
o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko (tj. z dnia 20 stycznia 2021 r. Dz.U. z 2021 r. poz. 247 ze zm.)
w 2zwigzku z art. 218 ustawy Pos pismem z dnia 05.10.2021 r., znak SR.6223.4.2018 podana
zostata do publicznej wiadomosci informacja o wszczeciu postepowania w sprawie zmiany
decyzii Prezydenta Miasta Gliwice z dnia 27.12.2006 r. Nr SR-784/2006 (ze zmianami),
udzielajacej pozwolenia zintegrowanege dla instalacji do produkcji wetlny szklanej
zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Okreznej 16. Podanie informacji do publicznej wiadomosci
nastapito w dniach 06.10.2021 r. do 07.11.2021 r. poprzez zamieszczenie jej w Biuletynie
Informacji Publicznej, na tablicy ogtoszen w holu Urzedu Miejskiego w Gliwicach oraz na
tablicach zewnetrznych zaktadu. W wyznaczonym terminie nie wniesiono uwag ani wnioskéw.
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W dniu 09.11.2021 r. przedstawiciel wnioskodawcy przekazat informacje o zakoriczeniu
udostepniania na tablicach zewnetrznych zakiadu z dnia 05.10.2021r. jednoczesnie informujac,
ze w zwigzku z pracami nad uzupetnienlem wniosku w zakresie emisji do powietrza, w tym
konlecznosclg ztoZzenla dodatkowych wyjasnieri w zakresie analizy metodologii oraz sposobu
wyznaczenia pozioméw rocznych emisji do powietrza, zakiad wnosi o prolongate postepowania
administracyjnego do 31.12,2021 r.

W dniu 10.11.2021r. tut. organ, w nawigzaniu do korespondencji przedstawiciela
wnioskodawcy z dnia 10.11.2021 r. | w zwigzku z zasygnalizowanymi w dniu 09.11.2021 r.
nieprawldtowosciami dotyczacymi obliczert rozprzestrzeniania zanieczyszczen, w oparciu
o art. 50 KPA wezwat wnioskodawce do uzupetnienia wniosku w terminie do dnia 31.12.2021 r.
o Informacje dotyczace:

- - wyjasnienia sposobu wyznaczenia wartosci podanych w zalaczniku do pisma
uzupetniajgcego wniosek o sygnaturze W10/18/2021/DSM z dnia 24.06.2021 r. ws.
zmiany pozwolenia zintegrowanego na eksploatacje instalacji IPPC do produkcji
welny skalnej zlokalizowanej na terenie zakladu Saint-Gobain Construction
Products Polska Sp. z o0.0. w Gliwicach, przy ul. Okreznej 16, w zakresie tabeli nr
12, w szczegblnosci w zakresie spdjnosci wnioskowanych. emisji okreélonych
w kg/h, w kg/tong wytopu oraz kg/tone wyrobu z emisjami okreslanymi w Mg/a
(zgodnie z wymaganiami art. 224 ust. 2 pkt 2 i w zwigzku z art. 211 ust. 1 ustawy
Prawo ochrony srodowiska) oraz emisjami wynikajacymi z uwzglednienia metodyki,
o ktorej mowa w art. 221 ust, 1 pkt 7.

W odpowiedzi na pismo z dnia 10.11.2021 r. wnioskodawca w dniu 30,12.2021 r.
uzupetnit wnlosek o wyjasnienia wraz ze skorygowanymi emisjami dopuszczalnymi wraz
z nowg analiza rozprzestrzeniania sie substancji w powletrzu atmosferycznym dla instalacjl do
produkcji wetny skainej.

W dniu 14.01.2021 r., z uwagi na obszerne zmiany pierwotnego wniosku, organ
zawiadomit wnioskodawce o wyznaczeniu nowego terminu zatatwienia wniosku do dnia 30
czerwca 2022 r.

W zwiazku z Istotnymi zmianami emisji rocznych tut. organ w oparciu o art. 50 KPA
wdniu 10.02,2022 r. wezwal wnioskodawce do uzupelnienia iskorygowania wniosku
w zakresie nastgpujacych informacji:

1. uzasadnienie istotnej zmiany we wnioskowanej ilosci emis;ji
-~ chlorowodoru w stosunku do obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego z 0,37
Mg/rok na 1,960348 Mg/rok,

- dwutlenku azotu w stosunku do obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego

z 39 Mg/rok na 75,422246 Mg/rok.

- slarkowodoru w stosunku do obowigzujacego pozwolenia zintegrowanego

z 0,075 Mg/rok na 0,13069 Mg/rok

2. wyjasnienie sposobu okreslenia i uzasadnienie przyjecia w programie obliczeniowym
(tabela 2) jednakowych emisji odpowiednio z pieca szybowego oraz komory
polimeryzacyjnej w zakresie PM10 i PM2,5 oraz pytu catkowitego.

3. okresienie sposobu wyznaczenia emisji rocznej dla LZO wraz ze sktadnikami
czastkowymi wchodzacymi w jej skfad z poszczegdinych obszaréw instalacji.

4. zweryfikowanie tekstu uzupetnienia wnlosku przekazanegoe w dniu 30.06.2021r.
woparciu o poprawione obliczenia, wraz z aktualng trescia uzasadnienia zmiany
pozwolenia,

W odpowiedzi na pismo z dnia 10.02.2022 r. wnioskodawca w dniu 07.03.2022 r. uzupetnit
wniosek o wyjasnienia i skorygowat tabele zawierajaca emisje dopuszczalne oraz emisje roczne
z instaiacji do produkcji wetny skainej,

W trakcie prowadzonego postepowania wykazano koniecznoéé wprowadzenia duzych
korekt we wniosku w wyniku nieprawidtowosci przeprowadzonych obliczei emisji
zanieczyszczen z instalacji. Z tego wzgledu oraz w zwigzku z wystepowaniem dla wielu
zanieczyszczen wysokich emisji godzinowych do $rodowiska, w tym w szczegdblnosci dla pytu
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i LZO, odnotowywaniem stezen emitowanych substancji zblizajacych sie do wartosci
dopuszczainych, a takze biorgc pod uwage wystepowanie na terenie miasta Gliwice istotnych
przekroczen dopuszczalnego stezenia pylu zawieszonego PM2,5 oraz dopuszczalnej ilosci
przekroczeh dobowych stezen pylu zawieszonego PM10 w powietrzu, na podstawie art. 211
ust. 5a ustawy Prawo ochrony srodowiska, wprowadzono w decyzji obowigzek uruchomienia od
1 stycznia 2024 r. monitoringu ciaglego dla wybranych istotnych parametréw emisji
zanieczyszczen do powietrza.

Wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego na nosniku elektronicznym zostat
przestany do Ministra Srodowiska w dniu 16.11.2020r. a jego uzupelnienia w dniach
25.01.2022 r., 26.04.2022 r. i 29.09.2022 r.

Pa analizie wszystkich Informacji przediozonych przez Wnioskodawee uznano,
2e wniosek spetnia wymagania okreslone w art. 208 ustawy Pos.

Zgodnie z wnioskiem niniejsza decyzja dokonano zmiany pozwolenia zintegrowanego
w zakresie opisanym powyzej. Zmiany te nie bedg naruszaly wymagan przepiséw w zakresie
ochrony srodowiska i przepiséw zwigzanych.

Wykazano, 2e Iinstalacja IPPC zlokalizowana w zakiadzie spotki Saint-Gobain
Construction Products Poiska Sp. z 0.0. w Gliwicach przy ui. Okreznej 16, spetnia warunki
niezbedne do posiadania pozwolenia zintegrowanego, a jednoczesnie przyjecie wnioskowanych
zmian, uzasadnionych stanem istniejacym, zapewni dotrzymanie przez instalacje standardow
ochrony $rodowiska.

Zgodnie z art. 155 Kpa, w zwigzku z 378 ust. 1 oraz art. 214 ust. 5 ustawy Po$ decyzja
ostateczna, na mocy ktdérej strona nabyta prawo, moze by¢ w kazdym czasie, za zgoda, strony
zmieniona, jezeli przepisy szczegdlne nie sprzeciwiajg sig takiej zmianie i przemawia za tym
stuszny interes strony.

Poniewaz wniosek spelnia te przestanki, zostat rozpoznany jako wniosek o zmiane wyzej
wymienionego pozwolenia zintegrowanego. Decyzja uwzglednia w catosci zgdanie strony.

Jednoczesénie, niniejsza decyzja spetnia wymogi analizy, o ktérej mowa w art. 216 ust. 1
pos.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

POUCZENIE

Pozwolenie moze zosta¢ cofniete iub ograniczone bez odszkodowania w przypadkach, gdy
eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem warunkow pozwolenia, badz bedzie to
wynika¢ z koniecznosci dostosowania eksploatacji instalacji do zmian w przepisach ochrony
$rodowiska.

Od niniejszej decyzji stuzy stronie prawo wniesienia odwotania do Samorzadowego Kolegium
Odwotawczego w Katowicach za posrednictwem tut. organu, w terminie 14 dni od dnia jej
doreczenia.

W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania strona moze zrzec sie prawa do wniesienia
odwotania wobec organu administracji publicznej, ktory wydat decyzje. Z dniem doreczenia
organowi administracji publicznej oéwiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania
przez ostatnig ze stron postepowania, decyzja staje sie ostateczna i prawomocna - zgodnie
z art. 127a ustawy Kodeks postepowania administracyjnego.
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Decyzja podlega wykonaniu przed uplywem terminu do wniesienia odwolania, jezeli jest
zgodna z zadaniem wszystkich stron lub jezeli wszystkie strony zrzekly sie prawa do wniesienia
odwotania (art. 130 §4 Kpa).

Za wydanie niniejszej decyzji uiszczono oplate skarbowg w kwocie 1 005,50 z¢ (stownie:
Jjeden tysigc piec¢ zfotych 50/100).

Podstawa prawna: art. 1 ust. 1 pkt 1c, oraz pkt 46 czesci IIT zalacznika do ustawy z dnia 7
sierpnia 2020 r. o opfacie skarbowej (tj. z dnia 1 paZdziernika 2021 r, Dz.U. z 2021 r. poz.
1923 ze zin. ).

£ up. Prezydenta Miesta

Otrzymuia:

1. Pan Albert Bieniecki- petnomocnik spdtkl Salnt-Gobain Construction Products Polska Sp. z 0.0. ul.
Okrezna 16, 44-100 Gliwlice,

2, Minister Klimatu | Srodowiska - ePUAP

3 SR wm. - aa.

Do wiadomosci:

1. Slaski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska - ePUAP

2, Marszatek Wojewédztwa Slaskiego - ePUAP.
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