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DECYZJA Nr SR-785/2006

Na podstawie art. 181 ust. 1 pkt 1, art. 183 ust. 1, art. 184 ust. 1, art. 188,
art. 201 ust. 1, art. 202, art. 204, art. 211 ust. 3a, art. 376 pkt 2 i art. 378 ust. | ustawy
z dma 27 lkwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 129, poz. 902
z 2006 r. - tekst jedn.) oraz art. 104 Kodeksu postegpowania administracyjnego, po
rozpatrzeniu wniosku z dnia 26.06.2006 1., przedtfozonego przez ,,SAINT-GOBAIN
[SOVER POLSKA” Sp. z 0.0. z siedziba przy ul. Okreznej 16 w Gliwicach

UDZIELAM

»SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. z 0.0. w Gliwicach
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji welny szklane;j,
zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Okr¢znej 16

L. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji
1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do produkeji szkla, w tym wiékna szklanego
o zdolnosci produkeyjnej ponad 20 ton wytopu na dobe.

Pozwolenie obejmuje réwniez instalacje technologicznie powiazane z przedmiotowsa
instalacja, a takze instalacje pomocnicze dla funkcjonowania instalacji podstawowe],
tj.:

- instalacje przygotowania lepiszcza (zywicownia),

- instalacje wody przemystowe] (obiegi wodne wraz ze stacjami uzdatniania
wody),

ktorych eksploatacja moze spowodowaé emisje 1 wspolne wraz z instalacja do
produkcji welny szklanej oddziatywanie na srodowisko.

Produktami linii welny szklanej sa materialy izolacyjne ISOVER w postaci mat
oraz plyt z welny szklanej, a takze mat i plyt z welny szklanej z pokryciem
papierowo-aluminiowym lub z pokryciem welonem szklanym. Wytwarzane
w oparciu o technologie TEL produkty termoizolacyjne znajduja zastosowanie
w budownictwie 1 przemysle.

Potproduktami linii welny szklanej sg Scinki welny szklanej, powstale na etapie
cigcia mat, wykorzystywane dalej w Zaktadzie do produkecji granulatu z welny
szklanej.



2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii

Welne szklang otrzymiuje sie w wyniku stopienia piasku kwarcowego, stiuczki
szklane] 1 innych surowedw z wykorzystaniem pieca rekuperacyjnego. opalanego
mieszanky tlenowo-gazowq. Roztopione szklo przeptywa wzdluz zasilacza 1 przez
pojedyncze oczko trafia do obrotowej przedzarki odsrodkowej.

Wlokna powstaja pod wplywem dzialania sily odsrodkowej. lagodzonej przez gorgce
gazy pochodzace ze spalania. Na wlokna natryskiwany jest wodny roztwor zywicy
fenolowo-formaldehydowej. Wlokno pokryte zywicg zasysane jest na poruszajacy
sie przenosnik i kierowane do pieca w celu wysuszenia 1 utwardzenia.

Zastosowana w Zakladzie technologia TEL jest jedna z najnowoczesniejszych
w tej branzy, a charakteryzuje si¢ tym, Ze jest energooszczedna i skupiona na
doskonalym rozwldknianiu szkla na dhigie, migkkie widkna.

Wszystkie etapy produkeji welny szklanej objete sa kontrola komputerowa.
Zaktadana wielko$¢ produkeji w 2006 r. wyniesie ok. 38594 Mg, a w 2010r.
ok. 61000Mg.

2.1. Instalacja do produkeji welny szklanej

Instalacja do produkeji welny szklanej uruchomiona zostata w 1999 r. Do chwili
obecnej kilkakrotnie przeprowadzono jej modernizacjg, 2 mianowicie:

- 2002 r. — wymiana urzadzen rozwlokniajacych na inny typ, zabudowa
urzadzenia do prekompresji oraz montaz pily tasmowej (grubosciowki) dla
potrzeb osiagnigeia lepszej jakosei produktu,

- 2004 1. — zastosowanie nowych palnikéw w piecu w celu zmniejszenia
zuzycia energii oraz zainstalowanie dodatkowego zbiornika sthuczki szklanej
dla potrzeb zwiekszenia udzialu stluczki we wsadzie i obnizenia zuzycia
energii,

- 2005 r. — uszezelnienie komory polimeryzacyjnej w celu poprawy warunkéw
srodowiska pracy oraz zmodemnizowanie ulkladu zamknigtego wody
procesowej dla wzrostu efektywnodei oczyszezania wody i odwodnienia
wlolkden,

- 2006 r. — remont pieca szklarskiego.

2.1.1. Surowcownia wraz z przygotowaniem wsadu

Surowce dostarczane do Zaktadu transportem samochodowym roztadowywane sa za
pomocg systemu roziadunku pneumatycznego lub mechanicznego. Surowce sypkie
magazynowane sa w zamknietych zbiornikach-silosach, jedynie stluczka szklana
magazynowana jest na utwardzonym placu, skad przemieszczana jest do zbiornikow-
silosow. Surowce systemem przenos$nikéw tasmowych oraz wag kierowane sa
w odpowiedniej ilodci do tzw. miksera, w ktérym nastepuje wstepne zmieszanie
wsadu. Nastepnie wsad uzupelniany jest réznymi gatunkami stiuczki szklanej.
Gotowy zestaw surowcéw kierowany jest do dwdch zbiomnikéw o pojemnosci 15 m’
kazdy, ktore stuzg do magazynowania zapasu dobowego dla pieca szklarskiego.
Surowcami do produkeji welny szklanej sq: piasek, soda, skalen, maczka wapienna,
maczka dolomitowa, boraks, dwutlenek manganu, sthuczka szklana wtasna, sthuczka
szklana obca.

3



2.1.2. Piec szklarski wraz z kanalem szkla plynnego

Przygotowany wsad ze zbiornikéw dobowych kierowany jest do pieca za pomoca
dozatora. Masa szklana podgrzewana jest za pomocy 8 palnikéw gazowo-tlenowych
do temperatury ok, 1200-1500°C. Dla zapewnienia cyrkulacji masy szklanej w piecu,
od dolu pieca podawane jest powietrze do dysz barbotazowych. Do chlodzenia
urzadzen pomoceniczych zamontowanych na piecu lub z nim zwiazanych stosuje sig
wode chiodzaca z obiegu zamknigtego.

Spaliny z pieca zawierajace glownie produkty spalania oraz produkty reakeji
chemicznych zachodzacych w piecu przed wprowadzentem do atmoslery sa
schlodzone i odpylone w elektrofiltrze. Schlodzenie spalin przebiega dwuetapowo.
W pierwszym etapie spaliny z pieca ochladzajg si¢ w rekuperatorze, oddajac cieplo
do przeplywajacego w przeciwpradzie powietrza, ktore na wylocie osiaga
temperature ok. 430°C. Cieple powietrze odzyskiwane jest do ogrzania komory
polimeryzacji. W drugim etapie schlodzenie spalin nastepuje poprzez zasysanie
$wiezego powietrza. Wychlodzone do temp. ok. 300°C 1 oczyszczone spaliny
kierowane sa do komina.

Plynne szklo wyplywa z pieca, przez gardziel do kanalu szkta, skad po
ustabilizowaniu temperatury przy pomocy grzalek elektrycznych przeptywa do
szesciu lejow wyplywowych. Poprzez zmiang temperatury leja wyptywowego ulega
zmianie lepkos¢ szkla, a tym samym predkosé jego wyplywu.

2.1.3. Rozwléknianie

Pod kazdym z lejow znajduje sic maszyna rozwldkniajaca. Struga szlda wpada do
maszyny gdzie poprzez kosz wplywa do pierscienia rozwlokniajacego, obracajacego
sie z predkodcig ok. 2200 obr./min. Silg odérodkowsq szklo przetlaczane jest przez
szereg otwordw tworzac wstepne widkna szklane. W strefie tej wytworzone wiokna
pokrywa sie roztworem lepiszceza, wody i emulsji olejowej.

2.1.4. Formowanie kobierca

Wytworzone w maszynie rozwldkniajacej wlokna szklane, spryskane roziworem
lepiszcza osadzaja si¢ w strefie formowania niskocisnieniowego na dwéch zespolach
formujaeych kobierzec. Kazdy z zespoldéw sklada si¢ z dwoch bebndw z blachy
perforowanej, obracajacych sig przeciwbieznie. Z ich wnetrza odsysane jest
powietrze co sprawia, ze wlokna zasysane na powierzchnig bebndw. po przejsciu
pomiedzy nimi, formujg kobierzec. Linia posiada dwie strely formowania pracujgce
rownolegle. Wewnetrzne powierzchnie bebnéw sy w sposab ciagly przemywane
wodg 1 czyszezone. Woda do mycia bebnow formujacych pochodzi z ukiadu
zamknietego wody. Odsysane z bebndw powietrze jest przemywane w komorach
natryskowych, a nastepnie po odseparowaniu kropel w separatorach odprowadzone
poprzez komin do atmosfery.

2.1.5. Komora polimeryzacyjna

Ze strefy formowania kobierzec podawany jest przenosnikami do komory
polimeryzacyinej, gdzie wprowadzany jest pomiedzy dwa lamelowe przenosniki
i ogrzany gorgeymi spalinami przechodzqcvmi przez kobierzec. Przez regulacie
odleglodei miedzy przenosnikami uzyskuje si¢ wymagang grubos¢ kobierca, ktorg
mozna zmienia¢ w granicach od 25 do 330 mm. W temperaturze ok 200°C zywica
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ulega polimeryzacji, dzigki czemu produkt uzyskuje wymagane parametry. Komora
polimeryzacyjna podzielona jest na 6 stref, kazda z nich wyposazona jest
w wentylator i palnik gazowy dla uzyskania wymaganej temperatury. Palniki gazu
zasilane sa goracym powietizem uzyskanym w procesic chlodzenia spalin z pieca
szklarskiego. Spaliny z komory polimeryzacyjnej sa oczyszczane w dwoch
szeregowo usytuowanych skruberach wodnych Venturii, przy uzyciu wody
procesowe] i po odseparowaniu kropel w separatorach odprowadzone poprzez komin
do atmosfery. Odcieki z komory polimeryzacyjnej, zamknig¢ barometrycznych
skruberéw oraz odkraplaczy po oczyszezeniu mechanicznym na sitach obrotowych
(W tzw. stacji uzdatniania wody procesowej) zawracane sa do procesu
i wykorzystywane do rozcienczania lepiszeza (przed natryskiem na wiokna).

2.1.6. Cigcie wzdluzne, komora chlodzenia, powlekanie, cigcie poprzeczne

Utwardzony o ustalonej grubodci produkt po wyjsciu z komory polimeryzacyjnej
zostaje poddany kontroli w izotopowym mierniku gestosci, gdzie przy
wykorzystaniu promieniowania gamma przeprowadzona jest kontrola rozkladu
wldkien w produkcie. Po przejsciu przez bramke kontrolna produkt zostaje cigty
wzdiuznie strumieniem wody w celu uzyskania odpowiedniej szerokosci produlktu,
a zewnetrzne krawedzie sg odrzucane, mielone i transportem pneumatycznym
zawracane do procesu. System ciecia wodnego pozwala na uzyskanie duzej precyzji
oraz eliminuje pylenie. Woda odpadowa ze strefy ciecia przesylana jest do stacji
uzdatniania wody procesowe] i po oczyszezeniu mechanicznym zawracana do
procesu. Produkt przycigty w pasy o odpowiedniej szerokosei przechodzi przez strefe
chlodzenia (mata po komorze polimeryzacyjnej ma temperature okolo 200°C
i zawiera cieple gazy). Otaczajace powietrze jest zasysane 1 przepuszczane przez
produkt w celu jego schiodzenia. W zaleznosci od aktualnego asortymentu produkeji
wyrob moze byé powlekany papierem, folig aluminiowa lub widkning. Proces
powlekania prowadzony jest za pomoca tzw. goracego walca, gdzie material
powlekajacy zostaje podgrzany, spoiwo (klej na bazie polietylenu) zostaje
zaktywowane i przez docisk naniesione na produkt bazowy, ktory peddany jest
cieciu poprzecznemu na gilotynie. na odeinki o odpowiedniej dlugodci.
Zanieczyszczone powietrze ze strefy chlodzenia oraz powlekania jest oczyszczane
w skruberze wodnym Venturii przy uzyciu wody procesowej i po odseparowaniu
kropel w separatorze poprzez komin odprowadzone do atmosfery.

Scinki produktu stanowia pélprodukt kierowany do instalacji produkeji welny
granilowanej.

2.1.7. Urzgdzenia pakujace

W zaleznosci od typu produktu wybierana jest droga do strefy pakowania. Produkty
o niskiej gestosci sg kierowane do rolowarki lub w przypadku plyt lekkich kierowane
do maszyny pakujacej. Rolki lub paczki trafiajg do strefy pakowania
wielofunkeyjnego palet. Produkty o wysokiej gestosci sq kierowane do maszyny
pakujacej, skad trafiajg do strefy pakowania palet. Uformowane i przycigte na zadane
wymiary produkty sa pakowane w folig polietylenowg lub w kartony, ukladane na
palety drewniane i wozkami widlowymi przewozone do magazynu wyrobdw
gotowych.



2.2, Instalacje powigzane technologicznie z instalacjy do produkeji welny
szkianej

2.2.1. Instalacja wody przemyslowej
2.2.1.1. Uklad wody procesowej

Limia wehy szklane] wyposazona jest w zamkniety uklad wody procesowej. Obieg
ten zasilany jest wodg pitna z sieci wodociggowe] oraz wodg zuzyta wezesniej
w zywicowni do czyszeczenia zbiomikdw i pomieszezen (przy czym ta woda
dozowana jest przed stacjg uzdatniania wody; na stacji uzdatniania wody procesowej
nastepuje mechaniczne oczyszezenie wody na sitach obrotowych). Woda pracujgca
w  obiegu zamknigtym wykorzystywana jest do czyszczenia urzgdzen (stgd
koniecznos¢ jej oczyszczania), do rozcienczania lepiszcza przed natryskiem na
wlokna (woda z lepiszcza odparowuje w komorze polimeryzacyjnej). do molkrego
oczyszezania zanieczyszezonego powietrza z procesu  formowania, z  komory
polimeryzacyjnej i ze strefy chlodzenia. Niewielka ilos¢ wody usuwana jest z ukladu
wraz z odpadami ze stacji uzdatniania wody (odpady sy wezesnie] zaggszezane na
prasie).

Procesy technologiczne linii welny szklanej sa uzytkownikami netto pobieranej
wody 1 nie wystepuje emisja scieckow z uktadu wody procesowe;.

2.2.1.2. Obiegi wody chlodzacej

Urzadzenia linii welny szklanej chlodzone sg za pomocg zamknigtego ukladu,
sktadajacego si¢ z dwoch uktadéw wodnych (zamknigtego 1 otwartego). Uklad
zamkniety bezposrednio shizacy do chiedzenia urzadzen linii jest przeponowo
chlodzony przez uklad otwarty, ktory z kolei jest chioedzony za pomoca chlodni
wentylatorowych. Uklady te zasilane sq wodg pitng pobierang z siect wodociggowe).
uzdatniang na stacji odwrdconej osmozy (powstajacy kondensat jest kierowany do
obiegu wody procesowej). Straty wody krgzgce] w obiegach chiodniczych wynikajg
z nieszezelnoscl instalacji, unosu t odparowania na chlodniach wentylatorowych.
W skrajne; sytuacji awaryjne] {(kiedy przestajg dziala¢ awaryjne agregaty
pradotworcze) przez urzadzenia wymagajace chlodzenia przeplywa woda pitna
pobierana z sieci wodociggowej. Woda ta po spelnieniu swej funkceji trafia do
zbiornika wody przemyslowej, skad nastepiie pobierana jest do procesu (obieg wody
procesowej).

Instalacja wody chlodzacej na linit welny szklanej nie jest Zrodlem emisji Sciekow.

2.2.2. Zywicownia
2.2.2.1. Charakterystyka instalacji

Instalacja przygotowania lepiszcza uruchomiona zostala w 1999 r. Rozwigzania
techniczne cechujg sig hermetyzacjq ukladu.

W zywicownl magazynowane sg komponenty stanowigce baze do przygotowania
lepiszcza shuzacego do wigzania widkien szklanych w gotowym produkceie. Do tych
komponentow nalezg: woda amoniakalna o stezeniu 22%, zywica fenolowo-
formaldehydowa o st¢zeniu 36%. roztwdr wodny mocznika, 50% roztwor emulsji
olejowej i siarczanu amonu, silan. Zywica fenolowo-formaldehydowa w swoim



skiadzie zawiera wolny formaldehyd, kiéry neutralizuje sie roztworem mocznika.
W mieszalniku  zywicy premiksowej odwaza sie dawki roztworu zywicy
i mocznika, a nastgpnie dodaje wodg. Po wymieszaniu roziwor taki stanowi
potprodukt do lepiszeza, ktory lezakuje przez okres ok. 8 h. Po tym czasie zywice
premiksowa uzywa sig do produkeji lepiszeza. Za lepiszcze uwaza sig roztwor
zlozony z zywicy premiksowej oraz dodatkow. Dodatki stanowia: woda amoniakalna
(bufor), roztwér silanu (dodatek poprawiajacy adhezje lepiszcza wzgledem wlokien
mineralnych) oraz roztwor siarczanu  amonu  (katalizator przyspieszajacy
polimeryzacje lepiszcza w pierwszym etapie produkcji welny mineralnej). Osobna
instalacje stanowi zespot zbiornikow z emulsja olejowa stgzona oraz rozeieficzona,.
7 zywicowni za pomocg oddzielnych kolektorow i pomp przesyla sie roztwor
lepiszcza oraz roztwor emulsji olejowej na lini¢ produkceyjna.

Do przygotowania lepiszcza uzywana jest woda pitna pobierana z siecl
wodociagowej. Woda jest rowniez stosowana do czyszezenia zbiornikow
i pomieszezen (woda ta w dalszej kolejnodei trafia do obiegu wody procesowej linii
wehny szklanej).

2.2.2.2. Uklad chlodzenia zbiornikow

W zywicowni wymagajg chlodzenia zbiorniki z zywica fenolowo-formatdehydowa
i agregat wody lodowej. Chlodzenie zbiornikow z zywica odbywa sie w ukladzie
glikol-freon. Stosowany jest tu plyn chlodniczy zawierajacy glikol propylenowy
i dodatki modyfikujace (ilos¢ pracujaca w urzadzeniu — ok. 4 m’) oraz freon R-22
bedaey substancjg kontrolowang (ilo$¢ pracujaca w wzadzeniu klimatyzacyjnym —
3.4 kp). W agregacie wody lodowe] stosowany jest réwniez freon R-22 w ilodei
22 ke.

2.3. Parametry techniczne i eksploatacyjne instalacji

Instalacja welny szklanej
Wydajnosé instalacji: zdolnosé produkeyjna projektowana: 190 Mg szkla/dobe.

Zdolnosé produkeyina aktualnie mozliwa do osiagnigeia: 140 Mg produktu finalnego /dobe.

B . . s . . . T
1. | obszar zbiorniki magazynowe | zbiornik stalowe o pojemnodei 6x250 m*; 2x3120
. . . 3 3 3 3 3
surowcowni | surowedw sypkich m’3x3 mo; Ix75 mT; 1x25m; 2x15m
2. uklad wazenia, 7 zbiorikdw wagowych o pojemnosci do 1.5 m”,
transportu 1 mieszania | przenoéniki pneumatyczne. tasmowe, srubowe,
surowea mikser
3. | obszar pieca | piec szklarski powierzchnia pieca 35 m”, wydajnos¢

126 Mg/dobe (max. 190 Mg/dobe)

4. uklad chiodzenia pieca | chiodzenie woda obiegowa; przeplyw nominalny
i wzadzen dla obydwu obiegdw wynosi 400 m'/h
nomocniczych

5. uklad odzysku ciepla | przeptyw powietrza wynosi 7500 Nm'/h, z czego
oraz chlodzenia spalin | ok. 1500 m’ trafia do komory polimeryzacyjne]

6. uklad oczyszczania elektrofiltr typ HK 6-50(2x3.41x2,7)30
spalin - elektrofiitr o skutecznosci ok. 99%




7. | obszar mMaszyna rozwlokniante stopionego szkia, 6 dyskow
formowania | rozwidkniajgea, obracajacych sie z predkoseig 2200 obr/min.
i utrwalania | natrysk lepiszcza
8. | kobierca maszyna formujaca dwie sekeje po 2 bebny perforowane o srednicy
kobierzec 3560 mm, pracujace przeciwbieznie,
0. komora 2 przenosniki lamelowe do regulacji grubosci
polimeryzacyjna w zakresie 10 — 350 mm, 6 stref temperaturowych
10.| obszar urzgdzenie chlodzace | nadmuch powietrza w celu ochlodzenia produkiu
[ |eeea urzadzenie do nakiadanie na produkt za pomoca tzw. goraceuo
Powlekam? powlekania walca powloki z papieru, folii aluminiowej lub
1 pakowania wlokniny
12. urzgdzenia do ciecia | ciecie wzdhuzne za pomoca ciecia wodnego,
wzdluznego cigele poprzeczne przy uzyciu gilotyny
1 poprzecznego
13. urzadzenia do pakowanie w zaleznosei od asortymentu

pakowania

produkeji w rolki lub paczki

Instalacja przygotowania lepiszcza

Wydajnosé instalacji: srednia wydajnosc 55 Mg/dobe

14.

ZYWICOWRNIA

zbiorniki magazynowe
surowcdw plynnych

23 zbtorniki stalowe ze stali H18N9 o pojemnosci
1.2 —60m°

2.4. Zuzycie materialow, paliw i energit

Dzialalnosc instalacji objetej obowiazkiem uzyskania pozwolenia zintegrowanego
wigze si¢ z koniecznoscig stosowania okre$lonych materialow, suroweow i paliw.
W zwigzku z prowadzonym procesem technologicznym powstaje wyrdb oraz
produkty uboczne (odpady).

2.4.1. ZuZycie surowciow

Tab. nr 1 Rodzaje i ilosci znzywanych suroweow

L.p. Rodzaj surowca Zuzycie [Mg] Wskaznik zuzycia
Maksymalne mozliwosci na jednostke
w okresie 1 roku produkiu [Mg/Mg]
Instalacja do produkeji welny szklalnej
_ 14640,92 0,16
Piasek
Soda 8775,64 0.11
Skalen 7337.88 0.11
Wapien 1750,63 .02
Daolomit 3950,84 (.03
Boraks 549142 0.08
Dwutlenek manganu 287,86 (1,0045
Sttuczka wlasna 4739 11 (.114
Stluczka zewnetrzna 24771.00 0.44




Suma surowcow topliwych 71745,30

Zywica fenolowo-formaldehydowa 5683,70 0,085
Siarczan amonu 76,28 0.001

Silan 14,60 0.0003
Woda amoniakalna 72,11 0,001

Mocznik 3627,10 0,054
Emuisja olejowa 600,75 0,01

Instalacja przygotowania lepiszeza — zuzycie poszezegolnych suroweow podano w czgscl

tabeli dotyczacej instalacji welny szklanej

2.4.2. Zuzycie materialéw pomocniczych

Tab. nr 2 Rodzaje i ilosei zuzywanych materialéw pomocniczych

L.p.

Rodzaj materialu

Zuzycie w okresie
1 roku {oszacowano dia

docelowej wiclkodei produleji)

Instalacja do produkeji welny szklanej

1. [Pokrycie (aluminiowe, papierowo-aluminiowe, welon 320 Mg
szklany)

2. | Opakowania kartonowe 10 Mg

3. | Opakowania z tworzyw sztucznych 1200 Mg

4, (Opakowania z drewna 2 500 Mg

5. | Klej 10 Mg

2.4.3. Zuzycic paliw i innych surowcow

Tab. nr 3
Gaz ziemn Lncrgia
Medium Woda [ m’] ‘ [Nm”! ! Tlen [Nm’| elektryczna
[MWh]
Produkeja welny szklanej | 150 000,00 11 540 000,00 |10 140 000,00 38 850,00
RAZEM Zaklad 182 500,00 |13 100 000,00 {11 150000,00 56 550,00

Dla potrzeb produkeji welny szklanej wykorzystuje si¢ ok. 72.5% catkowitej 1losci
zuzyte] w Zakladzie energii elektrycznej.




2.5.

Magazynowanie

SHIOWEOW,

{(wraz z danymi Srodowiskowymi)

materialow

pomocniczych i paliw

Tab. nr 4 Dane dotyczgce magazynowania suroweow, materialow i paliw

L.p.

Surowee,
materialy,
paliwa

Magazynowanie

Informacje $rodowiskowe

o substancji

Surowee — instalacja welny szklanej

1. Piasek dwa zbiorniki o pojemnosci substancja nie stwarzajgca
I 3 - N . B “
250 m” kazdy zagrozenia dla Srodowiska
2. Soda bezwodna | zbiornik o pojemnosci 250 m® |substancja drazniaca (Xi-R36)
3. Skalen zbiornik o pojemnodci 75 m” | substancja nie stwarzajaca
zagrozenia dla §rodowiska
. . X . . 3 . . T
4. Maczka zbiornik o pojemnosei 120 m” | substancja nie stwarzajaca
wapienna zagrozenia dla srodowiska
— T . . . . o 3 N B B
5. Maczka zbiornik o pojemnosci 250 m” | substancja nie stwarzajgca
dolomitowa zagrozenia dla $rodowiska
s , , P 3 - ” R
0. Boraks zbiornik o pojemnosci 250 m” | nie zostal sklasyfikowany jako
produkt niebezpieczny
7. Dwutlenek zbiornik o pojemnoscl 3 m substancja szkodliwa dla zdrowia
manganu (Xn-R20/22)
3. Stluczka wiasna | plac magazynowy stluczki substancja nie stwarzajaca
- 2 . - T . . . .
(1250m7), a:aasl@pme zbiornik | zagrozenia dla srodowiska
0 p0j. 120 m’
0. Stiuczka plac magazynowy sttuczki substancja nie stwarzajaca
. 2 X . T R . . .
zewnetrzna (1250m7), a:]astc;pllle zbiornik | zagrozenia dla $rodowiska
0 pay.250 m
Surowce — zywicownia
10.  |Emulsja beczki z tworzywa sztucznego |substancja nie stwarzajgca
silikonowa {budynek produkeyjny) zagrozenia dla $rodowiska
11. | Siarczan amonu | zbiornik roztworu siarczanu substancja nie stwarzajaca
amonu o pojemnosci 1,6 m” zagrozenia dla $rodowiska
12, 1 Woda dwa zbiorniki o pojemnosei jest produktem zracym (C})
. - 3 . [ . . .
amoniakalna 25 m” kazdy i niebezpiecznym dla srodowiska
(NY; rodzaje zagrozen: R34, R30
13. | Silan zbiornik roztworu silanu produkt szkodliwy (Xn) i zracy
. P - 3 . .
o pojemnosci 1,25 m (C); rodzaje zagrozen: R22, R34
t4. | Emulsja olejowa | dwa zbiorniki o pojemnosci nie jest uwazane za produkt
30 m” kazdy niebezpieczny
15. | Zywica cztery zbiorniki o pojemnosci | zywica o nazwie R 102 jest
- - 3 . - . -
fenolowo- 45 m” kazdy produktem szkodliwym (Xn);
formaldehy- rodzaje zagrozen: R20/21/22,
-+ A7
dowa (36%) R36/37/38, R40, R43




16. | Mocznik (45%) |zbiomik o pojemnosci 60 m® | roztwor mocznika nie zostal
zaklasyfikowany do preparatow
niebezpiecznych wg
rozporzadzenia Ministra Zdrowia
z dnia 11.07.2002 r. (Dz. U. Nr
140, poz. 1172): produkt ten jest
podatny na rozklad biologiczny,
jest przyswajalny przez organizmy
roélinne i nie $twarza zagrozenia
dla srodowiska naturalnego

Materialy i paliwa — magazynowane dla potrzeb instalacji

17. | Oleje i smary oleje magazynowane g oleje i smary sq substancjami,

w beczkach, w magazynie ktére po przedostaniu sig do
olejow srodowiska powoduja negatywne
oddzialywanie; w Zakladzie
stosowanycht jest wiele rodzajow
olejow i smardw; ich karty
charakterystyki dostgpne sa
w Zakladzie
18. |Substancje do | preparaty magazynowane preparaty stosowane w stacji
uzdatniania w pojemnikach z tworzywa odwrdcone] osmozy $q Zrace oraz
wody ) sztucznego, w magazynie niebezpieczne dla $rodowiska
chlodzyce) technicznym rodzaj zagrozenia R31, R34,
R51/53
19. | Tlen dwa zbiorniki o pojemnosci skroplony tlen jest produktem
50 m” kazdy i jeden zbiornik utleniajacym (O) i Zracym (C);
275 m’ rodzaj zagrozenia: R8, R34
20. | Klej do maksymalna ifosé substancja fatwopalna (F)
opakowan magazynowana — 700 kg, i szkodliwa (Xn); rodzaje
w pojemnikach jednostkowych | zagrozen: R11, R52/53, R65. R67

21. | Propan (paliwo |cztery zbiorniki o pojemno$ci | produkt skrajnie latwopalny (R12)

awaryjne) 6,7 m" kazdy

Przy produkeji wemy szklanej wykorzystywane sg 32 zbiorniki magazynowe
(medium: powietrze, woda, cickly tlen, propan-butan) oraz w zywicowni 2 zbiorniki
wspdlne dla instalacji do produkcji welny szklanej i instalacji do produkeji welny
skalnej (medium: woda amoniakalna), kiore podlegaja pod nadzor Urzedu Dozoru
Technicznego.

W Zakladzie nie stosuje sie substancji stwarzajacych szczegdlne zagrozenie dla
srodowiska, okreslonych w art. 160 ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2003 r. w sprawie substancji
stwarzajacych szczegélne zagrozenie dla srodowiska (Dz. U, Nr 217, poz. 2141).
Zaktad . SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA® Sp. z o.0. w Gliwicach nie zalicza
sie do zakladéw o ktdrych mowa w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia
9 kwietnia 2002 t. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych, ktérych
znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu o zwigkszonym
ryzyku albo zaldadu o duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii przemysfowej
(Dz. U. Nr 58, poz. 535 z pdzniejszymi zmianami) z uwagi na magazynowanie tych
substancji w ilosciach nie przekraczajacych wartosei okreslonych w eyt
rozporzadzeniu.

10




2.6. Zakladane warianty funkcjonowania oraz parametry pracy instalacji
Mozliwe sg trzy warianty funkcjonowania instalacji.

Wariant pierwszy - pracuje piec szklarski z pozostatymi urzadzeniami, wytwarzajac
welne szklang.
Czas pracy instalacji — 8204 godzin w roku.

Wariant drugi - pracuje tylko piec szklarski na ograniczone] wydajnosci (75-80%),
wytwarzajae stluczke szklang, Ten wariant moze wystepowaé w  sytuacjach
awaryjnych, podczas planowanych postojéw  oczystkowych, badz  braku
zapotrzebowania  na  produkty.  Wytworzona  stluczka  szklana  jest
pelnowartosciowym surowcem, wykorzystywanym w procesie produkeyjnym.
Planowane postoje oczystkowe — po 36 godzin co 8§ tygodni, srednio 220 godzin
w roku.

Wariant trzeci — ma miejsce podczas planowanych remontéw. Cala instalacja
oprocz pieca wylgezona jest z ruchu. Wyplywy szkla z pieca (lejki) sa zamrozone.
Piec jest opalany gazem dia podtrzymania temperatury, bez dozowania surowcow.
Zuzycie gazu oraz tlenu stanowig 1/3 zuzycia podczas normalnej pracy pieca.
Planowane remonty — 14 dni po 24 godziny w roku, srednio 336 godzm.

Planowane kampanie — co 6 - 8 lat w zaleznosci od stanu technicznego pieca.

Automatyzacja procesu produkcyjnego 1 ciggla jego kontrola wynikajgca
z rezimu technologicznego, w polaczeniu z wihasciwg eksploatacja, regularnymi
przegladami, remontami i nadzorem technicznym urzadzen zapewnia znaczne
ograniczenie mozliwosci wyslgpienia awarii.
Generalnie zatrzymanie urzadzen podezas przegladow. remontow, czy awarii wigze
sle ze zmniejszeniem zuzycia surowcow 1 medidow, a tym samym zmniejszeniem
emisji do srodowiska.
Praca przy zmniejszonej wydajnosci produkeji nie powoduje istotnych zmian emisji
w  poréwnaniu z typowymi warunkami eksploatacyjnymi. Ze wzgledu na
charakterystyke techniczng urzadzen zmniejszenie produkcji realizuje sig¢ gldwnie
poprzez ograniczenie czasu pracy urzadzen, nie ma wiec potrzeby ustalania
odmiennych warunkéw pracy instalacji w tej sytuacji, a konsekwencjg braku
zapotrzebowania na produkt jest praca instalacji w wartancie drugim, opisanym
powyzej.
W celu zapewnienia wlasciwych termindéw 1 zakreséw prac konserwacyjnych
urzadzenn wdrozono komputerowy modul oprogramowania "Maintenance".
wymuszajacy na sluzbach Zakladu prowadzenie czgstych kontroli i utrzymanie
urzadzen w dobrym stanie. Ponadto w miar¢ potrzeby wykonywane sa przez firme
zewnetrzng badania stanu pieca szklarskiego przy uzyciu kamery termowizyjnej.
dajace dokladny obraz zuzycia pieca.
Zbioriki i urzadzenia podlegajace pod Urzad Dozoru Technicznego posiadaja
aktualne swiadectwa dopuszezenia. Wlasciwa cksploatacje urzgdzen chlodzgeych
zbiorniki w zywicowni (chlodzenie glikolem 1 freonem) zapewnia firma zewngtrzna,
ktéra w okresie co pied lat dokonuje czyszezenia i napelniania ukladu glikolem.
a takze raz do roku sprawdza parametry eksploatacyjne glikolu.
Zaklad posiada podpisany kontrakt z frma zewnetrzng na serwis instalacji
centralnego ogrzewania, wentylacji i klimatyzacji.
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Stan urzadzen, w tym instalacji IPPC jest pod stalym nadzorem shuzb technicznych.
Raz w tygodniu odbywajg sie w Zakladzie narady techniczne, w trakcie ktorych
okreslany jest zakres prac naprawczych i konserwacyjnych niezbednych do
przeprowadzenia.

Zaklad ponadto wdrozyl System Zarzadzania Jakoscig ISO 9001 1 System
Zarzadzania Srodowiskowego 1SO 14 001, ktore wprowadzily wielopoziomows
metode kontroli produkeji.

2.7.Gospodarka wodna i Sciekowa

2.7.1. Pobdr wody

Zaklad pobiera wode do celow produkeyjnych oraz socjalno-bytowych wylacznie
z miejskie] sieci wodociggowej, na podstawie umowy Nr 2341/2005 z dnia
19.07.2005 r. zawartej z Przedsighiorstwem Wodociagow i Kanalizacji Sp. z o.0.
w Gliwicach.

2.7.2. Zrzut sciekow

2.7.2.1. Scieki przemyslowe

Eksploatacja instalacji bedacej przedmiolem niniejszej decyzji nie jest zrodlem
sciekow przemyslowych.

2.7.2.2. Scieki bytowe

Na terenie Zakladu powstajg w iloscl ok. 39300 m*/rok $cieki bytowe, ktére
odprowadzane sq poprzez sie¢ kanalizacji sanitarnej na miejska oczyszezalnig
$ciekow, w oparciu o umowe Nr 2341/2005 z dnia 19.07.2005 r. zawartg na czas
nieokreslony z Przedsigbiorstwem Wodociagdw i Kanalizacji Sp. z 0.0. w Gliwicach.

2.7.2.3. Wody z obiegéow chlodzgcych

Woda w ukladach chiodzacych instalacji podlegajacej pozwoleniu zintegrowanemu
krazy w obiegach zamknigtych. Nie ma zrzutu tych wod do kanalizacy
zewnetrznych, do wod powierzchniowych 1 do ziemi.

2.7.2.4. Wody opadowe

Wody opadowe, roztopowe i drenazowe z terenu Zakladu wprowadzane sg
kanalizacja deszczowa do cieku wodnego Row Bojkowski. Zaklad posiada
Decyzie Nr SR/657/2004 z dnia 14.12.2004 r. wydana przez Prezydenta Miasta
Gliwice stanowiaca pozwolenie wodno-prawne w tej sprawie oraz uzyskal od
administratora cieku warunki korzystania z rowu.

Na koncowym odcinku kanalizacji deszczowej zabudowany jest separator oleju
7 filtrem koalescencyjnym, komora sedymentacyjna i automatycznym zamknigeiem.

2.8. Gospodarka odpadami

Eksploatacja instalacji powoduje wytwarzanie réznego rodzaju odpadow
nicbezpiecznych i innych niz niebezpieczne pochodzacych 2z procesow
technologicznych, dzialalnosci towarzyszacej produkcji, zaplanowanych prac
remontowych, jak réwniez z biezacej konserwacji i napraw urzadzen oraz sprzgtu.
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2.9, Emisja halasu

Glownymi zrodlami majgcymi wplyw na emisje halasu do $rodowiska, zwigzanymi
z [unkejonowaniem instalacji do produkeji welny szklane) sa:

® urzadzenia piecowni,

o wentylator wyciagowy z elektrofilira,

® chiodnie wody ociekowe] przy piecowni.
® odpylacze Ecoinstal.

Poza wymienionymi znaczacy udzial w tworzeniu klimatu akustycznege majg
urzadzenia pracujgce w Zakladzie na linii produkeji welny skalnej oraz srodki
transportu.

Tab., nr 5 Czas pracy urzqdzen wchodzacyeh w skiad instalacji produlcji welny

szklanej
Kod |Wyszezegblnienie Czas pracy [godz.] D=dzien
w ciggu w ciggu N=noc
roku doby

Zrédla halasu w budynkach
Ws3:; |Surowcownla 8760 24 D+N
Zy7  |Zywicownia 8760 24 D+N
Ws1  |Piecownia 8760 24 D+N
Ws2  [Hala roto sieve 8760 24 D+N
Wsd  |Wentylatory formowania welny 8760 24 ID+N
Ws9  |Linia produkcyjna 8376 24 D+N
Ws10 |Strefa odbioru produktow 8760 24 D+N
Pwl13 |Pompownia wody p.poz. 8760 24 D+N

i technoogicznej

Zrodla halasu na otwartej

przestrzeni
Wo Wentylator wyciqgowy z elektrofiltra 8760 24 D+N
F4 Odpylacze Ecoinstal 8760 23 DN
W5 Stacja wody lodowe] 8760 24 D+N
C7 Chlodnie ociekowe 8760 23 D+N

Tab. nr 6 Punktowe zZrodia halasu, ich moce akustyczne i czasy pracy

Kod Nazwa Zrédla halasu Czas pracy zrodia Rownowainy
w przedziale poziom mocy
odniesienia [min.] | akustyeznej [dB]

dzien noc dzien noc
F4  |Odpylacze Ecoinstal 480 60 95,5 95.5
W35  |Stacja wody lodowej 480 60 88.0 88.0
W6 |Wentylator wyciggowy z elektrofiltra 480 60 93,0 93.0
C7  |Chlodnie ociekowe 480 60 98,5 08.5




Tab. nr 7 Zrodla halasu typu ,,budynek”

Zrédlo Obiekt Poziom mocey akustycznej
L\\‘.z\.lﬂ !dB]
Ws3 Surowcownia, 88.9
Ws2 Budynek ,,roto sieve”™ 70,9
Wsl Piecownia 100,8
Wsd Budynek wentylatorow formowania 77,7
Zy7 Zywicownia 65,7
Ws? Hala produkeyjna 82.4
Wsl0 Hala odbioru produktow 76.4
Pwl3 Pompownia wody p.poz i technologiczne| 72.8
Maold Magazyn wyrobdw, pora dzienna 93,4
Mgl4 Magazyn wyrobdw, pora nocna 87.9

Tab. nr 8 Liniowe zrodia halasu ich moce akustyczne (okreslone metods pomiarowa)
oraz ich czasy pracy

Kod Nazwa zrodla hatasu Czas pracy Zrodla w | Réwnowainy poziom
przedz. odniesienia |mocy akustycznej [dB]
[min.}
dzien noc dzien noc
Ldl - Ladowarka L-34 300 0 106.5 -
L.d3
Wwid-  |Wozki widiowe do transportu 133 16,7 93.5 93,5

Wwi3 |wyrobdw z hali produkeyjnej
do magazynu i na plac
skladowy

wwld-  |Wazki widlowe do zatadunku 347 0 97.5 -
wwlé  [samochoddw

Tab. nr 9 Poziom mocy akustycznej pojazdéw w ruchu

Wyszezegolnienice Rodzaj ruchu Poziom mocy akustycznej
[dB]
Pojazdy cigzkie - przyspieszony 100,8
- opoZniony 94
- ze stala predkoscia 96,5

2.10. Dopuszczalne poziomy halasu w Srodowisku

Zakiad nie sasiaduje bezposrednio z terenami objetymi ochrona prawng pod
wzgledem akustycznym. Najblize] potozone obiekty chronione (budynki mieszkalne,
w zabudowie zagrodowej i jednorodzinnej z wustugami przy ul. Sienng]
i Bojkowskiej) zlokalizowane sa w odleglosci ok. 500 m od granicy terenu Zalladu
w kierunku poludniowym oraz przy ul. Pszczynskiej w odleglosci ok. 800 m
w kierunku péhnoenym. Uwzgledniajac powyzsze dla obiektéw tych przyjeto
nastepujace wartosci dopuszezalne réwnowaznego poziomu dzwigku:

Lacq,n= 55 dB dla pory dziennej (godz. 6% 220“)

Laegn = 45 dB dla pory nocnej (godz. 2290, gty
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2.11. Emisja promieniowania elektromagnetycznego

Instalacja  objeta pozwoleniem zintegrowanym nie jest Zrodlem  emisj
promieniowania elektromagnetycznego.

2.12. Emisja do powietrza

Pyvly 1 gazy z terenu Zakladu wprowadzane sz do atmosfery z wzajemnie
powigzanych technologicznie zZrodel podstawowych proceséw  produkeyjnych
(wytop w piecu szklarskim 1 piecu szybowym) oraz procesow pomocniczych, czyli
produkeii na hniach welny skalne] 1 welny szklanej (rozwloknianie, formowanie.
polimeryzacja, cigcie 1 pakowanie) oraz linii Fasoterm.

Tab. nr 10 Charakterystyka technicena zrédel

LINIA WELNY SZKLANEJ

Nr - . - . .. | Stan
emi Nazwa Zrodla Tvp urzgdzenia i wentylatora | Odpylacz, typ i skutecznosd techn

Piec szklarski proj. CRIR
SAINT GOBAIN i SEPR
Francja - wentylator V=6000
Nm’/h; Formiernia wyk.

S ;?%JOI\SI: I,;I(IJEO%E\;SI gvoe;g%li?ﬁ skufecznosé ok, 80%:; sekcja | dobry

[Komora polimeryzacyjna wylk. ) ‘chiodz'elmlz{ _8105/)’}(11'0]]
ACCJONCHERE - went. 2 szt. sl\ulec:znosc ok. 80%; komora
V=15900 m’/h; Sekeja polimer. - cyklony 2 sz,
chlodzenia VﬂSéSSO m'/h skutecznos¢ ok. §0%

piec -elektrofiltr typ HKS 6-
530(2x3,41x2,7)30
o skutecznosei ok. 99%;
Piec szklarski formiernia - cyklony 4 szt.,
4; 4a | ilinia produkcji
welny szklane]

Olkap przy wlocie | Wentylator CENTRIPAL CHK

3 do komory MP ED 500 RDO ADXSTD - dobry
polimeryzacyjne] V=5632 m'/h
Okap przy
. napedzie komory | Wentylator dachowy typ DAS- ) )
6:7 polimeryzacyjne] 200 V=2880 m’/h dobry
-2 82

Okap przy Wentylator APT [000/3-PH

§ | wylocte zkomory | o0 13001 94 V150400 m'/h i dobry
polimeryzacyinej
Obkurezanie Wentylator dachowy
9 \roll(c-aiz" ne przeciwwybuchowy V=3000 - Dobry

m'/h

Emitor nr 4 z linii welny szklanej - do emitora kierowane sg spaliny z pieca.
powietrze z chlodzenia rekuperatora, spaliny ze strefy formowania, komory
polimeryzacyjnej i sekeji chiodzenia.

Emitor nr 4a - wylot spalin z pieca szklarskiego jest czynny w czasie pracy samego
pieca szklarskiego bez produkeji welny (wytwarzanie stluczki) lub gdy maja miejsce
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postoje oczystkowe i postoje remontowe zwiazane np. z konserwacja elektrofilira

(spalany wylacznie gaz ziemny bez dozowania surowcdw).

Emitory nr 5, 6, 7, 8 - komora polimeryzacyjna.

Zanieczyszczenia z komory polimeryzacyjnej odprowadzane sa emitorem nr 4.

Dodatkowo, dla ograniczenia emisji niezorganizowanej zainstalowano 4 okapy:

- okap przy wlocie do komory polimeryzacyjnej - emitor nr 53,

- dwa okapy przy napedzie komory polimeryzacyjnej (prawy i lewy) - emitory
nroi’,

- okap przy wylocie z komory polimeryzacyjnej - emitor nr 8.

Emitor nr 9 - obkurczanie rolek.

Niektore gotowe wyroby sg pakowane w foli¢ termokurczliwa. Odbywa si¢ to na

specjalnym stanowisku, gdzie znajduja sig palniki gazowe.

1. Charakterystyka oddzialywania na §rodowisko oraz warunki wprowadzania
do §rodowiska substancji i energii

1. Lokalizacja Zakladu i jego otoczenie

Zaklad _SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA™ Sp. z o.0. zlokalizowany jest
w Gliwicach, przy ul. Okreznej 16. w poludniowo-wschodniej czgsci miasta, na
terenie strefy przemyslowo-ustugowej. pomiedzy dzielnicami: Bojkéw, Sosnica
1 Ligota Zabrska.

W rejonie tym zlokalizowane sa liczne zaklady oraz bazy sprzgtu i zaplecza
produkeyjne réznych firm, a takze hurtownie i obiekty o charakterze ustugowym.
W bliskim sasiedztwie Zakladu przebiega autostrada A-4 bedaca Zrodlem emisji
halasu oraz spalin samochodowych.

Najblizszym ciekiem wodnym jest Row Bojkowski plynaey w kierunku wschodnim.
obok poludniowej granicy Zakladu.

W sasiedztwie nie ma obiektow szczegolnie wrazliwych na oddzialywanie zakladow
przemystowych, j. terenéw zielonych, terendw chronionych przez prawo. takich jak
rezerwaty, parki narodowe, pomniki przyrody, strefy ochrony uje¢ wody, obiekty
uzytecznosei publicznej, zwlaszeza szpitale i tereny zwigzane ze stalym lub
wielogodzinnym przebywaniem dzieci i mtodziezy.

2. Wprowadzanie pyléw i gazow do powietrza

Dopuszczalne rodzaje i ilosci gazéw oraz pylow, a takze warunki ich wprowadzania
do powietrza (w warunkach normalnego funkcjonowania instalacji):

2.1. Piec szKlarski i linia produkeji welny szklanej — emitor nr 4 /niezadaszony/
czas pracy 8208 h/rok
wysokosc h = 46,65 m, érednicad =3,0 m

Zanieczyszczenia odprowadzane bedg do atmosfery poprzez:

- piec-elektrofiltr typu HKS 6-50/2x3,41x2,7/30 o skutecznoscei ok. 99%
- formiernia ~ cyklony 4 szt.,o skutecznosci ok. 80 %

- komora polimeryzacyjna — cyklony 2 szt., skutecznosc ok. 80%

- sekcja chlodzenia — cyklon 1 szt. ,skutecznos¢ ok. 80 %

Nosnikiem ciepla jest gaz ziemny GZ-50.
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1. Pyl ogolem 51,85 kg/h
2. Pyl zawieszony PM 10 29.90 kg/h
3. Dwutlenek siarki 0,20 kg/h
4. Drwutlenek azotu 17,70 kg/h
5. Tienek wegla 7.90 kg/h
6. Fenol 1.80 kg/h
7. Formaldehyd 2,50 kg/h
8. Amoniak 28,00 kg/h
9. Chlorowodor 5,00 kg/h

2.1.1. Sam piec szklarski z ograniczona wydajnoécia bez produkeji welny
szklanej - emifor nr 4a /niezadaszony/

czas pracy 216 h/rok

wysokosé h= 31,5 m, érednicad = 1.0 m

Nosnikiem ciepla jest gaz ziemny GZ-50

1. Pyl ogolem 41,50 kg/h
2. Pyl zawieszony PM 10 24,00 kg/h
3. Dwutlenek siarki 0,20 kg/h
4. Dwutlenek azotu 14,20 kg/h
5. Tienek wegla 6,35 kg/h
6. Chlorowodor 4,00 kg/h

2.1.2. Sam piec szkiarski opalany gazem — emitor 4a /niezadaszony/
czas pracy 336 h/rok

wysokos¢ h=31,5m, érednicad = 1.0 m

Noénikiem ciepla jest gaz ziemny GZ-50

[. Pyl zawieszony PM10 0,41 kg/h
2. Dwutlenek siarki 0,20 kg/h
3. Dwutlenek azotu 7.00 kg/h
4. Tlenek wegla 0.11 kg/h

2.2. Okap przy wlocie do komory polimeryzacyjnej - emitor nr 5 /zadaszony/
czas pracy 8 208 h/rok
wysokosé h = 10,6 m, $rednicad =0.35m

1. Pyl ogolem 0,015 kg/h
2 Pyl zawieszony PM10 0,015 keg/h
3. Dwutlenek azotu 0,15 kg/h

4. Tlenek wegla 0,001 kg/h
5. Fenol 0,001 kg/h
6. Formaldehyd 0,001kg/h
7. Amoniak 0.077 kg/h

2.3. Okap przy napedzic komory polimeryzacyjnej (lewy) - emitor nr 6
fzadaszony/

czas pracy 8 208 h/rok

wysokosé h= 8.4 m, $rednicad =025 m

1. Pyl ogdtem 0,004 kp/h
2. Pyl zawieszony PM10 0.004 kg/h
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. Dwutlenek azotu
. Tlenek wegla

. Fenol

. Formaldehyd

. Amoniak

~] CN Lh = L

2.4. Okap przy napedzie komory polimeryzacyjnej (prawy) - emitor nr 7

/zadaszony/
czas pracy 8 208 h/rok
wysokosé h = 8,4 m, srednica d= 0,25 m

. Pyt ogotem

. Pyl zawieszony PM10
. Dwutlenek azotu

. Tlenek wegla

. Fenol

. Formaldehyd

. Amoniak

~1 Oy h e U b

2.5. Okap przy wylocie z komory polimeryzacyjnej (lewy) - emitor nr 8

/miezadaszony/
czas pracy 8 208 h/rok

wysokos¢ h = 9.8 m, srednica d = 0,85 m

. Pyl ogélem

. Pyl zawieszony PM10
. Dwutlenek azotu

. Tlenek wegla

. Fenol

. Formaldehyd

. Amoniak

LI

-~} O Ln

0,025 kg/h
0,040kg/h
0,001 kg/h
0.065 kg/h
0,155 kg/h

0,004 kg/h
0,004 kg/h
0,025 kg/h
0,040 kg/h
0,001 kg/h
0,065 kg/h
0,155 kg/h

0,24 kg/h

0,24 kg/h

0,025 kg/h
0,040 kg/h
0,001 kg/h
0,065 kg/h
0,155 kg/h

2.6. Obkurczanie rolek - emitor nr 9 /zadaszony/

czas pracy 8 208 h/rok
wysokosé h= 8,4 m, srednicad =0,5m
Nosnikiem ciepla jest gaz ziemny GZ-50.

. Pyl zawieszony PM10
. Dwutlenek siarki

. Dwutlenek azotu

. Tlenek wegla

e S S

0,0022 kg/h
0,0150 kg/h
0,0050 kg/h
0,0050 kg/h

ab. nr isja zaniecs { cali rok
Tal 11 Emisja zanieczyszezen w skali roku

Linia welny

Zaklad razem

L.p. Rodzaj zanieczyszezenia szklanej [Mg/a] [Mg/a]
B Pyl ogalem 437,00 514,53
2. Pyl zawieszony PM 10 253,00 328.03
3. Dwutlenek siarki 1,90 198,60
4, Dwutlenek azotu 152,00 194.20
5. Tlenek wegla 67,50 323,20
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6. Fenol 153,00 25.00
7. Formaldehyd 21,30 36,30
8. Amoniak 232.00 363.30
9. Chlorowodor 41,50 41,90

3. Wytwarzanie i magazynowanie odpadow

3.1. Rodzaje i iloSci odpadow dopuszezonych do wytworzenia w ciggu roku:

3.1.1.0dpady powstajace w zwigzku z eksploatacjy instalacji

Lp. [Kod Rodzaje odpadow [los¢ (Mg)
odpadow
1. 1011 63 Odpady wiokna szklanego i tkanin wldkna szklanego | 1000,00
2. 101112 Szklo odpadowe inne niz wymienione w 10 11 11 20,00
3. 1011 16 Odpady stale z oczyszezania gazdw odlotowych inne | 200,00
niz wymienione w 10 11 15
4. 101199 Inne nie wymienione odpady 5,00
5. 150101 Opakowania z papieru i tektury 5,00
0. 1501 02 Opakowania z tworzyw sztucznych 25,00
7. 150103 Opakowania z drewna 20,00
8. 1501 04 Opakowania z metali 1.50
9. 15 01 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 0,50
10, |1501 07 Opakowania ze szkla 0,10
11. [1501 10% | Opakowania zawierajgce pozostalosci substancji 2,500
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
(np. $rodkami ochrony roslin Ii 1i klasy toksycznosci
- bardzo toksyczne i toksyczne)
12, 11603 04 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione 700,00
w16 0203, 1603 80
3.1.2. Odpady wytwarzane w zwigzku 2z techniczna obslugy procesu
produkeyjnego i utrzymaniem ruchu instalacji
. 1160801 Zuzyte katalizatory zawierajace platyng | 0,010
{z wylaczeniem 16 08 07)
2. (16 11 05% Okladziny piecowe i materialy 250,000

agniotrwale z proceséw
niemetalurgicznych zawierajace
substancje niebezpicczne
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3. (161106 Okladziny piecowe i materialy 350,00
ogniotrwale z procesow
niemetalurgicznych inne niz wymienione
w16 11 05*

4. 1170405 Zelazo i stal 100.00

3.2. Zrodla powstawania odpadéw, micjsea magazynowania oraz sposoby

gospodarewania odpadami

3.2.1. Odpady powstajace w zwiazku z eksploatacjq instalacji

L.p | Nazwa odpadow Ked Zrodle powstawania i sposob | Migjsce i sposob
odpadow gospodarowania odpadami | magazynowania oraz sposab
gospodarowania odpadami
1. | Odpady widkna 131103 Odpady te powstajq QOdpady w postaci czgstek
szklanego 1 tkanin w procesie produkeji welny i pytow) zbierane sg
widkna szklanego szklanej podczas formowania, |bezposrednio do
polimeryzacji, chlodzenia, metalowego kontenera
ciecia kobierca na ustawionego, za instalacja
odpowiednie wymiary, odpylania. Pozostale odpady
odpylania urzadzen i linii gromadzone sg w kontenerze
z czastek 1 pyléw welny ustawionym na
szklanej w instalacji utwardzonym podiozu.
odpylania. Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosei
przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajaeym stosowne
zezwolenie na
gospodarowanie
przedmiotowymi odpadami
{obecnie odpady kierowane
sa na skladowisko
odpadow).
2. | Szkle odpadowe 101112 Zrodlem wytwarzania tego Odpady zbierane sa do
inne niz typu odpadow jest piec metalowego kontenera
wymienione szklarski (w sytuacjach ustawionego na
w1011 17 awaryjnych oraz przy zmianie |utwardzonym podiozu
wydajnosci pieca wyplywajace | w wydzielonej czgsci
szkio moze ulec zbryleniu nie | zakladu.
nadajac si¢ do dalszej Odpady przekazywane bgda
produkcji). uprawnionym odbiorcom
{obecnie Kierowane sq na
sktadowisko odpaddw).
3. | Odpady stale 1011 16 Odpady powstaja w wyniku Odpady zbierane sa do

7 oczyszezania
gazow odlotowych
inne niz
wymienione
wlD1115

oczyszezania z pytow spalin
odprowadzanych z pieca
szklarskiego oraz okresowego
czyszezenia instalaci spalin
(elektrofiltru i rurociagow).

szczelnego opakowania
typu ,.big-bag™ ustawionego
na utwardzonym podtozu w
wydzielonej czgsci zakladu.
Odpady przekazywane sg do
uprawnionych odbiorcow




lane nie 101199 Qdpady powstaja w wyniku Odpady zbierane sg do
wymienione okresowega czyszezenia metalowepo kontenera
odpady rekuperatora i innych ustawionego na
urzadzen. Zawieraja kawalki | utwardzonym podiozu
stopionego szkia w wydzielonej czesci
wyinieszanego z pylami zaktadu, Po zgromadzeniu
i czgstkami materialow odpowiedniej ilosci
ogniotrwalych. przekazywane beda
Paszezegolnyeh skladnikow podmiotam posiadajacym
nie da sie oddzielic. stosowne zezwolenie na
gospodarowanie
przedmiotowymi odpadami
(obecnie kierowane sg na
skiadowisko odpaddw).
3. {Opakowania 1501 01 Odpadami sa zuzyte kartony | Odpady gromadzone sq
z papieru i tektury i papier (opakowania po w wydzielonym miejscu na
zakupionych maieriatach terenie zakladu. Po
i uszkodzone opakowania zgromadzeniu edpowiedniej
sluzace do pakowania ilosci odpady przekazywane
produktdw). sq podmiofom uprawnionym
do gospodarowania tego
rodzaju odpadami.
6. {Opakowania 150102 Odpad stanowia kawaiki folii | Odpady zbierane sa do
Z tworzyw polietylenowej, strech , worki | workow z tworzyw
sztucznych i kaptury z folii PE, beczki sziuczaych, beczek
i pojemniki (opakowania po i pojemnikow
zakupionych materialach przechowywanych na
i uszkodzone opakowania utwardzonym podiozu
stuzace do pakowania w baksie | w wyznaczonym
produktow). miejscu obok niego.
Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci odpady
przekazywane sg
podmiotom uprawnionym
do gospodarowania
przedmiotowymi odpadami.
7. | Opakowania 150103 Odpad stanowig opakowania | Odpady skladowane sg
z drewna drewniane, gtownie palety. w zadaszonym boksie na
Sa to apakowania po utwardzonym podtozu.
zakupionych materialach Odpady po zaromadzeni
i uszkodzone opakowania odpowiednicj ilosci
stuzace do pakowania przekazywane sa
produktow. podmiotom uprawnionym
do gospodarowania tego
rodzaju odpadami.
8. | Opakowania 1501 04 Odpad stanowia opakowania | Jak wyzej.
z metali metalowe (gléwnie stalowe
wiaderka, beczki).
0. | Zmieszane odpady |15 01 06 Odpad stanowig wypelnienia | Odpady magazynowane sg

opakowaniowe

opakowan, styropian i inne.

w wydzielonym miejscu na
utwardzonym placu
skladowym. Qdpady po
zgromadzeniu odpowiedniej
ilosci przekazywane sg
podmiotom uprawnionym
do gospodarowania tego
rodzaju odpadami.




10. | Opakowania ze 1501 07 Odpad stanowig opakowania | Jak wyzej.
szkla wykonane ze szkla,

11. | Opakowania 1501 10* | Odpad stanowiag pojemniki po | Odpady magazynoware sg
zawierajace substancjach niebezpiecznych | w zadaszonym boksie na
pozostalosci stosowanych w linii  welny | utwardzonym podfozu.
substancji szklanej. Odpady przekazywane sq
niebezpiecznych uprawnionym podmiotom
lub nimi posiadajacym stosowne
zanieczyszczone zezwolenie na
{np. Srodkami gospodarawanie
ochrony roslin 111 przedmiotowymi odpadami.
klasy toksycznosci
- bardzo toksyczne
i toksyczne)

12. | Nieorganiczne 16 03 04 Odpadami sg produkty Odpady przechowywane sa

odpady inne niz
wymienione

w 1603 03,

16 03 80

niepelnowartosciowe z welny
szklanej (np. z granulacji),
probki z badan
laboratoryjnych, uszkodzone
produkty podczas
magazynowania i transportu.

w magazynku T i biurze
automatykow. Odpady po
zgromadzeniu odpowiednigj
ilosci przekazywane beda do
uprawnionych podmiotow
zajmujacych sig
gospodarowaniem tego
radzaju odpadami. Obecnie
odpady kierowane sa na
zewnetrzne skiadowisko
odpadow.

3.2.2. Odpady wytwarzane w zwigzku z techniczng obslugg procesu produkeyjnego
i utrzymaniem ruchu instalacji

L. p. | Nazwa odpadéw Kod Zrédla powstawania Migjsce i sposob
odpadow | i sposob gospoedarowania magazynowania odpadow
odpadami
1. Zuzyte katalizatory |16 08 01 | Zrddiem odpadow jest piec Odpady przechowywane sa
szklarski. Odpadami sa w kasie pancernej, o
termopary, lejki, i inne odpady | miejscu lokalizacji, ktorej
zawierajgce platyne. poinformowane sg
wyznaczone osoby. Odpady
przekazywane sa do
odzysku.
2. Okladziny piecowe |16 11 05* |Odpady wytwarzane beda w  Odpady beda bezposrednio

i materiaty
ogniotrwale z
procesow

zawierajace
substancje
niebezpieczne

niemetalurgicznych

momencie przeprowadzenia
remontu pieca szklarskiego.
Stanowié go bedg materialy
ogniotrwale zawierajace
chrom.

ladowane do kontenera lub
samochodu i wywozone na
skladowisko edpaddw
niebezpiecznych. Miejsce
posadowienia kontenera
bedzie wydzielone

i zabezpieczone przed
przedostaniem si¢ odpaddw
do $rodowiska.
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3. Okladziny piecowe [16 11 06 | Odpady powstaja okresowo Qdpady zbierane sy do

i materialy podczas wymiany metalowego kontenera

ogniotrwale uszkodzonych elementdw umieszczonego na

Z pProcesow materiatdw ogniotrwalych utwardzonym podlozu

niemelalurgicznych (bloki z kanalu szlia, w wydzielenym miejscu na

inne niz pieca szklarskiego terenie zaktadu. Odpady po

wyniienione i rekuperatora). zgromadzeniu odpowiednie]

wl61105 ilosci przekazywane beda
uprawnionym podmiotom.
Obecnie odpady kierowane
sd na zewnetrzne
skiadowisko odpaddw.

4. Zelazo i stai 1704 05 | Odpad powstaje jednorazowo | Odpady magazynowane
przy rozbidree pieca bedg w kontenerach lub
szklarskiego oraz podezas luzem (w zaleznosci od
naprawy, biezacej konserwacji | gabarytow)

i prac remantowych. w wyznaczonych,

utwardzonych miejscach

w zakladzie. Po
zgromadzeniu odpowiedniej
Hlosci przekazywane bedg
uprawnienym podmiotom.
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Dodatkowe warunki postgpowania z wytworzonymi odpadami

Magazynowanie wszystkich wytwarzanych odpadow odbywac si¢ bedzie na
terente 1 w obiektach znajdwjacych sie w Gliwicach przy ul. Okrezne 16,
do ktorych wnioskodawca posiada tytul prawny.
Pomieszczenie przeznaczone do magazynowania odpadow niebezpiecznych
bedzie zamykane, niedostgpne dla osdb postronnych. Posiadaé¢ bedzie
szczelne podloze zabezpieczajace przed przenikaniem do $rodowiska
ewentualnych substancji niebezpiecznych oraz wyposazone zostanie
w odpowiednig ilo$¢ sorbentow 1 srodkéw do neutralizacji na wypadek
zaistnienia sytuacji awaryjnych.
Odpady nalezy zbiera¢ w sposdb selektywny, z wstepnym wyodrebnieniem
odpaddéw nadajacych sie do odzysku, z zakazem ich wzajemnego mieszania.
Opakowania do przechowywania odpaddéw niebezpiecznych wykonane beda
z materialow odpornych na dziatanie skladnikéw umieszezonych w nich
odpadow oraz zawiera¢ bedg informacjg. jaki rodzaj odpaddéw jest w nich
gromadzony (opis zgodny z obowigzujacq klasyfikacjq odpaddow).
Odpady inne niz niebezpieczne magazynowane bedg luzem. w wyznaczonym
miejscu na utwardzonym placu skladowym surowedw lub w pojemnikach
i kontenerach oraz na paletach umieszczonych w wydzielonych boksach
murowanych o utwardzonym podtozu lub w pomieszezeniu magazynowym.
Czas magazynowania odpaddw przeznaczonych do  odzysku lub
unieszkodliwiania odbywaé si¢ bedzie zgodnie z wymogami okreslonymi
w art. 63 ustawy o odpadach.
Magazynowanie odpadow prowadzone bgdzie w sposdb zapewniajacy brak
szkodliwego wplywu odpaddw na $rodowisko i zdrowie ludzi.
Transport odpaddéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwiania,
wskazanych przez wytworce odpadéw bedzie realizowany przez {irmy
odbierajgce poszezegolne rodzaje odpadow, posiadajgce stosowne zezwolenia
na prowadzenie dzialalnosei w zakresie transportu tych odpaddéw.
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3.9. Odpady beda przekazywane wylacznie uprawnionym odbiorcom odpaddw,
posiadajacym aktualne zezwolenia wlasciwych organéw ochrony srodowiska
na gospodarowanie przedmiotowymi odpadami, wydane w oparciu
o obowigzujace przepisy.

10. Przemieszczanie odpadow na terenie Zaktadu odbywaé si¢ bedzie w sposob
wykluczajacy mozliwosé ich rozproszenia lub rozlania.

11.Osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym nie bedacym
przedsiebiorcami mogg by¢ przekazywane odpady wyszczegolnione
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w tej sprawie z dnia 21 kwietnia
2006 1. (Dz. U. Nr 75, poz. 527).

. Osobom zatrudnionym w kontakcie z odpadami zapewnione zostang warunki
bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Pracy
i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogoinych przepisow
BHP (Dz. U. Nr 169, poz. 1630 — tekst jednolity z 2003 r.).
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3.4. Odzysk odpadéw - warunki prowadzenia dzialalno$ci w zakresie odzysku
odpadow:

Technologia produkcji welny szklanej przewiduje wykorzystanie odpadow
pozyskiwanych od obeych wytworcow.

3.4.1. Rodzaje i iloéei odpadéw przewidywanych do odzysku w okresie roku.

Odpadem przewidzianym do odzysku jest stluczka szklana -
kod - 19 12 05 szklo w lacznej ilosci do 35 tys. Mg/rok.

3.4.2. Miejsce i dopuszezone metody odzysku odpadéw.

Odzysk odpaddéw prowadzony jest w instalacji do produkeji welny szklanej,
zlokalizowanej w Zakladzie SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA”™ Sp. z o.o.
w Gliwicach, przy ul. Okrgznej 16.

Zaklad prowadzi odzysk stluczki w ramach procesu podstawowego jakim jest wytop
szkla w piecu szklarskim, na potrzeby produkeji welny szklane].

3.4.3. Miejsce i sposéb magazynowania oraz transportu odpadow
przeznaczonych do odzysku:

Odpad magazynowany jest czgéciowo w silosie a czgsciowo luzem, w wyznaczonym
miejscu na terenie Zakladu, na utwardzonym placu skladowiska surowcow. Odpad
dostarczany jest do Zakladu samochodami samowyladowezymi, przystosowanymi
do przewozu omawianego rodzaju odpadu.

3.4.4. Mozliwosci techniczne i organizacyjne do prowadzenia dzialalnosci
w zakresie odzysku odpadaw.

Zaklad posiada instalacje przygotowana technologicznie do wykorzystania
przedmiotowego odpadu jako surowea do produkeji. Maksymalna iloé¢ stluczki
szklanej, ktéra moze by¢ przerabiana wynosi ok. 3 tys. Mg/m-c.

Z punktu technologii stosowanie sthuczki szklanej jako surowea do produkeji welny
szklanej jest korzysine, ze wzgledu na ulatwienie procesu topienia surowcow oraz
zmniejszenie zuzycia gazu ziemnego do opalania pieca szklarskiego. Zawartosc
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sthuczki w materiale wsadowym waha sie w granicach od 40 do 60%. Powyzszy
udziat stluczki jest zgodny z BAT dla sektora szklarskiego.

Zaklad przvgotowany jest rowniez organizacyjnie do prowadzenia powyzsze]
dzialalnoscl.

4. Oddzialywanie na klimat akustyczny

Zardwno w porze dziennej, jak i nocnej przy réwnoczesnym ruchu linii produkcyjnej
welny szklanej 1 welny skalnej, a takze urzadzen wspolpracujacych (urzadzenia
wentylacji 1 odpylania, urzadzenia chlodzace, zywicownia) nie wystepuje
niekorzystne oddzialywanie Zakladu na tereny chronione.

5. Oddzialywanie na srodowisko wodne

5.1. Pobér wody

Zaklad nie pobiera wody z wod powierzchniowych, a takze nie posiada ujgcia wod
podziemnych. Zasilanie w wode nastepuje z miejskiej sieci wodociagowej.

5.2. Qdprowadzenie Sciekow
Instalacja IPPC nie jest Zrodiem $ciekow wprowadzanych do srodowiska.
5.2.1 Odprowadzenie $ciekow do wéd powierzchniowych

Do wad powierzechniowych odprowadzane sg jedynie wody odpadowe i drenazowe,
po ich uprzednim podczyszezeniu.

5.2.2. Odprowadzenie $ciekow do systemow kanalizacyjnych

Do zewnctrznych systeméw kanalizacyjnych odprowadzane sa wylacznie scieki
socjalno-bytowe. Umowa zawarta z PWIl Sp. z 0.0, w Gliwicach okresla parametry
tych $ciekow wymagane na wlocie do kolektora. Za wszelkie ewentualne zwyzki
zanieczyszcezen Zaklad zobligowany jest uiszeza¢ oplaty dodatkowe. PWIK
Sp. z 0.0 kontroluje zgodnie z umowa jakos¢ odbieranych Sciekow.

5.2.3 Odprowadzenie $ciekow do ziemi

Nie wystepuje wprowadzanie sciekow do ziemi z terenu Zakladu.

I11. Sposoby osiagania wysokiego stopnia ochrony $rodowiska jako caloSci
i zapewnicnia efelitywnego wykorzystania energii

Eksploatacja instalacji do produkeji  welny  szklanej prowadzona  jest
z uwzglednieniem ponizszych zasad:

- przeciwdzialania zanieczyszczeniom poprzez zapobieganie ich powstawaniu
oraz skuteczne ograniczanie ich wprowadzania do Srodowiska,

- wiasciwy  dobor paliw, surowcow 1 materialow  eksploatacyjnych
zapewniajacych ograniczenie ich negatywnego oddzialywania na srodowisko,

[
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- ograniczania do niezbednegoe minimum, uzasadnionego  potrzebami
technologicznymi, wielkosci emisji z instalacji w warunkach odbiegajgeych od
normalnych (rozruch, awaria, likwidacja),
- zapobiegania w oparciu o posiadane srodki, wdrozone procedury, mozliwosci
techniczne, powstawaniu zaklocen w procesach technologicznych 1 operacjach
technicznych w celu ograniczenia wplywu ich skutkow na srodowisko.

Zastosowane w Zakladzie rozwigzania techniczne i sposoby prowadzenia
instalacji zapewniajace osigganie wysokiego stopnia ochrony S$rodowiska jako
calosci 1  zapewnienie  efekiywnego  wykorzystania energii  obejmuja
w szczegolnosci:

- modernizacj¢ uwzgledniajaca postep technologiczny i rozwdj) wiedzy

w przemysle szklarskim,

- zamknigte obiegi wodne,

- rozdzielczg sieé kanalizacyjna dla $ciekdw deszczowych 1 socjalno ~ bytowych.

- system automatycznej regulacji pracy urzadzen technologicznych zapewniajacy
niezawodnos¢ pracy instalacji oraz ograniczenie ryzyka i skutkow awarii,

- odzysk ciepta odpadowego z rekuperatora,

- system gospodarki odpadami uwzgledniajacy segregacje i selektywne,

bezpieczne magazynowanie odpadow oraz ich przekazywanie uprawnionym

podmiotom posiadajacym stosowne zezwolenia,

- zabezpieczenia techniczne przed zanieczyszczeniem badz skazeniem gruntu

i wod podziemnych poprzez wlasciwe przygotowanie miejsc magazynowana

surowcow, materialow 1 paliw,

- system rejestracji parametrow procesu technologicznego,

- sporzadzanie i realizowanie planu przegladow i remontow, zapewniajgcych

prawidlowa prace instalacji.

Zaklad posiada wdrozony System Zarzadzania Jakoscig ISQ 9001 oraz System
Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001, ktore spelniaja m.in. funkcje kontrolng
nad przestrzeganiem wymogow srodowiskowych.

1. Techniczne metody ochrony Srodowiska jake calosci
1.1. Ochrona $rodowiska wodnego i wid podziemnych

Powstajace w Zakladzie $cieki socjalno - bytowe odprowadzane sg na miejska
oczyszezalnie Sciekdw.,

Scieki z odwodnienia terenu (wody opadowe i roztopowe) wprowadzane sq do cieku
powierzchniowego, po uprzednim podczyszezeniu w separatorze oleju z liltrem
koalescencyjnym, komora sedymentacyjna i automatycznym zamknigeiem.

W miejscach gromadzenia substancji niebezpiecznych wprowadzone zostaly
rozwiazania zabezpieczajace podioze przed mozliwoscia przedostania  sig
zanieczyszczen do gruntu 1 wod podziemnych.

1.2. Ochrona powieirza

Zaklad ogranicza emisje do powietrza poprzez wilasciwy dobor i efektywne
wykorzystanie stosowanych surowcow i paliw oraz urzadzen technicznych (w tym
urzadzen  ochronnych), jak rowniez odpowiednie sterowanie procesem
technologicznym.



1.3. Ochrona przed halasem

Zaktad nie powoduje przekroczenia obowiazujacych standardow z zakresu ochrony
srodowiska przed halasem.

1.4, Ochrona przed promieniowaniem elektromagnetycznym

Maszyny 1 urzadzenia pracujgce w Zakladzie zasilane sq energig eclektryczng
sredniego napigeia, nie wytwarzaja wige pola elekiromagnetyeznego, ktore mogloby
oddzialywac w sposob miekorzystny na $wiat rodlinny, zwierzgey, a przede
wszystkim na organizm czlowieka.

1.5. Ograniczenie ucigzliwosci gospodarki odpadami

Sposob postepowania z odpadami jest zgodny z zasadami gospodarowania odpadan
oraz z planem gospodarki odpadami dla miasta Gliwice.

2. Metody doboru technologii bezpiecznej dla §rodowiska

W technologii produkcji welny szklane] stosowane sa w przewazajace] czescl
surowce naturalne, nie wplywajgce w sposob niekorzystny na srodowisko oraz
ograniczona jest do minimum 1losci substancji niebezpiecznych 1 toksycznych.
Zaldad nie zalicza sie do zakladdow o zwigkszonym ryzyku albo duzym ryzyku
wystgpienia powaznej awarii przemysltowe;j.

3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej

Gospodarka materialowo-surowcowa w instalacji bedace] przedmiotem wniosku
prowadzona jest w oparciu o zasady minimalizacji zuzycia surowcow i medidw, t].:

- utrzymywanie rezimow technologicznych ograniczajgcych straty surowcow,

automatyczne nawazanie surowcow,

stosowanie recyklingu szkfa odpadowego,

zawracanie do produkeji ,odpadowego wsadu™ 1 wlasnej stluczki, tzw. Iryty,

zawracanie do produkeji obcigtych brzegdw, wychwyconych wlokien na sitach,

rozladunek pneumatyczny surowcow,

- kontrola jakosci surowcow dostarczanych z zewnatrz,

- magazynowanie surowcdw w sposob eliminujgey wplyw na srodowisko oraz
zapewniajgcy ich stabilnosc jakosciowa.

Gospodarka materialowo-surowcowa podlega nadzorowi Systemu Zarzadzania
Jakoscia.

Tab. nr 12 Pordéwnanie rozwiagzan stosowanych w Zaldadzie z wymaganiami
wynikajaeymi z najlepszych dostepnych technik w zakresie gospodarki materialowo-

surowcowej i i
WYMOGI BAT OKRESLONE SPELNIENIE PRZEZ ZAKEAD WYNMOGOW BAT
DOKUMENTAMI
REFERENCYJNYMI

Prowadzenie szczegolowe] Zgodne

inwentaryzacji suroweow Zaklad prowadzi rozliczenie magazynowe surowca

stosowanych do produkeji pobranego do produkejt. Na biezaco funkejonujg
automatyczny system kontroli procesu oraz systemy
zgodnosci z dokumentami magazynowymi.
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Sprawdzanie jakosei
przyjmowanych surowcow

Zgodne
Zaklad korzysta z certyfikowanych dostawcow
surowcow.

Posiadanie aktualnych przegladow | Zgodne
UDT dla zbiornikow
Zabezpieczenie srodowiska przed | Zgodne

emisja niezorganizowang z miejsc
skladowania materialow stalych

Zaklad posiada wyznaczone, wybetonowane
i zadaszone miejsca gromadzenia surowcdw stalych.

Zabezpieczenie srodowiska
gruntowo — wodnego przed
zanieczyszczeniem z miejsc
skladowania

Zgodne
Wszystkie miejsca zwiazane ze skladowaniem sg
wybetonowane.

Zabezpieczenie srodowiska przed
zanieczyszczeniem w trakcie
rozladunku suroweow

Zgodne

Surowce dostarczane sa specjalistycznym
transportemn samochodowym, cysterny z surowcami
rozladowywane sg bezposrednio do zbiornikow
zlokalizowanych przy surowcowni, posiadajacych
otacowanie i studzienki zabezpieczajace przed
zanieczyszezeniem srodowiska gruntowo-wodnego.

Stosowanie surowcow witdrnych
(odpaddw stluczki szklanej,
odpadowego wytopu)

Zgodne

Zaklad stosuje odpadowa stluczke szklang

o sprawdzonej jakosci, dostarczana przez dostawce.
a takze wytwarzana w czasie pracy instalacji.

Minimalizacja zuzycia surowcow
w procesie produkeji

Zgodne

Wykorzystanie odpadowej stluczki szklanej,
kontrola jako$ci surowcow, zawracanie welny
szklanej pozostalej z procesu cigeia wzdhuznego do
formowania. Wykorzystanie resztek welny szklane;
do produkcii welny granulowane;.

Tab. nr 13 Ekonomika technologii i prowadzenia procesu

BREF WELNA SZIKLANA
Naklady surowcowe 55% do 85%.Prowadzenie Zgodne
recyklingu odpaddw technologicznych, ktory $2-87% (zawracanie obrzezy,
znacznie podnosi efektywnosé wykorzystania granulowanie wadliwych
surowcow. Straty pochodza z pozostatosci statych. produktow)
$ciekow i emisji zanieczyszezen do powietrza.
Stosunek welny mineralnej do lepiszcza. Zgodne
W typowych wyrobach z wetny mineralnej 95% wiokien (5% zawartosc cz.
zawartosé wiokien wynosi 95 do 98 % masy. organicznej)
Dla typowego procesu produkeji welny mineralne; Zgodne
straty prazenia wynoszg zwykle okolo 10 %. 1%
Catkowite zuzycie wody - 0.8 do 10 m3/Mg Zgodne
produktu 3,6 m’ /Mg

4. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Tab. nr 14 Poréwnanie wskaznikéw energochlonnogci procesu z wymaganiami BAT

Wartosci Srednie BREF ISOVER
Calkowite zuzycie energii, Gl/tong koficowego produktu. 11do22 13,6
Topienie, % calkowitej energii. 20 do 45% 37%
Rozwloknianie, % calkowite] energii. 25 do35% 34%
Polikondensacja i suszenie, % calkowitej energii. 25 do 35% 12.8%
Inne, % calkowite] energii. 6 do 10% 16,2%
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Tab. nr 15 Pordwnanie rozwigzan stosowanych w Zaldadzie z wymaganiami
wynikajacvmi z najlepszych dostepnych technik w zakresie gospodarki energetycznej

RGZWIAZANIA DYSKUTOWANE

W DOKUMENTACH REFERENCYJNYCH WELNA SZKLANA

Dobér technik topienia i konstrukeji pieca: Zgodne

Stosowanie piecaw regeneracyjnych W zakladzie stosowany jest

1 rekuperacyjnych . rekuperator.

Kontrola spalania 1 dabdr paliwa: Zgodne,

Stosowanie palnikow niskoemisyjnych (NOx). Piec szklarski opalany jest mieszanky
gazu ziemnego GZ-30 i tlenu.

Wykorzystanie stluczk: Zgodne

Zawracanie stluczki (fryty) powstajace] Zaklad wykorzystuje obea oraz

w procesie pozwala na ograniczenie zuzycia wlasna fryte powstajacy podezas

energii. Jednego z wariantow funkejonowania

Stosowanie stluczki z zewnatrz wymaga scislej pieca.

kontroli. Zalklad posiada procedury przyjecia i
kontroli sttuczki.

Stosowanie kottow odzysknicowych {odzysk Zgodne.

ciepla odpadowego) po piecach regeneracyjnych | W celu odzysku ciepla stosowany jest

i rekuperacyjnych. rekuperator.

Wstepne podgrzewanie wsadu cieplem Niezgodne.

odpadowym. Nie jest obecnie stosowane

5. Proponowane dzialania w [atach 2006 — 2016 majace na celu zapobieganie lub
ograniczanie emisji.

Zaklad planyje przeprowadzenie modernizac)i majgee] wplyw na ochrong powietrza.

Tab. nr 16 Planewane metody ograniczenia oddzialywania na Srodowisko

Zadanie Planowane Czas realizacji | Cel srodowiskowy
koszty
inwestycji
Linia Welny Szklanej
Zmniejszenie emisji drobnej Ok. 100 000 zt | Wdrozenie po Ograniczenie emisji
frakeji pylow ze strefy uzyskaniu pylow o ok. 10%.
formowania pazytywnych

wynikow z prob

IV. Monitorownie Srodowiska i kentrola eksploatacji instalacji

Produkcja welny mineralnej jest procesem stabilnym. Wszelkie odstgpstwa od
wymaganego rezimu warunkdw procesu w strefie spalania pieca mogga prowadzic do
zaburzen jakosci wyrobu, a w skrajnych wypadkach — do uszkodzenia urzadzen.

1. Monitoring efektywnoSci wykorzystania zasobow
Zuzycie wody dla zakladu oraz na potrzeby instalacji IPPC jest opomiarowane

licznikami. Odezyt z wodomierzy odbywa si¢ raz w miesigeu 1 prowadzony jest
gléwnie na potrzeby rozliczenia z dostawcea.




Monitoring gazu prowadzony jest w oparciu o program MacMat. Wspdlpracuje on
z licznikiem gazu, gromadzac dane oraz realizujac wizualizacje poboru gazu wraz
7 prezentacjg akiualnych wlasnosei fizycznych, takich jak temperatura i ci$nienie
gazul.

Monitoring energii elektrycznej prowadzony jest w oparciu o program ErcoNel,
ktéry wspolpracuje z licznikiem energii elekirycznej, gromadzac dane oraz realizujac
wizualizacje pobaru energii elektrycznej.

Bazujac na danych prezentowanych przez wymienione systemy realizowane jest
operacyjne sterowanie poborem gazu i energil elektryczne;.

Zuzycie tlenu monitorowne jest w oparciu o wskazanie licznika na zbiorniku
bedacego whasnoscia dostawcy tlenu. Odezyty prowadzone sg przez strong
sprzedajaca raz w miesigeu. Ponadto zuzycie tlenu kontrolowane jest podczas statego
monitoringu procesu produkeyjnego.

2. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji

Stan techniczny instalacji jest pod stalym nadzorem stuzb technicznych i systemu
_Maintenance”. W przypadku pieca szklarskiego przeglad prowadzony jest
kazdorazowo podczas tzw. oczystki. Funkcjonujacy w Zakladzie System
_Maintenance” dziata na zasadzie urzadzenia przypominajacego o potrzebie
dokonania przegladu, nie jest natomiast systemem kontrolujacym on-line stan
techniczny urzadzen.

Prawidlowos¢ przebiegu procesow technologicznych jest monitorowana na biezaco
systemami kontrolno-pomiarowymi. Monitoringowi podlega rowniez zuzycie
surowcow, a takze sama praca pieca. Dzigki systemowi kontrolno-pomiarowemu
poszezegolne stuzby technologiczne otrzymuja informacje o stanie przebiegu
procesow w instalacji oraz w zywicowni.

2.1. Surowcownia

- kontrola i wizualizacja stanéw napelnienia silosow, transportu tasmociggami,

- kontrola magazyndw surowcow i ich roztadunku,

- sterowanie procesem nawazania surowcow oraz ich mieszania.

2.2, Wanna

- pomiar i monitoring temperatur skiepienia i dna wanny,

- pomiar i regulacja cisnien w wannie, temperatury masy w czesci wyrobowej
wanny i kanale szkla, przeplywu gazu i tlenu do palnikéw, temperatury spalin oraz
wyplywu szkia,

2.3. Rozwldéknianie

- pomiar 1 regulacja ilosci lepiszcza,

_ sterowanie procesem rozwlokniania: pomiar i regulacja temperatury, cisnienia
i ilosci gazu oraz powietrza, a takze predkosei obrotowej spinera.

2.4, Formowanie

- pomiar i regulacja predkosci obrotowe] bgbnow oraz wentylatordw formowania.
2.5. Komora polimeryzacyjna

- pomiar i regulacja temperatur i cisnienia w strefach oraz predkosei obrotowej
w komorze.
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3. Moniforing emisji

3.1. Instalacja do wytwarzania welny szklane] wyposazona jest w  krociec
pormarowy, wykonany 1 zainstalowany zgodnie z PN-Z-04030-7/1994 na emitorze
zbiorczym nr 4.

7 uwagl na potrzeby ewidencii 1 kontroli wielkosci emisji, przy jednoczesnym
uwzglednieniu wynikdow analizy stopnia oddzialywania konkretnych zrodel na
srodowisko, a takze wnioskow z oceny spelnienia wymogow najlepszych dostepnych
technik nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary emisji dla substancji o najwiekszym
udziale w ogolnym ladunku emisji odprowadzane] z instalacji, a zarazem
stosunkowo znaczacym wplywie na stan jakosci powietrza (wigkszym niz 10 %
ustalonych przepisami norm jakosci powietrza, dla ktérych w ninigjszej decyzji
okreslono propozycje emisji dopuszezalnej), z wykorzystaniem obowigzujacych
metodyk referencyjnych, z czestotliwoscig raz na 2 lata w zakresie opisanym
ponizej:

Zridlo emisji Nr emitora Substancja
Piec szklarski lacznie z produkcejq Emitor ni 4 NOs, CO, HCI, fenol,
welny szklane|: formiernia, komora formaldehyd, amoniak
polimeryzacji, sekcja chlodzenia

Ponadto, zgodnie z art. 287 ustawy Prawo ochrony srodowiska nalezy
ewidencjonowaé wielko$¢ emisji substancyi gazowych i pylowych emitowanych
przez Zaklad.

3.2. Wielko$¢ emisji odpadow bedzie monitorowana poprzez prowadzenie
jakodciowej i ilosciowej ewidencji wszystkich wytwarzanych odpadow, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami. W oparciu o art. 37 ustawy o odpadach nalezy
wykonywaé roczne sprawozdania o rodzajach i ilosci odpadéw oraz sposobach
gospodarowania nimi.

3.3. Monitoring emisji halasu do s§rodowiska nalezy prowadzic¢ zgodnie z przepisami
wykonawczymi do ustawy Prawo ochrony srodowiska. Pomiary halasu powinny by¢
wykonywane przy maksymalnym obcigzeniu instalacji, w porze dziennej 1 nocnej.

V. Zapobieganie oddzialywaniu fransgranicznemu

Z uwagi na lokalizacje Zakladu, wielkosé¢ instalacji TPPC 1 parametry emisji, nie
wystgpuje transgraniczne przemieszezanie si¢ zanieczyszezen w srodowisku.

V1. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajgeyeh od normalnych

Zaklocenia w pracy instalacji mogg wynikaé z przyczyn technologicznych, takich jak
rozruch, remonty, czy wylaczenie instalacji oraz w sytuacjach awaryjnych.
Zatrzymanie, a nastegpnic rozruch pieca do produkecji szkla zwigzane sa
z przeprowadzanymi cyklicznie remontami gtéwnymi, wykonywanymi $rednio co 6
— 8 lat. w zaleznosci od aktualnego stanu technicznego pieca (wymiana calosc
materialow ogniotrwalych wngtrza pieca).
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Zatrzymanie procesu produkeyjnego w instalacji welny szklanej wigze sig
z koniecznoscia zachowania w piecu oraz kanale szkla odpowiedniej temperatury,
warunkujgcej wlasciwa konsystencje znajdujacege si¢ w nich roztopionego szkla.
W tym celu konieczne jest dalsze spalanie gazu (bez podawania surowcow
wsadowych) oraz podgrzewanie elektryczne lejkow wyplywowych. Wystepuje
wtedy zmniejszona niz przy normalnym procesie produkeyjnym emisja do atmosfery
(wprowadzane sa zwiazki o rodzajach i ilosciach wynikajgcych jedynie ze spalanego
gazu). Analogiczna sytuacja wyslepuje po zatrzymaniu procesu rozruchu pieca,
kiedy nastepuje spalanie samego gazu, celem wytworzenia odpowiednie]
temperatury przed rozpoczeciem wiadciwego procesu wytopu. Stluczka powstala
podezas zatrzymania instalacji (planowego i ewentualnie awaryjnego) jest w catosci
zawracana do produkcji.

V1. Sposoby zapobiegania wystgpowaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie awarii przemyslowej

1. Techniczne i organizacyjne sposoby zapobiegania wystgpowaniu awarii

- Automatyzacja procesu produkeyjnego.

- Objecie stalym nadzorem wszystkich miejsc zagrozonych wystapieniem awarii
przemystowe;].

- Utrzymywanie w sprawnodci systeméw monitoringowych, ktére w sposob
bezposredni informujg o zagrozeniach.

- Wykonywanie przegladow stanowisk pracy i instalacji, ktore pozwalajg
prowadzi¢ skuteczng profilaktyke remontowa.

- Wykonywanie przegladow urzadzen podlegajacych nadzorowi Urzedu Dozoru
Technicznego.

- Stosowanie procedur bezpieczernistwa nierozerwalnie zwiazanych z czynnosciami
technologicznymi, wykonywanymi przez pracownikow 1 $cisle okreslonych
w instrukejach stanowiskowych i technologicznych.

- Ciagle szkolenia pracownikéw bezposredniej obstugi stanowisk pracy w zakresie
bhp, bezpieczenstwa pozarowego, stosowanych technologii oraz obowigzujacych
instrukeji postepowan na wypadek pozaru oraz innych miejscowych zagrozen.

2. Postgpowanie w sytuacji wystgpienia awarii przemyslowej

W celu ograniczenia skutkdw awarii nalezy podja¢ natychmiastows akcjg ratunkows
7z wykorzystaniem posiadanego sprzetu oraz w oparciu o ustalone procedury.

W kazdej sytuacji awaryjnej mogacej stworzy¢ zagrozenie dla Srodowiska nalezy
bezzwlocznie  powiadomi¢  wlasciwy organ Panstwowej Strazy Pozarnej
i Wojewodzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz przekazaé
tym organom informacje o okolicznosciach awarii, niebezpiecznych substancjach
zwigzanych z awaria, podjetych dzialaniach ratunkowych, a takze aktualizowac
powyzsze informacje odpowiednio do zmiany sytuacji.

VIII. Zobowiazuje si¢ ,,SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA”™ Sp. z o.0.
w Gliwicach do:

1. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu $rodowiska i kontroli
eksploatacji instalacji wymienionych w punkcie IV decyzji.

Wykonania przegladu ekologicznego instalacjii w przypadku wprowadzenia
istotne] zmiany w najlepszych dostgpnych technikach, pozwalajace] na znaczne

o
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zmniejszenie wielkosei emisji bez powodowania nadmiemnych kosztow lub
w przypadku potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do zmian przepisow
o ochronie $rodowiska.

Przedlozenia informacji Prezydentowi Miasta Gliwice o planowanych istotnych
zmianach w instalacji objetej niniejszym pozwoleniem, a takze polegajacych na
zmianie sposobu jej funkcjonowania.

ad

IX. Zamknigcie instalacji

W przypadku zakonczenia dzialalnosel, wszystkie obiektly i urzadzenia instalacji
powinny byé¢ zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi z przepisdéw
prawa budowlanego. Teren po zakonczeniu likwidacji nalezy zagospodarowaé wg
ustalen dokonanych z organem samorzadowym.

W szczegolnosci nalezy sporzadzi¢ projekt likwidacji obiektow 1 urzadzen.
uwzgledniajacy (oprécz wymagan budowlanych i BHP) wymagania ochrony
$rodowiska.

Projekt rozbidrki powinien rdéwniez uwzglednia¢ rewitalizacje terenu po
zlikwidowaniu instalacji.

X. Termin wazno$ci pozwolenia: 01.01.2007 r, — 31.12.2016 r.

XI. Analiza wydanego pozwolenia bedzie przeprowadzona przed uplywem
5 lat od daty jego wydania.

UZASADNIENIE

_SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA™ Sp. z o.0. z siedziba w Gliwicach.
przy ul. Okreznej 16, wystapila z wnioskiem z dnia 26.06.2006 r., uzupelnionym
dnia 12.07.2006 r. o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkeji
welny szklanej nalezacej do wnioskodawcy.

Zgodnie z pkt 3 ust. 4 zalacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
26 lipca 2002 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowac znaczne
zanieczyszcezenie poszezegblnych elementéw przyrodniczych albo srodowiska jako
calosei (Dz.U. Nr 122, poz. 1055) przedmiotowa instalacja zostala zakwalifikowana
do instalacji ..do produkeji szkla, w tym wlokna szklanego. o zdolnosci produkeyjnej
ponad 20 ton wytopu na dobeg”.

Wstepna analiza wniosku wykazala, ze instalacja nalezy do wymienionych w § 3 ust.
1 pkt 24 rozporzadzenia Rady Ministrow z dnia 9 listopada 2004 r. w sprawie
okreslenia rodzajow przedsiewzig¢ mogacych znaczaco oddzialywac na $rodowisko
oraz szezegolowych uwarunkowan zwigzanych z kwalifikowaniem przedsiewzigeia
do sporzadzenia raportu o oddzialywaniu na srodowisko (Dz. U. Nr 257, poz. 2573
z pézn. zm.), tj. do instalacji do produkcji wiokien mineralnych™ Wobec
powyzszego, zgodnie z art. 3 pki 35, art. 183 i art. 378 ustawy Prawo ochrony
srodowiska. organem wlasciwym do wydania pozwolenia jest Prezydent Miasta
Gliwice.

(8}
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Przedstawiony wniosek spelnial wymagania formalne okreslone w artykule 208
ustawy Prawo ochrony s$rodowiska, co pozwolilo na wszczecie postgpowania
administracyjnego — zawiadomienie z dnia 03.08.2006 r.. znak SR-76270/1/06.
Wniosek wraz z kopia dowodu uiszczenia oplaty rejestracyjnej zostal przeslany
Ministrowi Srodowiska przy pi$mie z dnia 13.07.2006 t., znak SR-76270/1/06.
Informacja o wpisaniu wniosku do publicznie dostepnego wykazu podana zostala do
publicznej wiadomosci poprzez zamieszczenie jej na tablicy ogloszen w holu
glownym Urzedu Miejskiego w Gliwicach oraz na stronie internetowej w dniach od
03.08.2006 r. do 25.08.2006 r. pod adresem: Attp://www.um.glivice. pl.

W powyzszym terminie nie zostaly wniesione do sprawy zadne uwagi i wnioski.

W wyniku ustalenn poczynionych w trakeie ogledzin instalacji przeprowadzonych
w dniu 03.08.06 r. wnioskodawca uzupelnit dokumentacje w dniu 11.09.2006 r.,
ktora nastepnie aktualizowat w toku rozpatrywania wniosku.

Uzupelniajace informacje niezbedne w prowadzonym postgpowaniu wyjasniajagcym
dostarczone zostaty w formie drukowanej oraz zapisu elektronicznego.

7 przedlozone] dokumentacji wynika, ze instalacja uruchomiona zostala w 1999 r.,
a w kolejnych latach przeprowadzono jej modernizacje, ktéra wplyngla na
ograniczenie zuzycia energii oraz wody, a takze obnizenie emisji. Planowane
dzialania na najblizsze lata zakladajgq dalsza modernizacjg instalacji (przewidywane
naklady - tabela nrl6).

Ustalone w punkeie 11.2. decyzji dopuszczalne ilosci: pyhi, pylu zawieszonego ,
dwutlenku siarki. dwutlenku azotu, tlenku wegla, siarkowodoru, fenolu,
formaldehydu, amoniaku, chlorowodoru, dozwolone do wprowadzania do powietrza.
okreslone zostaly na poziomie wnioskowanym przez ,.SAINT-GOBAIN ISOVER
POLSKA™ Sp. z 0.0. w Gliwicach.

Poziom ten, przy zachowaniu parametréow miejsc wprowadzania substancji do
powietrza okre$lonych w w/w punkcie niniejszej decyzji, zapewnia dotrzymanie
standardow jakosci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
7z dnia 6 czerwea 2002 r. w sprawie dopuszezalnych poziomdw niektérych substancji
w powietrzu oraz marginesdéw tolerancji dla dopuszczalnych pozioméw niektorych
substancji {(Dz.U. Nr 87 poz.796) oraz w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 3 grudnia 2002 r. w sprawie wartosci odniesienia dla niektorych substancj:
w powietrzu (Dz.U. Nr 1/03,poz.12).

Ponadto z terenu Zakladu emitowane sa nastepujace substancje: weglowodory
alifatyczne 1 aromatyczne fluor, zelazo, tytan, kobalt, nikiel, chrom, miedz, mangan,
oldw, antymon, cyna, selen. wanad, arsen.

Zrodia energetyczne, w ktérych spalany jest gaz ziemny i olej napgdowy majg laczng
moc cieplna ponize] 15 MW, przy czym nominalna moc cieplna wprowadzana
w oleju napedowym nie przekracza 10 MW - nie wymagaja zatem pozwolenia na
wprowadzanie gazdw i pytéw do powietrza.

W pkt 11.3 decyzji uwzgledniono odpady wytwarzane w zwiazku z eksploatacjy
instalacji oraz z techniczna obstugg procesu produkeyjnego. Odpady powstajace
w wyniku utrzymania calego Zakladu zostaly ujgte w pozwoleniu zintegrowanym
wydanym przez Prezydenta Miasta Gliwice dla instalacji do produkeji welny skalnej
zlokalizowane] na terenie Zakiadu.

W $wietle przepisdw ustawy o odpadach wytwoérca odpadéow prowadzacy
jednoczesnie dzialalnosé w zakresie odzysku odpaddw jest zwolniony z uzyskania
zezwolenia na prowadzenie tej dzialalnosci. jezeli posiada pozwolenie na
wytwarzanie odpaddw. Organ wiasciwy do wydania pozwolenia na wytwarzanie
odpadow uwzglednia rowniez wymagania przewidziane dla zezwolenia na
prowadzenie dzialalnosei w zakresie odzysku odpadéw. Uwzgledniajac powyzsze
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w punkeie 3.4, niniejszej decyzji okreslono warunki odnoszgce sie do odzysku

odpadow.

Podcezas eksploatacji instalacji prowadzony bedzie monitoring technologiczny

i srodowiska zgodnie z pkt 1V decyzji.

W pkt VIII w oparciu o art. 151 1 art. 188 ust.2 pkt 6 ustawy Prawo ochrony

srodowiska, natozono dodatkowe obowiazki. za ktorymi przemawiajq szezegdlne

wzgledy ochrony srodowiska.

Termin waznosci decyzji ustalony zostat zgodnie z wnioskiem strony na 10 [at.
Zgodnie z art. 211 wust. 3a ustawy Prawo ochrony Srodowiska,

postanowieniem =z dnia 18.12.2006 1. znak In.PZ/105/3857/2006/g Slaski

Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Katowicach uzgodnil projekt

niniejszego pozwolenia.

Przyjete w . SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA”™ Sp. z o.0. w Gliwicach
rozwigzania umozliwiaja prowadzenie procesu technologicznego przy dotrzymaniu
standardow emisyjnych i standardow jakosci srodowiska wymaganych przepisami
ustawy Prawo ochrony sSrodowiska. Analizujac rozwiazania techniczne,
technologiczne 1 organizacyjne stosowane przez prowadzacego przedmiotowa
instalacje uznano. ze spelniaja one wymagania najlepszej dostepnej techniki. Tym
samym prowadzacy instalacje wykazal, ze zapewnia wypelnienie podsiawowych
zobowigzan okreslonych w obowigzujacych przepisach warunkujacych mozliwosc
prowadzenia dzialalnosci przemyslowe] w instalacji i uzyskania na jej prowadzenie
pozwolenia zintegrowanego.

Majac powyzsze na uwadze orzekam jak w sentenci.
Pouczenie

Pozwolente moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania
w przypadkach, gdy eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem
warunkow pozwolenia, badz bedzie to wynikaé z koniecznosci dostosowania
eksploatacji instalacji do zmian w przepisach ochrony srodowiska.
Zgodnie z art. 182 ustawy Prawo ochrony Srodowiska pozwolente zintegrowane
zwalnia prowadzacego instalacje z obowigzku posiadania pozwolen sektorowych.

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie prawo wniesienia odwolania do Samorzadowego
Kolegium Odwolawczego w Katowicach za moim posrednictwem, w terminie 14 dni
od daty jej dostarczenia (art. 127 § 1 1 2. art. 129 § 112 Kpa).

Przed uplywem terminu wniesienia odwolania decyzja nie ulega wykonaniu,
a wniesienie odwolania wstrzymuje jej wykonanie (art. 130 § 112 Kpa).

Uiszezono oplate skarbowq od udzielonego pozwolenia w kwocie 2.000.00 =1 (slownie: dwa
rysicee zlonel 00/100).

Podstavwa pravena: art. 1 ust, I pkt Id, art. 9 oraz ust. 38, pki.] czesei IV zalqeznika do
ustanrey = dnia 9 wrzesnia 2000 r. (tekst jedn. z 2004 r. Dz. U Nir 253, poz. 2332 z poz. zm.)
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Otrzymuia:

1.

“SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. z0.0. 2804~ H6H5654%
44-100 Gliwice, ul. Okrezna 16

Slaski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska 2006 - &6 L84y
40-042 Katowice, ul. Wita Stwosza 31

Minister Srodowiska  Zo0@ - 6BGL4

00-922 Warszawa, ul. Wawelska 52/54

Slaski Urzad Wojewodzki 250G — ¢35 UGy

40-032 Katowice, ul. Jagiellonska 25

Urzad Marszalkowski Wojewodztwa Slaskiego 2006 ~ G35 LGy
40-037 Katowice, ul. Ligonia 46

Tablica ogloszen — hol U.M. Gliwice, ul. Zwycigstwa 21 2000 - @%7,{23@‘3:\2
INTERNET - http:/Awwyw.um.eliwice.pl

Wydzial Srodowiska — aa.
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