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Prezydent Miasta Gliwice

SR-76270/12/07 Gliwice, dnia 11.03.2008 r.

DECYZJA Nr SR - 186/2008

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwea 1960r. Kodeks
postepowania administracyjnego (tekst jednolity Dz. U. Nr98 z 2000 I., poz.
1071 z p6zn. zm.) oraz art. 215 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (tekst jednolity z dnia 23 stycznia 2008 r.. Dz. U. Nr 25, poz. 150),
dzialajac na wniosek ,SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. zo.0.,
z siedziba w Gliwicach przy ul. Okreznej 16

postanawiam

zmienic¢ za zgodg strony decyzje wydang przez Prezydenta Miasta Gliwice Nr SR-
785/2006, z dnia 27 grudnia 2006 r., zmieniong decyzjg Nr SR-240/2007 7z dnia
27 marca 2007 r. w sprawie pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do
produkcji welny szklanej, zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Okreznej 16
poprzez wykreslenie dotychczasowej tresci i nadanie jej nastgpujacego brzmienia;

UDZIELAM

»SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. z 0.0. w Gliwicach

pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji welny szklane;j,
zlokalizowanej w Gliwicach przy ul. Okreznej 16

1. Rodzaj i parametry eksploatacyjne instalacji
1. Rodzaj prowadzonej dzialainoéci

Przedmiotem pozwolenia jest instalacja do produkeji szkla, w tym widkna
szklanego o zdolnosci produkcyinej ponad 20 ton wytopu na dobe, ktérej
gléwnymi elementami sg piec szklarski oraz dwie linie welny szklanej.
Pozwolenie  obejmuje  réwniez  instalacje technologicznie  powiazane
z przedmiotows instalacjg, a takze instalacje pomocnicze dla funkcjonowania
instalacji podstawowej, tj.:

- instalacje przygotowania lepiszcza (zywicownia),

- instalacje wody przemyslowej (obiegi wodne wraz ze Stacjami uzdatniania
wody),

ktorych eksploatacja moze spowodowaé emisje i wspolne wraz z instalacja do
produkeji welny szklanej oddziatywanie na $rodowisko.

Giownymi produktami instalacji do produkcji welny szklanej wytwarzanymi na
istniejgcej linii nr 1 sa materialy izolacyjne ISOVER w postaci mat oraz plyt
z welny szklanej, a takze mat i ptyt z welny szklanej z pokryciem aluminiowym,
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papierowo-aluminiowym, welonem szklanym lub widkning. Bedaca w trakcie
budowy druga linia welny szklane pozwoli na poszerzenie asortymentu, .M.
o produkty zaburzone, o zwickszone] wytrzymatosci mechanicznej, ktdre
w zaleznodei od wytwarzanego asortymentu produkowane beda w formie mat
i ptyt bez oktadzin, z okladzinami jedno- i dwustronnymi lub jako potfabrykat do
produkcji ptyt ECOPHON, do sufitéw podwieszanych. Wytwarzane w oparciu
o technologie  TEL  produkty termoizolacyjne  znajduja  zastosowanie
w budownictwie i przemysle.

Pétproduktami linii welny szklanej sa écinki welny szklanej, powstale na etapie
ciecia mat, wykorzystywane dalej w Zaktadzie do produkcji granulatu z wehy
szklanej.

2. Charakterystyka instalacji i stosowanych technologii

Welng szklang otrzymuje sig w wyniku stopienia piasku kwarcowego,
stluczki szklanej 1 innych surowcdw z wykorzystaniem pieca rekuperacyjnego,
opalanego mieszankg tlenowo-gazowg. Stopiona masa szklana poprzez kanaf
szkla plynnego 1 dysze wiryskujace kierowana jest do pierscieni
rozwidkniajacych, gdzie pod wptywem sity odérodkowej tworzone s widkna
czklane. Na wiékna natryskiwany jest wodny roztwor zywicy fenolowo-
formaldehydowej, a nastgpnie widkna zasysane sg na urzadzenia formujace
kobierzec. Ze strefy formowania Kobierca mata trafia  do komory
polimeryzacyjnej. Utwardzony produkt zostaje cigty wzdiuznie strumieniem wody
i po ochtodzeniu moze by¢ powlekany oraz cigty poprzecznie na odcinki
o odpowiedniej diugosci. Ostatnim etapem produkciji jest rolowanie, pakowanie,
sztaplowanie i magazynowanie gotowego produktu.

Zastosowana w Zaktadzie technologia TEL jest jedna z najnowoczesniejszych
w tej branzy, a charakteryzuje sig tym, Ze jest energooszezedna 1 skupiona na
doskonatym rozwidknianiu szkta na dhugie, migkkie widkna.

Wszystkie etapy produkcji welny szklanej objete sg kontrolg komputerowa.
Produkcja welny szklanej ma charakter ciagly, piec szklarski pracuje
nieprzerwanie (z wyjatkiem drobnych napraw) przez 6 — 8 lat, a nastgpnie jest
przebudowywany. Ostatnia przebudowa pieca miala miejsce w 2006 1., w wyniku
kiérej zwickszona zostata jego powierzchnia topienia do 55 m’, a tym samym
zdolno$é produkcyjna do 206 Mg szkla/dobe.

Zaktadana wielko$é produkcji po rozbudowie wyniesie W 2008 r. ok. 55400 Mg,
aw 2017 r. ok. 66000 Mg.

2.1. Instalacja do produkeji welny szklanej

Instalacja do produkcji welny szklane; uruchomiona zostata w 1999 r.

Do chwili obecnej kilkakrotnie przeprowadzono jej modernizacje, a mianowicie:

- 2002 1. — wymiana urzgdzen rozwidkniajacych na inny typ, zabudowa
urzadzenia do prekompresji oraz montaz pity tagmowej (grubosciowki) dla
potrzeb osiagnigcia lepszej jakosci produktu,

. 2004 r. - zastosowanie nowych palnikéw w piecu w celu zmniejszenia znzycia
energii oraz zainstalowanie dodatkowego zbiornika stluczki szklanej dla
potrzeb zwigkszenia udziatu sthuczki we wsadzie i obnizenia zuzycia energii,

2005 r. - uszezelnienie komory polimeryzacyjnej w celu poprawy warunkow
srodowiska pracy oraz zmodernizowanie ukladu zamknietego wody procesowe]
dla wzrostu efektywnosci oczyszczania wody 1 odwodnienia wldkien,
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- 2006 1. — remont pieca szklarskiego,
- 2007 r. - 2008 r. — budowa drugiej linii welny szklanej.

2.1.1. Surowcownia wraz z przygotowaniem wsadu (czgs¢ wspdlna dla obu linii)

Surowce dostarczane do  Zakladu transportem  samochodowym
roztadowywane sq za pomocg systemu rozladunku prieumatycznegoe lub
mechanicznego. Surowce sypkie magazynowane sq w zamknigtych zbiornikach-
silosach, jedynie stluczka szklana magazynowana jest w sposéb spryzmowany na
utwardzonym placu o powierzchni 1250 m? skad przemieszczana jest do
zbiornikow-siloséw. Surowce systermem przenosnikéw tasmowych oraz wag
kierowane sq w odpowiedniej ilosci do tzw. miksera, w ktérym nastgpuje wstepne
zmieszanie wsadu. Nastepnie wsad uzupetniany jest réznymi gatunkami sthuczki
szklanej. Gotowy zestaw surowcow kierowany jest do dwéch zbiomikéw o
pojemnosei 15 m? kazdy, ktére stuzg do magazynowania zapasu dobowego dla
pieca szklarskiego.

Surowcami do produkcji welny szklanej sa: piasek, soda, skalen lub nefelin jako
zamiennik, maczka wapienna, maczka dolomitowa, boraks, dwutlenek manganu,
sttuczka szklana wiasna, sttuczka szklana zewnglrzna oraz lepiszcze.

2.1.2. Piec szklarski wraz z kanatami szkla {czes¢ wspdlna dla obu linii)

Przygotowany wsad, ze zbiormikdéw dobowych, kierowany jest do pieca za
pomocy dozatora, Masa szklana podgrzewana jest za pomoca 8 palnikéw gazowo-
tlenowych do temperatury ok. 1200-1500°C. Dla zapewnienia cyrkulacji masy
szklanej w piecu, od dohu pieca podawane jest powietrze do dysz barbotazowych.
Do chiodzenia urzadzenn pomocniczych zamontowanych na piecu lub 7z nim
zwigzanych stosuje sie wodg chlodzacy z obiegu zamknietego.

Spaliny z pieca zawierajace giéwnie produkty spalania oraz produkty reakeji
chemicznych zachodzacych w piecu, przed wprowadzeniem do atmosfery, sg
schladzane i odpylane w elektrofiltrze suchym. Schiodzenie spalin przebiega
dwuetapowo. W pierwszym etapie spaliny z pieca ochadzaja si¢ w rekuperatorze,
oddajac cieplo do przeplywajacego w przeciwpradzie powietrza, ktére na wylocie
osigga temperature ok. 600 - 750°C. Gorace powietrze odzyskiwane jest do
ogrzania komory polimeryzacji. W drugim etapie spaliny przechodzg przez strefe
schiadzania, w ktérej sg laczone ze swiezym powietrzem i w rezultacie
schlodzone do temp. ok. 400°C trafiaja do elektrofiltra.  Wychlodzone
1 oczyszczone z pyléw spaliny kierowane sq do komina zbiorczego.

Plynne szklo wyplywa z pieca, przez gardziel do kanatu szikla Kanal szkta
podzielony jest na dwie czgdei. Pierwsza czedé zasila 1stniejgeq linig nr 1, a druga
czg$c bedzie zasilata linie nr 2. Szklo, po ustabilizowaniu temperatury przy
pomocy grzalek elektrycznych, przeplywa do szesciu lejow wyplywowyeh linii
nr 1 oraz czterech linii nr 2. Poprzez zmiane temperatury leja wyplywowego ulega
zmianie lepkos¢ szkia, a tym samym predkosé jego wyptywu. W zwigzku z rézna
iloscig lejéw na obu liniach, linie te posiadaja rézng wydajnosé.



2.1.3. Rozwldknianie

Pod kazdym z lejéw znajduje sig maszyna rozwl6kniajaca, Struga szkla
wpada do maszyny gdzie poprzez kosz wptywa do pierscienia rozwldkniajacego,
obracajacego si¢ z predkoscia ok. 2200 obr./min. Sita odérodkowg szkio
przettaczane jest przez szereg otwordw tworzac wstepne wiokna szklane.
W strefie tej wylworzone widkna pokrywa sie roztworem lepiszcza, wody
i emulsji olejowej.

2.1.4. Formowanie kobierca

Wytworzone W maszynie rozwldkniajacej wickna szklane, spryskane
roztworem lepiszcza osadzajg si¢:
Linianr1
- w strefie formowania niskocinieniowego na dwdch zespotach formujacych
kobierzec. Kazdy z zespoldw skiada sie z dwdch bebnéw z blachy perforowane;,
obracajacych si¢ przeciwbieznie. 7 ich wnetrza odsysane jest powietrze cO
sprawia, ze wiokna zasysane na powierzchnig bebnéw, po przejsciu pomigdzy
nimi, formuja kobierzec. Linia posiada dwie strefy formowania pracujace
réwnolegle. Wewngtrzne powierzchnie bebnéw sq w sposob ciggly przemywane
wodg i czyszczone. Woda do mycia bebnéw formujacych pochodzi z ukiadu
zamknietego wody. Odsysane z bebnow powietrze jest przemywane w komorach
natryskowych, a nastgpnie po odseparowaniun  kropel W separatorach
odprowadzone poprzez komin do atmosfery.
Linia nr 2
- w strefic formowania, ktdra stanowi tradycyjna komora osadcza. Komora
wyposazona jest w perforowany przenosnik, na powierzchni¢ ktdrego zasysane
bedzie powietrze z widknami szklanymi oraz spalinami. Zassane na przenosniku
widkna formuja kobierzec welny szklane] natomiast gazy przekazywane sg do
oczyszczania: najpierw kurtynami wodnymi, a nastgpnie po odseparowaniu kropel
wody w separatorach poprzez kolejne kurtyny wodne do mokrego elektrofiltra.
Oczyszczone gazy odprowadzane s poprzez komin do $rodowiska.
Uformowany kobierzec z komory formowania podawany jest na dwustopniowe
urzadzenic zaburzajace, ktdrego zadaniem jest zmiana orientacji wiokien w celu
uzyskania pozadanych whasciwosci fizycznych 1 mechanicznych produkiu.

2.1.5. Komora polimeryzacyjna

Ze strefy formowania kobierzec podawany jest przenosnikami do komory
polimeryzacyjnej, gdzie wprowadzany jest pomigdzy dwa lamelowe przenosniki
i ogrzany goracymi spalinami przechodzacymi przez kobierzec. Kazda linia
posiada oddzieing komore. Przez regulacie odlegtosci migdzy przenoénikami
uzyskuje si¢ wymagang grubosc kobierca, ktéra mozna zmieniaé w granicach od
25 do 350 mm. W temperaturze ok 200°C zywica ulega polimeryzacii, dzieki
czemu produkt uzyskuje wymagane parametry. Przed komora polimeryzacyjng
podawany jest welon z wetny szklanej w przypadku produkeji produktow
powlekanych jednostronnie welonem.



Linianr 1

Komora polimeryzacyjna podzielona jest na 6 stref, kazda z nich Wyposazona jest
w wentylator i palnik gazowy dla uzyskania wymaganej temperatury. Palniki gazu
zasilane sg goracym powietrzem uzyskanym w procesie chlodzenia spalin z pieca
szklarskiego. Spaliny z komory polimeryzacyjnej sa oczyszczane w dwéeh
szeregowo usytuowanych systemach mokrego oczyszezania z zastosowaniem
zwezki wodnej Venturii, przy vzyciu wody procesowej 1 po odseparowaniu kropel
w cyklonie separujacym odprowadzone popizez komin do atmosfery. Odcieki
z komory polimeryzacyjnej, zamknieé barometrycznych skruberéw oraz
odkraplaczy po oczyszczeniu mechanicznym na sitach obrotowych (w tzw. stacji
uzdatniania wody procesowej) zawracane sg do procesu i wykorzystywane do
rozcienczania lepiszeza (przed natryskiem na widkna).

Linianr 2

Komora polimeryzacyjna podzielona jest na 5 stref, kazda z nich wyposazona jest
w wentylator i palnik gazowy dla uzyskania wymagane; temperatury. Palniki gazu
moga by¢ zasilane gorgcym powietrzem uzyskanym w procesie chtodzenia spalin
z pieca szklarskiego. Spaliny z komory polimeryzacyjnej sa oczyszczane w dwach
etapach. Najpierw na mokro z zastosowaniem pionowego systemu GEA Venturii
oraz odseparowania kropel wody w cyklonie separujacym. Do zraszania stosuje
si¢ wodg procesowa. Sg dwa cyklony separujace. Po cyklonach spaliny kierowane
sg do mokrego elektrofiltra, a nastepnie poprzez komin do atmosfery.

Odcieki z komory polimeryzacyjnej, zamknied barometrycznych skruberéw oraz
odkraplaczy po oczyszczeniu mechanicznym na sitach obrotowych (w tzw. stacji
uzdatniania wody procesowej) zawracane sg do procesu i wykorzystywane do
rozcienczania lepiszeza (przed natryskiem na widkna).

2.1.6. Cigcie wzdluzne, komora chlodzenia, powlekanie, cigcie poprzeczne

Linianr 1 .

Utwardzony o ustalonej grubosci produkt po wyjsciu z  komory
polimeryzacyjnej zostaje poddany kontroli w izotopowym miemiku gestodci,
gdzie przy wykorzystaniu promieniowania gamma przeprowadzona jest kontrola
rozkiadu widkien w produkcie. Po przejsciu przez bramke kontroing produkt
zostaje cigty wzdluznie strumieniem wody w celn uzyskania odpowiedniej
szerokosci produktu, a zewnetrzne krawedzie sa odrzucane, mielone i transportern
pneumatycznym zawracane do procesu. System cigcia wodnego pozwala na
uzyskanie duzej precyzji oraz eliminuje pylenie. Woda odpadowa ze strefy ciecia
przesytana jest do stacji uzdatniania wody procesowej 1 po oczyszezeniu
mechanicznym zawracana do procesu. Produkt przyciety w pasy o odpowiednie]
szerokosci przechodzi przez strefe chlodzenia (mata po komorze polimeryzacyinej
ma temperatur¢ okoto 200°C i zawiera cieple gazy). Otaczajace powiclrze jest
zasysane 1 przepuszezane przez produkt w celu jego schtodzenia. W zaleznosei od
aktualnego asortymentu produkeji wyréb moze byé powlekany papierem, folig
aluminiowa lub widkning. Proces powlekania prowadzony jest za pomocy tzw.
gorqcego walca, gdzie material powlekajacy zostaje podgrzany, spoiwo (klej na
bazie polietylenu) zostaje zaktywowane i przez docisk naniesione na produkt
bazowy, ktéry poddany jest cieciu poprzecznemu na gilotynie, na odcinki
o odpowiedniej diugodci. Zanieczyszczone powietrze ze strety chlodzenia oraz
powlekania jest oczyszczane przez zraszanie woda procesowa z zastosowaniem
zwezki Venturi oraz odseparowanie kropel wody w cyklonie separujgcym.



wzgledem widkien mineralnych) oraz roztwdr siarczanu amonu (katalizator
przyspieszajacy polimeryzacje lepiszcza w pierwszym etapie produkcji welny
mineralnej). Osobna instalacje stanowi zespét zbiomikow z emulsja olejowq
stezong oraz rozcieficzong. Z Zywicowni za pomoca oddzielnych kolektorow
i pomp przesyla si¢ roztwér lepiszcza oraz roztwor emulsji olejowej na linie
produkcyjna.

Do przygotowania lepiszcza uzywana jest woda pitna pobierana z sieci
wodociggowej. Woda stosowana jest réwniez do czyszczenia zhiomikow
i pomieszczen (woda ta w dalszej kolejnosci trafia do obiegu wody procesowe]
linii wetny szklanej).

2.2.2.2. Uklad chlodzenia zbiornikow

W zywicowni wymagaja chiodzenia zbiomiki z zywicg fenolowo-
formaldehydowa i agregat wody lodowej. Chiodzenie zbiomikéw z zywicg
odbywa sie w ukladzie glikol-freon. Stosowany jest tu plyn chtodniczy
zawierajacy glikol propylenowy i dodatki modyfikujgce (ilo$¢ pracujaca
w urzadzeniu — ok. 4 m’) oraz freon R-22 begdacy substancjg kontrolowana (ilos¢
pracujaca w urzadzeniu klimatyzacyjnym —3.4 kg). W agregacie wody lodowej
stosowany jest réwniez freon R-22 w ilodei 22 kg.

2.3. Parametry techniczne i eksploatacyjne instalacji

Tab. nr 1: Charakterystyka techniczna urzadzen

Instalacja welny szklanej
Wydajnosé instalacji: zdolnosé produkeyjna projektowana: 206 Mg szkla/dobe.
Zdolnosé¢ produkeyjna aktualnie mozliwa do osiagnigcia: ok. 140 Mg szkia /dobe.

I, jobszar zbiorniki magazynowe | zbiorniki stalowe o pojemnosci 6x250 m’; 2x120

surowcowni | surowedw sypkich m’; 3x3 m'; 1x75 m’; [x25m’; 2x15m’

2. ukiad wazenia, 7 zbiornikéw wagowych o pojemnosci do 1,5 m’,
transportu i mieszania i przenosniki pneumatyczne, tasmowe, srubowe,
surowca mikser

3. | obszar pieca | piec szklarski powierzchnia pieca 55 m*, wydajnogé

max. 206 Mg topionego szkla/dobe

4, uktad chlodzenia pieca | chitodzenie woda obiegowa; przeptyw nominalny
i urzadzen dla obydwu obiegéw wynosi 563 m'/h
pomaocniczych

5. ukdad odzysku ciepfa | przeptyw powietrza wynosi 7500 Nm'/h, z czego
oraz chtodzenia spalin | ok. 2000 m’ trafia do komory polimeryzacyjnej

liniinr 1

6. uklad oczyszczania elektrofiltr typ EWK TEW 703053109

spalin - elektrofiltr o skutecznosci ok. 98%%




7. | obszar maszyna rozwi6knianie stopionego szkla, 6 dyskow
formowania | rozwidkniajaca, obracajgcych sie z predkoscia 2200 obr./min.
tutrwalania | natrysk lepiszcza

8. |kobierca— | maszyna formujgca dwie sekcje po 2 bebny perforowane o srednicy
tinta nr | kobierzec 3560 mm, pracujace przeciwbieznie,

9, urzadzenie do nakladanie na kobierzec powloki z welonu

pedawania welonu

szklanego przed

komorg

polimeryzacyjng na

kobierzec od dotu

komora 2 przenosniki lamelowe do regulacji grubosci w
polimeryzacyjna zakresie 10 — 350 mm, 6 stref temperaturowych

10. | obszar maszyna rozwldknianie stopionego szkfa, 4 dyski
formowania | rozwldkniajaca, obracajace si¢ z predkoscia 2200 obr./min.
tutrwalania | natrysk lepiszcza

11. | kobierca— | komora osadcza wyposazona w przeno$nik lamelowy, cztery
linia nr 2 sekeje ssace z 4 wentylatoprami, 1 sekcja

wyrdwnawcza, predkosé przenosnika 2-80m/min

12, zaburzarka dwustopniowe urzadzenie zaburzajace,

zmieniajace orientacje wickien, stopien
zaburzenia 1-3
13, urzadzenie do nakladanie na kobierzec powloki z welonu

podawania welonu

szklanego przed

lkomorg

polimeryzacyjng na

kobierzec od géry

14. komora 2 przenosniki lamelowe do regulacji grubosci

polimeryzacyjna w zakresie 10 — 350 mm, 5 stref temperaturowych
predkosé przenosnika 2-80m/min

5. lobszar urzadzenie chiodzace | nadmuch powietrza w celu ochtodzenia produktu

16, | &1 urzadzenie do nakiadanie na produkt za pomoca tzw. goracego
powlekania powlekania walca powloki z papieru, folii aluminiowej lub
1 pakowania widkniny

17. |~ linianr 1 urzadzenia do ciecia | cigcie wzdbuine za pomocg ciecia wodnego,

wzdhuznego oraz obcinanie obrzezy, cigcie poprzeczne przy uzyciu
zawracania obcigtych | gilotyny wedrujace;.
obrzezy kobierca do
procest i cigeia
POpIzecznego
i8. urzadzenia do pakowanie w zaleznosci od asortymentu
pakowania produkeji w rolki lub paczki, paletyzacja
Z zastosowaniem systemu MPS

19. | obszar urzgdzenie chiodzace | nadmuch powietrza w celu ochlodzenia produktu

20, | C1Cid . |urzadzenia do cigcia | Obcinanie i mielenie obrzezy pila tarczowa typu
p()wlekanlq wzdiuznego oraz Schroeder, cigeie wzdtuzne strumieniem wody
1 pakowania | zowracania obcietych
— linia nr 2 obrzezy kobierca do

procesu
2L urzadzenie chlodzace |nadmuch powietrza w celu ochlodzenia produktu

~ drugi etap schfadzania




22, urzadzenie do nakladanie na produkt powloki z papieru, folii
powlekania Alu lub wiGkniny za pomocg tzw. gorgcego walca
23, urzadzenie do cigcia | cigcie poprzeczne przy uzyciu gilotyny
poprzecznego wedrujacej lub pity latajace]
24. urzadzenia do pakowanie w zaleznosci od asortymentu
pakowania produkcji w rolki fub paczki, paletyzacja
z zastosowaniem systemu MPS
25. | oczyszczanie | mokry elektrofiltr mokre oczyszczanie wstgpne 7 zastosowaiiem
spalin systeméw Venturi oraz elektrofiltr mokry
odmiany dual-system o skutecznosci 85-88%

Instalacja przygotowania lepiszcza

Wydajnosé instalacji: srednia wydajnosc 55 Mg/dobe

26, zywicownia | zbiorniki 24 zbiorniki stalowe ze stali Hi8N9 o
Magazynowe pojemnosci od 0,25 - 60 w’
surowcow ptynnych

Instalacja wody przemysfowej dla linii nr 1

27 | stacia urzadzenia do 3 filtry Roto-sieve z sitami obrotowymi o oczku
uzdatniania | uzdatniania wody 400um, zasilane pompa o wydajnosci 700m’ h;
wody procesowej | filtr obrotowy o oczku 80um z przeplywem

wody 6m’/h; prasa srubowa do odeiskania wody
7 widkien, wilgotnos¢ odpadu po prasie <40%

Instalacja wody przemystowej dla linii nr 2

28 | stacja urzadzenia do 2 filtry Roto-sieve z sitami obrotowymi o oczku
uzdatniania | uzdatniania wody 400um, zasilane pompa o wydajnosci 700m’ Yh;
wady procesowej

2 filtry obrotowe o oczku 80pm z przeptywem
wody 20m’/hy; prasa $rubowa do odciskania
wody z widkien, wilgotnos¢ odpadu po prasie
<40%

2.4. Zuzycie materiakbéw, paliw i energii

Dzialalnogé instalacji objetej obowiazkiem uzyskania pozwolenia
zintegrowanego wigze si¢ z koniecznoscia stosowania okre$lonych materialéw,
surowcéw i paliw. W zwigzkn z prowadzonym procesem technologicznym
powstaje wyréb oraz produkty uboczne (odpady).

2.4.1. Zuzycie surowcow

Tab. nr 2 Rodzaje i ilo§ei zuzywanych surowcéw

L.p. | Rodzaj surowca Zuzycie [Mg] Wskainik zuzycia
Maksymalne mozliwosci na jednostke
w okresie 1 roku produktu [Mg/Mg]
Instalacja do produkeji wetny szklalnej
11500 0.17
5 Piasek
2. Soda 7600 0,11
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3. |Skalen 7600 0,11
4. | Wapien 1800 0,027
3. Dolomit 2600 0,04
6. Boraks 5700 0,086
7. Dwutlenek manganu 310 0,0046
s Stluczka wiasna 3800 0,058
9. Stiuczka zewnetrzna 32000 0,48
Suma surowcdw topliwych 72910
10. | Zywica fenolowo- 5700 0,086
formaldehydowa
11. |Siarczan amonu 77 0,601
12 Sitan 21 0.0003
13. | Woda amoniakalna 65 0.001
14. :Mocznik 3600 0,054
15, |Emulsja olejowa 730 0,01

2.4.2. Zuzycie materialéw pomocniczych

Tab. nr 3 Rodzaje i iloéci znzywanych materialéw pomocniczych

L.p. Rodzaj materialu Zuzycie w okresie
1 roku {oszacownno dla
docelowej wiclkosci produkcji)
Instalacja do produkeji welny szklanej
1. jPokrycie (aluminiowe, papierowo-aluminiowe, welon 600 Mg
szklany)
2. | Opakowania kartonowe 14 Mg
3. |Opakowania z tworzyw sztucznych 2000 Mg
4. | Opakowania z drewna 3900 Mg
5. | Klegj 19.2 Mg
2.4.3. Zuzycie paliw i innych surowcéw
Tab. nr 4
Gaz ziemn Energia
Medium Woda [ m"] ‘ [Nm® y Tlen [Nm3] elekiryczna
[MWh]
Produkcja wetny szklanej | 182000,00 17622000,00 15891000,00 53468,00
RAZEM Zaktad 225000,00 18765000,00 18391000,00 65468,00
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Dla potrzeb produkcji welny szklanej wykorzystuje si¢ ok. 81% catkowitej ilosci
energii elektrycznej zuzytej w Zakladzie.

2.5.

Magazynowanie

SUFrOWCOw,

(wraz z danymi srodowiskowymi)

materialéw pomocniczych i

paliw

Tab. nr 5 Dane dotyczgce magazynowania surowcdw, materiaféw i paliw

L.p.

Surowce,
materialy,
paliwa

Magazynowanie

Informacje srodowiskowe

o substancji

Surowce — instalacja welny szklanej

[

Piasek

dwa zbiorniki 0 pojemnosci
250 m’ kazdy

substancja nie stwarzajaca
zagrozenia dla Srodowiska

2. Soda bezwodna | zbiornik o pojermnnosci 250 m’ | substancja drazniaca (Xi-R36)
3. Skalen/nefelin | zbiornik o pojemnosci 250 m’ | substancja nie stwarzajaca
: zagrozenia dla $rodowiska
4. Maczka zbiornik o pojemnosei 120 nr | substancja nie stwarzajaca
wapienna zagrozenia dla srodowiska
5. Maczka zbiornik o pojemnosci 75 nr | substancja nie stwarzajaca
dolomitowa zagrozenia dla srodowiska
G. Boraks zbiornik o pojemnosci 250 nt’ | nie zostat sklasyfikowany jako
produkt niebezpieczny
7. Dwutlenek zbiornik o pojemnosci 3 m’ substancja szkodliwa dia zdrowia
mangant (Xn- R20/22)
8. Sttuczka wiasna |plac magazynowy sttuczki substancja nie stwarzajaca
(1250m’), a}nastqpnie zbiornik | zagrozenia dla $rodowiska
0poj. 120 m
g, Sthuczka plac MAgAZYROWY sthuczki substancja nie stwarzajaca
zewnelrzna (1250m"), a nastgpnie zbiomik | zagrozenia dla érodowiska

0 poj.250 m’

Surowce — Zywicownia

10. |Emulsia beczki z tworzywa sztucznego | substancja nie stwarzajaca
silikonowa (budynek produkcyjny) zagrozenia dla srodowiska
11. |Siarczan amonu | zbiornik roztworu siarczanu substancja nie stwarzajaca
amonu o pojemnosci 1,6 m’ zagrozenia dla srodowiska
12. [Woda dwa zbiorniki o pojemnosci jest produktem zracym (C)
amoniakaina 25 m® kazdy i niebezpiecznym dla srodowiska
(N); rodzaje zagrozen: R34, R50
13. | Silan zbiornik roztworu silanu produkt szkodliwy (Xn) i Zracy
o pojemnosci 1,25 m’ (C); rodzaje zagrozen: R22, R34
14. |Emulsja olejowa | dwa zbiorniki o pojemnosci nie jest uwazane za produkt

30 m’ kazdy

piebezpieczny




15. | Zywica pig¢ zbiornikéw o pojemnosei | zywica o nazwie R 102 jest
fenoclowo- 45 m’ kazdy produktem szkodliwym (Xn);
formaldehy- rodzaje zagrozen: R20/21/22,
dowa (36%) R36/37/38, R40, R43

16. ' Mocznik ciekly | dwa zbiorniki o pojemnosci 45 | roztwdr mocznika nie zostal
(45%) m kazdy zaklasyfikowany do preparatéw

niebezpiecznych wg
rozporzadzenia Ministra Zdrowia
z dnia 11.07.2002 r. (Dz. U. Nr
140, poz. 1172); produkt ten jest
podatny na rozkiad biologiczny,
jest przyswajalny przez organizmy
roslinne i nie stwarza zagrozenia
dla srodowiska naturalnego

17.  Mocznik staty | zbiornik o pojemnosci 60 m'

nie uzywany

Materialy i paliwa — magazynowane dla potrzeb instalacji

18. 1 Oleje i smary oleje magazynowane sy oleje i smary sq substancjami,
w beczkach, w magazynie ktére po przedostaniu sie do
olejéw srodowiska powoduja negatywne
oddziatywanie; w Zakladzie
stosowanych jest wiele rodzajow
olejow i smardw; ich karty
charakterystyki dostepne sg
w Zakladzie
19.  |Substancje do | preparaty magazynowane preparaty stosowane w stacji
uzdatniania w pojemnikach z tworzywa odwrdconej 0smozy sq zrace oraz
wody szluczinego, w magazynie niebezpieczne dla srodowiska —
chiodzacej technicznym rodzaj zagrozenia R31, R34,
R51/53
20. |Tlen dwa zbiorniki o pojemnosci skroplony tlen jest produktem
50 m’ kazdy i jeden zbiornik | utleniajacym (O) i zracym (C):
27.5m° rodzaj zagrozenia: R8, R34
21 Klgj do opakowaniach Kartonowych substancja nie stwarzajyca
opakowan zagrozenia dia srodowiska
22, | Propan (paliwo |cztery zbiorniki o pojemnosci | produkt skrajnie fatwopalny (R12)

awaryjne)

6,7 m’ kazdy

Przy produkcji welny szklanej wykorzystywane sa 32  zbiorniki
magazynowe (medium: powietrze, woda, ciekly tlen, propan-butan) oraz
w zywicowni 2 zbiorniki wspélne dla instalacji do produkcji welny szklanej
i instalacji do produkcji welny skalnej (medium: woda amoniakalna), ktére
podlegaja pod nadzér Urzedu Dozoru Technicznego.
W Zaktadzie nie stosuje si¢ substancji stwarzajacych szczegolne zagrozenie dla
srodowiska, okreslonych w art. 160 ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz
w rozporzgdzeniu Ministra Srodowiska z dnia 9 grudnia 2003 r. w sprawie
substancji stwarzajacych szczegdlne zagrozenie dla $rodowiska (Dz. U. Nr 217,
poz. 2141).
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Zaklad , SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” 5p. zo.0. w Gliwicach nie zalicza
sie do zakfadéw o ktérych mowa w rozporzadzeniu Ministra Gospodarki z dnia
9 kwietnia 2002 r. w sprawie rodzajow i ilosci substancji niebezpiecznych,
ktérych znajdowanie si¢ w zakladzie decyduje o zaliczeniu go do zakladu
o zwiekszonym ryzyku albo zakladu o duzym ryzyku wystgpienia powazne]
awarii przemystowej (Dz. U. Nr 58, poz. 535 z pOiniejszymi zmianami) z uwagi
na magazynowanie tych substancji w ilodciach nie przekraczajacych wartosci
okreslonych w cyt. rozporzadzeniul.

2.6. Z.akladane warianty funkcjonowania oraz parametry pracy instalacji
Mozliwe sq trzy warianty funkcjonowania instalacji.

Wariant pierwszy - pracuje piec szklarski z pozostatymi urzadzeniami,
wytwarzajac welng szklang. Mozliwa jest praca instalacji w nastgpujacych
konfiguracjach:

1. piec szklarski + linia 1 (67% szkia) + linia 2 (33% szkta)

2. piec szklarski + linia 1

3. piec szklarski + linia 2
Czas pracy instalacji — 8204 godzin w roku.

Wariant drugi - pracuje tylko piec szklarski na ograniczonej] wydajnosci-,
wytwarzajac sthuczke szklana. Ten wariant moze wystepowaé w sytuacjach
awaryjnych, podczas planowanych postojéw  oczystkowych, badz braku
zapotrzebowania na  produkty. Wytworzona ~ sthuczka  szklana jest
petnowartodciowym surowcem, wykorzystywanym w procesie produkcyjnym.
Planowane postoje oczystkowe — po 36 godzin co 8 tygodni, $rednio 220 godzin
w roku.

Wariant trzeci — ma miejsce podczas planowanych remontow. Cala instalacja
oprécz pieca wyltaczona jest z ruchu. Wyptywy szkla z pieca (lejki) sa zamrozone.
Piec jest opalany gazem dla podirzymania temperatury, bez dozowania surowcow.
Zuzycie gazu oraz tlenu stanowig 1/3 zuzycia podczas normalnej pracy pieca.
Planowane remonty — po 24 godziny 14 dni w roku, srednio 336 godzin.

Planowane kampanie (remonty giéwne) — co 6 do 8 lat, w zaleznoscel od stanu
technicznego pieca,(wymiana catosci materiatéw ogniotrwatych wnetrza pieca).

Podstawowym parametrem charakteryzujacym pracg instalacji IPPC jest
zdolnosé produkeyjna wyrazona w Mg na dobe. Po uruchomieniu drugiej linii,
instalacja do produkcji weiny szklanej moze pracowa¢ ze 100% wydajnoscia
pieca szklarskiego, wytapiajac 206 Mg szkia na dobe.

Praca przy zmniejszonej wydajnoscei produkeji nie spowoduje zwigkszenia
emisji w poréwnaniu z typowymi warunkami eksploatacyjnymi. Ze wzgledu na
charakterystyke techniczng urzadzen zmniejszenie produkeji realizuje sig glownie
popizez ograniczenie czasu pracy urzadzed, nie ma wiec potrzeby ustalania
odmiennych warunkéw pracy instalacji w tej sytuacjl.

Automatyzacja procesu produkcyjnego 1 ciagha jego kontrola wynikajaca
2 rezimu technologicznego, w polaczeniu z whasciwg eksploatacja, regulamymi
przegladami, remontami 1 nadzorem technicznym urzadzen zapewnia znaczne
ograniczenie moziiwosci wystapienia awarii.
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Ponadto w miare potrzeby wykonywane sq przez firme zewnetrzng badania stanu
pieca szklarskiego przy uzycin kamery termowizyjnej, dajace dokiadny obraz
zuzycia pieca.

Zbiorniki 1 urzadzenia podlegajace pod Urzad Dozoru Technicznego posiadaja
aktualne swiadectwa dopuszczenia. Wiasciwg eksploatacje urzadzen chlodzacych
zbiorniki w zywicowni (chiodzenie glikolem 1 freonem) zapewnia firma
zewnetrzna, ktéra w okresie co pigc lat dokonuje czyszczenia i napetniania ukiadu
glikolem, a takze raz do roku sprawdza parametry eksploatacyjne glikolu.

Zakiad posiada podpisany konirakt z firmg zewnetrzng na serwis instalacji
centralnego ogrzewania, wentylacji i klimatyzacji.

Stan urzadzen, w tym instalacji IPPC jest pod stalym nadzorem shuzb
technicznych. Raz w tygodniu odbywaja si¢ w Zakladzie narady techniczne,
w trakcie ktérych okreslany jest zakres prac naprawczych i konserwacyjnych
niezbgdnych do przeprowadzenia.

Zaklad ponadto wdrozyl System Zarzadzania Jakoseig ISO 9001 i System
Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14 001, kidre wprowadzily wielopoziomowa
metode kontroli produkcii.

2.7.Gospodarka wodna i §ciekowa

2.7.5. Poboér wody

Zaktad pobiera wode do celéw produkcyjnych oraz socjalno-bytowych
wylacznie z miejskiej sieci wodociqgowej, na podstawie umowy Nr 2341/2005
z dnia 19.07.2005 r. zawartej z Przedsigbiorstwem Wodociagéw 1 Kanalizacji
Sp. z 0.0. w Gliwicach.

2.7.2. Zrzut Sciekow

2.7.2.1. Scieki przemystowe

Eksploatacja instalacji bedacej przedmiotem niniejsze] decyzji nie jest
zrodlem sciekdéw przemystowych.

2.7.2.2. Scieki bytowe

Na terenie Zakladu powstaja Scieki bytowe w ilodci ok. 41500 m?/rok,
ktére odprowadzane sg poprzez sie¢ kanalizacji sanitarnej na miejska
oczyszezalnie Sciekéw, w oparciu o umowe Nr 2341/2005 z dnia 19.07.2005 r.
zawarta na czas nieokreslony z Przedsigbiorstwem Wodociggdéw 1 Kanalizacjl
Sp. z 0.0. w Gliwicach.

2.7.2.3. Wody z obiegéw chiodzgcych
Woda w ukladach chiodzacych instalacji podlegajacej pozwoleniu

zintegrowanemu krazy w obiegach zamknigtych. Nie ma zrzutu tych wod do
kanalizacji zewnetrznych, do wéd powierzchniowych i do ziemi.
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2.7.2.4. Wody opadowe

Wody opadowe, roztopowe i drenazowe z terenu Zakladu wprowadzane sg
kanalizacja deszczowa do cieku wodnego Réw Bojkowski. Zaklad posiada
Decyzje Nr SR/657/2004 z dnia 14.12.2004 r. wydang przez Prezydenta Miasta
Gliwice stanowiaca pozwolenie wodno-prawne w tej sprawie oraz uzyskal od
administratora cieku warunki korzystania z rowu.

Na koficowym odcinku kanalizacji deszczowej zabudowany jest separator oleju
z filtrem koalescencyjnym, komora sedymentacyjna 1 automatycznym
zamknigciem,

2.8. Gospodarka odpadami

Eksploatacja instalacji powoduje wytwarzanie réznego rodzaju odpadow
niebezpiecznych i innych niz niebezpieczne pochodzacych z procesow
technologicznych, dziatalnosci towarzyszacej produkcji, zaplanowanych prac
remontowych, jak rowniez z biezacej konserwacji i napraw urzadzen oraz sprzgtu.

2.9. Emisja hatasu

Gléwnymi #rédiami majacymi wplyw na emisje hatasu do $rodowiska,
zwigzanymi z funkcjonowaniem instalacji do produkcji welny szklanej sa:
a urzadzenia piecowni,

o wentylator wyciagowy z elekirofilira,

» chlodnie wody ociekowej przy piecowni,

° odpylacze Ecoinstal

o elektrofiltr mokry linii nr 2

o chlodnie ociekowe na dachu formierni linii nr 2

° budynki formowni 1 wentylatorowi.

Poza wymienionymi znaczacy udzial w tworzeniu klimatu akustycznego majg
urzadzenia pracujace w Zakladzie na linii produkcji welny skalnej oraz srodki
transportu.

Tab. nr 6 Czas pracy urzadzen wchodzacych w sklad instalacji do produkcji welny

szklanej
Kod |[Wyszczegolnienie Czas pracy [godz.] D=dzien
Pora dnia |[Pora nocy |N=noc
Zrédia hatasu w budynkach
Ws3; |Surowcownia 16 8 D+N
Zy7l |Zywicownia 16 8 D+N
Wsl  |Piecownia 16 8 D+N
Ws2  |Hala roto sieve 16 8 D+N
Wsd  [Wentylatory formowania welny 16 3 D+N
Ws9 |Linia produkecyjna 16 8 D+N
Ws10 |Strefa odbioru produktow 16 g D+N
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Pwi3 |Pompownia wady p.poz. 10 8 D+N
i technologiczne|
Wsl6 |Formownia 16 8 D+N
Ws17 |Budynek wentylatordw 16 8 D+N
Zrédia hatasu na otwartej D+N
przestrzeni
W17  |Wentylator wyciagowy z elektrofiltra 16 8 D+N
WI8  |Elektrofilur mokry 16 8 D+N
F10  |Filtr odpylania DLWS 16 8 D+N
F4 Odpylacze Ecoinstal 16 8 D+N
W5 Stacja wody lodowej 16 8 D+N
C7 Chtodnie ociekowe 16 8 D+N
Tab. ur 7 Punktowe zrédia halasu, ich moce akustyczne i CZasy pracy
Kod Nazwa zrdédia hatasu Czas pracy zrodia Réwnowainy
w przedziale poziom mocy
odniesienia [min.] | akustycznej [dB]
dzien 1noc dzien noc
F4  |Odpylacze Ecoinstal 480 60 85,5 95,5
F10 [Filtr odpylania DLWS 480 60 95,5 95,5
W5  |Stacja wody lodowej 480 60 88,0 88,0
W6  [Wentylator wyciagowy z elektrofiltra 480 60 96,5 96,5
C7  |Chiodnie ocickowe 480 60 98,5 88,5
W18 |Elektrofiltr mokry 480 60 90,0 91,0

Tab, ur 8 Zrédta halasu typu ,,budynek™

Zrodio Obiekt

Poziom mocy akustycznej

Lyaeq [dB]
Ws3 Surowcownia; 89.0
Ws2 Budynek ,roto sieve” 70,5
Wsl Piecownia 101,1
Wsd Budynek wentylatoréw formowania 75,5
Zy7 Zywicownia 65,5
Ws9 Hala produkeyjna 82,5
Ws10 Hala odbioru produlktéw 74,5
Pwl3 Pompownia wody p.poz i technologiczne;j 71,0
Mgl4d Magazyn wyrobow, pora dzienna 93,5
Mgl4 Magazyn wyrobéw, pora nocna 88,0
WSi6 Formownia WS 90,0
WSI7 Budynek wentylatoréw 35
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Tab. nr 9 Liniowe Zrédia hatasu, ich moce akustyczne (okresione metoda
pomiarows) oraz ich czasy pracy

Kod Nazwa zrodia halasu Czas pracy zrodia w | Réwnowazny poziom
przedz. odniesienia  |mocy akustycznej [dB]
[min.]
dzien noc dzien noc
Ldl - |badowarka £-34 390 0 107.6 -
Ld3
Wwd-  |Woézki widlowe do transportu 1385 103 105,! 1028
Wwl8 |wyrobdw z hali produkcyjnej
oraz do zaladunku wyrobow
na samochody,do magazynu
i na plac skiadowy

Tab. nr 10 Poziom mocy akustycznej pojazdéw w ruchu

Wyszczegolnienie Rodzaj ruchu Poziom mocy akustycznej
[dB]
Pojazdy cigzkie - przyspieszony 100,8
- opdZniony 04
- ze statg predkoscia 96,5

2.10. Dopuszczalne poziomy hatasu w srodowisku

Zakiad nie sasiaduje bezposrednio z terenami objgtymi ochrong prawng
pod wzglegdem akustycznym. Najblizej polozone obiekty chronione (budynki
mieszkalne, w zabudowie zagrodowej i jednorodzinnej z ustugami przy ul.
Siennej i Bojkowskiej) zlokalizowane sa w odlegtosci ok. 500 m od granicy
terenu Zakiadu w kierunku potudniowym oraz przy ul. Pszczynskiej w odlegtosci
ok. 800 m w kierunku pétnoenym. Uwzgledniajac powyzsze dla obiektdéw tych
przyjeto nastepujace wartoscl dopuszczalne réwnowaznego poziomu dzwigku:

Laegn= 55 dB dla pory dziennej (godz. 6% 22%%
Lacqn =45 dB dla pory nocnej (godz. 22%_ 6%

2.11. Emisja promieniowania elektromagnetycznego

Instalacja objeta pozwoleniem zintegrowanym nie jest zrddlem emisji
promieniowania elektromagnetycznego.

2.12. Emisja do powietrza

Pyly i gazy z terenu Zaktadu wprowadzane sg do atmosfery z wzajemnie
powiazanych technologicznie zrddet podstawowych proceséw produkcyjnych
(wytop w piecu szklarskim i piecu szybowym) oraz procesow pomocniczych,
czyli produkeji na liniach weiny skalnej i weiny szklanej (rozwidknianie,
formowanie, polimeryzacja, cigcie i pakowanie) oraz linii Fasoterm.

18



Tab, nr 11

Charakterystyka techniczna zrodet

LINIA WELNY SZKLANEJ

Nr . e s | Stan
il Nazwa Zrodla Typ urzadzenia 1 wentylatorn | Odpylacz. Lyp i skutecznosé techn,
g:;ﬁ;%gg;ﬁﬁjl gﬁ;g piec - elektrofiltr iyp EWK
. 5104
Francja - wentylator V=7500 _TEW 70.3‘.03 1_0) o
' . Nm/h: Formiernia wyk o skutecznosci ok. 98%:
.Plnz.c szklurskl“ ACCIOCHERE - 4 wentyiﬂ.lory formiernia - separatory 4 szi..
4 i linia produkcji iy RUM 2000 V=160560 m.3/h' skutecznosc ok. 80%; sekcja [ dobry
welny szklunej {{];mora —o[imer—zac o wvk ’ chlodzenia - t cyklon
ACCJOI\?CHERé i w}gnt h L\l skutecznosé ok. 80%; komora
V=15900 m'/h- Sekc-j;; - polimer. - cyklony 2 szl.,
chiodzenia V=56880 m'/h skutecznosc ok. 80%
Piec szklarski proj. CRIR
. e SAINT GOBAIN i SEPR
4a Piec szklarski . -
Francja - wentylator
V=7500 Nm'/h;
Okap przy wlocie | Wentylator CENTRIPAL CHK
3 do kamory MP ED 500 RDO ADxSTD - dobry
polimeryzacyjnej V=5652 m'th
o |y lgi‘;fl’fﬁm Wentylator APT 1000/3-PH by
ylocie 2 KOMOTY |1 29.44021-24 V'59400 m/h ; cobry
polimeryzacyjnej
. Wentylator dachowy
9 Obi}'i;iame przeciwwybucghowy V=5000 - Dobry
m/h
4 szt. separatoréw
formowania, 2 szt. cyklondw
Formiernia separujacych komory
17 Emitor linii Komor& olimervzacying polimeryzacyjnej,
DLWS Palimetyzacyng I cyklon separujacy strefy
Strefa chiodzenia . b
chiodzenia, mokry elektrofilty
0 skutecznosci olk. 85-88%

Emitor nr 4 - do emitora kierowane sa spaliny z pieca, powietrze z chiodzenia
rekuperatora, spaliny ze strefy formowania, komory polimeryzacyjnej i sekcji
chiodzenia linii nr 1.
Emitor nr 4a - wylot spalin z pieca szklarskiego jest czynny w czasie pracy
samego pieca szklarskiego bez produkcji welny (wytwarzanie sttuczki) lub gdy
maja miejsce postoje oczystkowe 1 postoje remontowe zwigzane np.
z konserwacja elektrofiltra (spalany wylgcznie gaz ziemny bez dozowania
SUrowcow).
Emitory ar 5, 8 - komora polimeryzacyjna.
Zanieczyszczenia z komory polimeryzacyjnej odprowadzane sg emitorem nr 4.
Dodatkowo, dla ograniczenia emisji niezorganizowanej zainstalowano 2 okapy:
- okap przy wlocie do komory polimeryzacyjnej - emitor nr 5,
- okap przy wylocie z komory polimeryzacyjnej - emitor nr 8.
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Emitor nr 9 - obkurczanie rolek.
Gotowe wyroby sg pakowane w foli¢ termokurczliwg. Odbywa sig¢ to na
specjalnym stanowisku do obkurczania folii, gdzie znajduja si¢ palniki gazowe.

I. Charakterystyka oddzialywania na S$rodowiske oraz  warunki
wprowadzania do $rodowiska substancji i energii

1. Lokalizacja Zakladu i jego otoczenie

Zaktad ,,.SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. z 0.0. zlokalizowany jest
w Gliwicach, przy ul. Okrgznej 16, w potudniowo-wschodniej czesci miasta, na
terenie strefy przemystowo-ustugowej, pomiedzy dzielnicami: Bojkow, Sosnica
i Ligota Zabrska.
W rejonie tym zlokalizowane sg liczne zaklady oraz bazy sprzetu i zaplecza
produkeyjne réznych firm, a takze hurtownie i obiekty o charakterze uslugowym.
W bliskim sasiedztwie Zakladu przebiega autostrada A-4 bedaca zrédlem emisji
hatasu oraz spalin samochodowych.
Najblizszym ciekiem wodnym jest Réw Bojkowski piynacy w kierunku
wschodnim, obok potudniowej granicy Zakiadu.
W sasiedztwie nie ma obiektéw szczegélnie wrazliwych na oddzialywanie
zakladéw przemyslowych, tj. terenéw zielonych, terendw chronionych przez
prawo, takich jak rezerwaty, parki narodowe, pomniki przyrody, strefy ochrony
uje¢ wody, obiekty uzytecznosei publicznej, zwlaszcza szpitale 1 tereny zwigzane
ze statym lub wielogodzinnym przebywaniem dzieci i miodziezy.

2. Wprowadzanie pyléw i gazéw do powietrza

Dopuszczalne rodzaje i ilosci gazéw oraz pytdw, a takze warunki ich
wprowadzania do powietrza (w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji):

2.1. Piec szklarski i linia produkcji wely szklanej - emitor nr 4
/niezadaszony/

czas pracy 8204 h/rok

wysoko$¢ h = 46,65 m, Srednicad = 3,0 m

Zanieczyszczenia odprowadzane beda do atmosfery poprzez:

- piec-elektrofiltr typu EWK TEF 703053109 o skutecznosci ok. 98%
- formiernia —separatory 4 szt., o skutecznosci ok. 80 %

- komora polimeryzacyjna — cyklony 2 szt., skutecznos¢ ok. 80%

- sekeja chiodzenia — cyklon 1 szt., skutecznosé ok. 80 %

Nos$nikiem ciepla jest gaz ziemny GZ-50.

1. Pyl ogdtem 86,42 kg/h
2. Pyl zawieszony PM 10 49,83 kg/h
3. Dwautlenek siarki 0,4 0 kg/h
4. Dwutlenek azotu 17,70 kg/h
5. Tlenek wegla 7,90 kg/h
6. Fenol 1,80 kg/h
7. Formaldehyd 2,50 kg/h
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8. Amoniak 28,00 kg/h
9. Chlorowodoér 8,00 kg/h
10. Fluor 0,042 kg/h

2.1.1. Piec szklarski - emitor nr 4a /niezadaszony/
czas pracy 556 h/rok

wysokos¢ h=31,5m, srednicad=1,0m

Nosnikiem ciepla jest gaz ziemny GZ-50

1. Pyl ogétem 41.50 kg/h
2. Pyl zawieszony PM 10 24,00 kg/h
3. Dwutlenek siarki 0,20 kg/h
4. Dwutlenek azotu 14,20 kg/h
5. Tlenek wegla 6,35 kg/h
6. Chlorowodér 7.00 kg/h
7. Fluor 0,042 kg/h

2.2. Okap przy wlocie do komory polimeryzacyjnej - emitor nr 5 /zadaszony/
czas pracy 8 204 h/rok
wysokosé h = 10,6 m, srednicad = 0,35 m

1. Pyt ogélem 0,015 kg/h
2 Pyt zawieszony PM10 0,015 kg/h
3. Dwutlenek azotu 0,15 kg/h

4. Tlenek wegla 0,001 kg/h
5. Fenol (,001 kg/h
6. Formaldehyd 0,001kg/h
7. Amoniak 0,077 kg/h

2.3. Okap przy wylocie z komory polimeryzacyjnej (lewy) - emitor nr 8
/miezadaszony/

czas pracy 8 204 h/rok

wysokos¢ h = 9,8 m, srednicad = 0,85 m

1. Pyl ogétem 0.24 kg/h
2. Pyt zawieszony PM10 0,24 kg/h
3. Dwutlenek azotu 0,025 kg/h
4. Tlenek wegla 0,040 kg/h
5. Fenol 0,003 kg/h
6. Formaldehyd 0,003 kg/h
7. Amoniak 0,7 kg/h

2.4. Obkurczanie rolek - emitor nr 9 /zadaszony/
czas pracy 8 204 h/rok

wysokos¢ h = 8.4 m, srednicad =0,5m

Nosnikiem ciepla jest gaz ziemny GZ-50.

1. Pyl ogdtem 0,0022 kg/h
2. Pyl zawieszony PM10 0,0022 kg/h
2. Dwutlenek siarki 0,0150 kg/h
3. Dwultlenek azotu 0,0050 kg/h
4. Tlenek wegla (1,0050 kg/h



2.5. Emitor linii DLWS — emitor nr 17 /niezadaszony/
czas pracy 8204 h/rok

wysoko$é h =47 m, érednicad =1,8 m

. Pyt ogdlem
. Pyt zawieszony PM10
. Dwutlenek azotu

. Feno!

1
2
3
4. Tlenek wegla
5
6

. Formaldehyd

7. Amoniak

Zanieczyszezenia odprowadzane bgdg do atmosfery poprzez:

- formiernia — separatory 4 szt.
- komora polimeryzacyjna — cyklony separujace 2 szt.
- sekcja chiodzenia — cyklon separujacy 1 szt.

- mokry elektrofiltr o skutecznosci ok. 85-88%

12,72 kg/h
4,043 keg/h
1,400 kg/h
2,234 kg/h
0,200 ke/h
0,186 kg/h
8,690 kg/h

Tab. nr 12 Emisja zanieczyszczen w skali roku

Lp. Rodzaj zanieczyszczenia Linia wetny szklanej Zaklad razem
[Mg/a] [Mg/a]
1. Pyt ogdlemn 8385 916,79
2. Pyt zawieszony PM 10 457,43 532,72
3. Dwutlenek siarki 3,52 200,07
4. Dwutlenek azotu 166,07 209,64
3. Tlenek wegla 87,12 344,36
0. Fenol 16,66 26,41
7. Formaldehyd 22,29 37.29
8. Amoniak 307,38 418,38
9. Chlorowodor 69,52 70,07
10. Fiuor 0,37 0,37

3. Wytwarzanie i magazynowanie odpadow

3.1. Rodzaje i ilosci odpadéw dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku:

3.1.1.0dpady powstajace w zwiazku z eksploatacjg instalacji

Tab. nr 13
Lp. |Kod Rodzaje odpadow Hose (Mg)
odpadow
1. 1101103 Odpady widkna szklanego i tkanin widkna szklanego 1300,00
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2. (101112 Szlido odpadowe inne niz wymienione w 10 1] 11 20,00
3. 1011 16 Odpady stale z oczyszezania gazéw odlotowych inne 250,00
niz wymientone w 10 11 15
4. |101199 Inne nie wymienione odpady 16,00
5. 150101 Opakowania z papieru i tektury 7,00
6. 150102 Opakowania z tworzyw sztucznych 27.00
7. 1150103 Opakowania z drewna 40,00
8 1150104 Opakowania z metali 1,50
0. 1501 06 Zmieszane odpady opakowaniowe 0,70
10, 1150107 Opakowania ze szkia 0.10
I1. [150110% | Opakowania zawierajace pozostatosci substancii 2.500
niebezpiecznych lub nimi zanieczyszczone
(np. srodkami ochrony roslin I i I klasy toksycznogci
- bardzo toksyczne i toksyczne)
12, 116 03 04 Nieorganiczne odpady inne niz wymienione 900,00
w 160203, 16 03 80
3.1.2. Odpady wytwarzane w zwigzku z techniczny obsluga procesu

produkcyjnego i utrzymaniem ruchu instalacji

Tab. nr 14

1. 1160801

Zuzyte katalizatory zawierajace platyne
(z wylaczeniem 16 08 07)

0,015

bt

16 11 05*

Oktladziny piecowe 1 materialy
ogniotrwale z proceséw
niemetalurgicznych zawierajgce
substancje niebezpieczne

250,000

3. (161106

Olkdadziny piecowe i materialy
ogniotrwale z proceséw
niemetalurgicznych inne niz wymienione
w16 11 05*

450,00

4. 1170405

Zelazo i stal

100,00

b~
(8]




3.2. Zrédla powstawania odpaddéw, miejsca magazynowania oraz sposoby
sospodarowania odpadami

3.2.1. Odpady powstajace w zwigzku z eksploatacja instalacji

Tab. nr 15
L.p | Nazwa odpaddéw Kod Zrddio powstawania i sposéb | Miejsce i sposob
. odpaddw gospodarowania odpadami | magazynowania oraz sposéb
gospodarowania odpadami
1. | Odpady wiékna 101103 Odpady te powstajq Odpady w postaci czastek
szklanego i tkanin w procesie produkeji welny i pyldw) zbierane sa
widkna szklanego szklanej podczas formowania, | bezpodrednio do
polimeryzacji, chlodzenia, metalowego kontenera
ciecia kobierca na ustawionego za instalacja
odpowiednie wymiary, odpylania. Pozostale odpady
odpylania urzadzen 1 linii gromadzone sq w kontenerze
z czastek i pylow welny ustawionym na
szklanej w instalacji utwardzonym podiozu.
odpylania. Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci
przekazywane beda
uprawnionym podmiotom
posiadajacym stosowne
zezwalenie na
gospodarowanie
przedmiotowymi odpadami
{obecnie odpady kierowane
sa na sktadowisko
odpaddw).
2. | Szkio odpadowe 101112 Zrédiem wytwarzania tego Odpady zbierane sg do
inne niz typu odpaddw jest piec metalowego konienera
wymienione szklarski (w sytuacjach ustawionego na
wl0 11 H awaryjnych oraz przy zmianie |utwardzonym podiozu
wydajnosci pieca wyptywajace | w wydzielonej czgscei
szklo moze ulec zbryleniu nie | zakladu.
nadajgc si¢ do dalszej Odpady przekazywane beda
produkeji). uprawnionym odbiorcom
(obecnie kierowane sg na
sktadowisko odpaddw).
3. | Odpady state 101116 Odpady powstaja w wyniku Odpady zawracane do
7 OCZYSZCZania oczyszczania z pyléw spalin | procesu, w sytuacjach
gazdw odlotowych odprowadzanych z pieca awaryjnych odpady zbierane
inne niz szklarskiego oraz okresowego |sa do szczelnego
wyltenione czyszczenia instalacji spalin opakowania typu ,big-bag”
wlG il 15 (elektrofiltru i rurociagdw). ustawionego na
utwardzonym podtozu w
wydzielonej czgsel zaktadu.
Odpady przekazywane sa do
uprawnionych odbiorcow




4. |Inne nie 1013 99 Odpady powstaja w wyniku Odpady zbierane sy do
wymienione okresowego czyszezenia metalowego kontenera
odpady urzadzen 1 obszaréw UstAWionego na

{powlekama produktow). utwardzonym padiozu
Odpad w postaci stafej. w wydzielonej czesci
Zawiera kawalki stopionego zakiadu. Po zgromadzeniu
szkla wymieszanego odpowiedniej tlodci

2 czastkami materialéw przekazywane bedg
ogniotrwalych, podmiotom posiadajgcym
zanieczyszczone materialy stosowne zezwolenie na
pokryciowe okiadzin (Aly, gospodarowanie
wldknina). Poszczegdlnych przedmiotowymi odpadami
sktadnikow nie da sie {obecnie kierowane sa na
oddzielic. skladowiskeo odpadow).

5. | Opakowania 150131 Odpadami sg zuzyte kartony | Odpady gromadzone sg
Z papieru i lektury i papier (opakowania po w wydzielonym migjscu na

zakupionych materialach terenie zaldadu. Po

i uszkodzone opakowania zgromadzeniu odpowiednie]

stuzace do pakowania ilosci odpady przekazywane

produktdw). sa podmiotom uprawnionym
do gospodarowania tego
rodzaju odpadami.

6. jOpakowania 130102 Odpad stanowia kawaltki folii | Odpady zbierane sa do
Z tWOTZY W polietylenowej, strech , worki | workéw z tworzyw
sztucznych i kaptury z folii PE, beczki sztucznych, beczek

i pojemniki (opakowania po i pojemnikéw

zakupionych materialach przechowywanych na

1 uszkodzone opakowania utwardzonym podiozu

stuzace do pakowania w boksie 1 w wyznaczonym

produktdw). miejscu obok niego.
Po zgromadzeniu
odpowiedniej ilosci odpady
przekazywane sg
podmiotom uprawiionym
do gospodarowania
przedmiotowymi odpadami.

7. | Opakowania 150103 Odpad stanowia opakowania | Odpady skladowane sa
z drewna drewniane, gléwnie palety. w zadaszonym boksie na

54 to opakowania po utwardzonym podtozu.
zakupionych materiatach Odpady po zgromadzeniu
1 uszkodzone opakowania odpowiedniej ilosci
stuzqce do pakowania przekazywane sq
produktow. podmiotom uprawnionym
do gospodarowania tego
rodzaju odpadami.
8. | Opakowania 150104 Odpad stanowig opakowania | Jak wyzej.
z metali metalowe {gidwnie stalowe
wiaderka, beczki).
9. | Zmieszane odpady [1541 06 Odpad stanowig wypelnienia | Odpady magazynowane sa

opakowaniowe

opakowan, styropian i inne.

w wydzielonym migjscu na
uewardzonym placu
skladowym. Odpady po
zgromadzeniu odpowiedniej
ilosci przekazywane sg
podmiotom uprawnionym
do gospodarowania tego
rodzaju odpadanmi.




10. | Opakowania ze 150107 Odpad stanowig opakowania | Jak wyzej.
szkla wykonane ze szkia.

11. } Opakowania 1501 10* | Odpad stanowia pojemniki po | Odpady magazynowane sg
zawierajace substancjach niebezpiecznych | w zadaszonym boksie na
pozostalosci stosowamnych w Zywicowni. utwardzonym podiozu,
substancji Odpady przekazywane sa
niebezpiecznych uprawnionym podmiotom
lub nimi posiadajacym stosowne
ZANIECZYSZCLONE zezwolenie na
(np. Srodkami gospodarowarnie
ochrony roslin Ti I przedmiotowymi odpadami.
klasy toksycznosci
- bardzo toksyczne
i toksyczne)

12. | Nieorganiczne 16 03 04 Odpadami sq produkty Odpady przechowywane sa

odpady inne niz
wymienione

w 16 03 03,
1603 80

niepetnowartosciowe z welny
szklanej (np. z granulacji),
prébki z badan
laboratoryjnych, uszkodzone
produkty podczas
magazynowania i transportu.

w magazynku IT i biurze
automatykéw. Odpady po
zgromadzeniu odpowiednig]
ilodci przekazywane beda do
uprawnionych podmiotow
zajmujacych sie
gospodarowaniem tego
rodzaju odpadami. Obecnie
odpady kierowane sa na
zewnetrzne skiadowisko
odpadow.

3.2.2. Odpady wytwarzane w zwigzku 2z techniczng obshuga procesu
produkeyjnego i utrzymaniem ruchu instalacji

Tab. nr 16
L. p. | Nazwa odpadéw Kod Zrédia powstawania Miejsce i sposob
odpadéw | i sposéb gospodarowania magazynowania odpadow
odpadami
L. Zuzyte katalizatory |16 08 01 Zrédtem odpaddw jest piec QOdpady przechowywane sg
szklarski. Odpadami sg w kasie pancernej, o
termopary, lejki, i inne odpady | migjscu lokalizacji, ktdrej
zawierajace platyne. poinformowane sa
wyznaczong osoby. Odpady
przekazywane sa do
odzysku.
2. Okladziny piecowe |16 11 05* | Odpady wytwarzane bgdg w | Odpady beds bezposrednio

i materiaty
ogniotrwale z
procesow
niemetalurgicznych
zawierajace
substancje
niebezpiccane

momencie przeprowadzenia
remontu pieca szklarskiego.
Stanowi¢ go beda materialy
ogniotrwale zawierajace
chrom.

ladowane do kontenera fub
samochodu i wywoZone na
sktadowisko odpaddéw
niebezpiecznych. Miejsce
posadowienia kontenera
bedzie wydzielone

i zabezpieczone przed
przedostaniem sig odpadow
do érodowiska.




3. Okfadziny piecowe |16 11 06 | Odpady powstaja okresowo Odpady zbierane sy do
i materiaty podezas wymiany metalowego kontenera
ogniotrwale uszkodzonych elementow UMHeszczonego na
Z procesow materialow ogniotrwatych utwardzonym podlozu
miemetalurgicznych (bioki z kanafu szkia, w wydzielonym migjscu na
inne niz pieca szklarskiego terenie zakladu. Odpady po
wymienione i rekuperatora). zgromadzeniu odpowiedniej
w6 1105 ilodci przekazywane bedg
uprawnionym podmiotom.
Obecnie odpady kierowane
$4 na zewnetrzne
skladowisko odpadow.
4, Zelazo i stal 1704 05 | Odpad powstaje jednorazowo | Odpady magazynowane

przy rozbidrce pieca
szklarskiego oraz podczas
naprawy, biezacej konserwacji
i prac remontowych.

beda w kontenerach lub
tuzem (w zaleznosci od
gabarytdw)

w wyznaczonych,
utwardzonych miejscach

w zakiadzie. Po
zgromadzeniu odpowiednicj
ilosei przekazywane beda
uprawnionym podmiotom.

Indeks w postaci * przy kodzie rodzaju edpadéw oznacza odpad niebezpieczny

3.3.

3.3.1

3.3.2.

3.3.3.

3.3.4.

3.3.5.

3.3.6.

3.3.7.

Dodatkowe warunki postepowania z wytworzonymi odpadami

Magazynowanie wszystkich wytwarzanych odpadéw odbywad sie bedzie
na terenie i w obiektach znajdujacych sig w Gliwicach przy ul. Okrezne]
16, do ktérych wnioskodawca posiada tytut prawny.

Pomieszczenie przeznaczone do magazynowania odpaddw
nicbezpiecznych bedzie zamykane, niedostgpne dla oséb postronnych.
Posiadac¢ bedzie szczelne podioze zabezpieczajgce przed przenikaniem do
srodowiska ewentualnych substancji niebezpiecznych oraz wyposazone
zostanie w odpowiednig ilos¢ sorbentéw 1 §rodkéw do neutralizacji na
wypadek zaistnienia sytuacji awaryjnych.

Odpady nalezy zbiera¢ w sposob selektywny, z  wsiepnym
wyodrebnieniem odpaddw nadajgcych sig do odzysku, z zakazem ich
WZajemnego mieszania.

Opakowania do przechowywania odpadéw niebezpiecznych wykonane
beda z materialéw odpornych na dziatanie skladnikéw umieszczonych
w nich odpadow oraz zawiera¢ beda informacije, jaki rodzaj odpadow jest
w nich gromadzony (opis zgodny z obowigzujacy klasyfikacia odpadow).
Odpady inne niz miebezpieczne magazynowane bedg luzem,
w wyznaczonym migjscu na utwardzonym placu sktadowym surowcow
lub w pojemnikach 1 kontenerach oraz na paletach umieszczonych
w wydzielonych boksach murowanych o utwardzonym podiozu lub
W pOMieszZezenil magazynowyr.

Czas magazynowania odpadéw przeznaczonych do odzysku lub
unieszkodliwiania odbywac sig¢ bedzie zgodnie z wymogami okreslonymi
w art. 63 ustawy o odpadach.

Magazynowanie odpaddéw prowadzone bedzie w sposéb zapewniajacy
brak szkodliwego wplywu odpaddw na $rodowisko 1 zdrowie ludzi.
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33.8. Transport odpadéw do miejsc ich odzysku lub unieszkodliwiania,
wskazanych przez wytworce odpadéw bedzie realizowany przez firmy
odbierajace poszczegdlne rodzaje odpaddw, posiadajace stosowne
zezwolenia na prowadzenie dziatalnosci w zakresie transportu tych
odpadow.

3.3.9. Odpady beda przekazywane wylacznie uprawnionym odbiorcom
odpadéw, posiadajacym aktualne zezwolenia wlasciwych organow
ochrony $rodowiska na gospodarowanie przedmiotowymi odpadami,
wydane w oparciu 0 obowigzujace przepisy.

1.3.10. Przemieszczanie odpadéw na terenie Zakladu odbywaé sig¢ bedzie
w sposéb wykluczajgcy mozliwos¢ ich rozproszenia lub rozlania.

3.3.11. Osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym nie bedgcym
przedsigbiorcami moga byé przekazywane odpady wyszezegdlnione
w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska w tej sprawie z dnia 21 kwietnia
2006 r. (Dz. U. Nr 75, poz. 527).

3.3.12. Osobom zatrudnionym w kontakcie z odpadami zapewnione zostang
warunki bezpieczenstwa i higieny pracy zgodnie z rozporzadzeniem
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. w sprawie
ogdlnych przepiséw BHP (Dz. U. Nr 169, poz. 1650 — tekst jednolity
z 2003 1.).

3.4. Odzysk odpadéw - warunki prowadzenia dzialalnosci w zakresie odzysku
odpadow:

Technologia produkeji welny szklanej przewiduje wykorzystanie odpaddow
pozyskiwanych od obcych wytwoércow.

3.4.1. Rodzaje i iloéci odpaddw przewidywanych do odzysku w okresie roku.

Odpadem przewidzianym do odzysku jest sthuczka szklana —
kod - 19 12 05 szklo w lacznej ilosci do 58 tys. Mg/rok.

3.4.2. Miejsce i dopuszczone metody odzysku odpaddw.

Odzysk odpadéw prowadzony jest w instalacji do produkcji welny szklanej,
zlokalizowanej w Zakladzie ,SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA™ Sp. z o.0.
w Gliwicach, przy ul. Okreznej 16.

Zaktad prowadzi odzysk sttuczki w ramach procesu podstawowego jakim jest
wytop szkla w piecu szklarskim, na potrzeby produkcji welny szklane;j.

3.4.3. Miejsce i sposéb magazynowania oraz transportu odpadéw
przeznaczonych do odzysku:

Odpad magazynowany jest czesciowo w silosie a czgdciowo luzem,
w wyznaczonym miejscu na terenie Zakfadu, na utwardzonym placu skiadowiska
surowcéw.  Odpad  dostarczany  jest do  Zakladu  samochodami
samowyladowczymi, przystosowanymi do przewozu omawianego rodzaju
odpadu.



3.4.4. Mozliwosci techniczne i organizacyjne do prowadzenia dzialalnosei
w zakresie odzysku odpaddw.

Zakiad posiada instalacjg przygotowang lechnologicznie do wykorzystania

przedmiotowego odpadu jako surowca do produkcji. Maksymalna ilos¢ stluczki
szklanej, ktora moze by¢ przerabiana wynosi ok. 4,8 tys. Mg/m-c.
Z punktu technologii stosowanie stluczki szklanej jako surowca do produkcji
welny szklanej jest korzystne, ze wzgledu na ulatwienie procesu topienia
surowcOw oraz zmniejszenie zuzycia gazu ziemnego do opalania pieca
szklarskiego. Zawartos¢ sttuczki w materiale wsadowym waha sie w granicach od
40 do 70%. Powyzszy udzial sthuczki jest zgodny z BAT dla sektora szklarskiego.
Zaktad przygotowany jest réwniez organizacyjnie do prowadzenia powyzszej
dziatalnosci.

4. Oddzialywanie na klimat akustyczny

Zaréwno w porze dziennej, jak i nocnej przy réwnoczesnym ruchu linii
produkcyjne] welny szklanej i welny skalnej, a takze urzadzenn wspdlpracujacych
(urzadzenia wentylacji i odpylania, urzadzenia chlodzace, zywicownia) nie
wystepuje niekorzystne oddzialywanie Zalkladu na lereny chronione.

5. Oddzialywanie na srodowisko wodne
5.1. Pobér wody

Zaklad nie pobiera wody z wéd powierzchniowych, a takze nie posiada
ujecia wod podziemnych. Zasilanie w wodg nastgpuje z miejskiej sieci
wodociagowe].
5.2. Odprowadzenie sciekow

Instalacja IPPC nie jest zrodiem Sciekéw wprowadzanych do srodowiska,

5.2.1 Odprowadzenie $ciekéw do wéad powierzchniowych

Do wdéd powierzchniowych odprowadzane sg jedynie wody odpadowe
1 drenazowe, po ich uprzednim podczyszcezeniu.

5.2.2. Odprowadzenie Sciekéw do systemow kanalizacyjnych

Do zewnetrznych systeméw kanalizacyjnych odprowadzane sg wylacznie
sciekl socjalno-bytowe. Umowa zawarta z PWilC Sp. z o.0. w Gliwicach okresla
parametry tych s$ciekdw wymagane na wlocie do kolektora, Za wszelkie
ewentualne zwyzki zanieczyszezen Zaklad zobligowany jest uiszczac oplaty
dodatkowe. PWiK Sp. z o.0 koniroluje zgodnie z wimowsg jakos¢ odbieranych
sciekdw.

5.2.3 Odprowadzenie $ciekéw do ziemi

Nie wystgpuje wprowadzanie scickow do ziemi z terenu Zaktadu,
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III. Sposoby osiagania wysokiego stopnia ochrony $rodowiska jako calosci
i zapewnienia efektywnego wykorzystania energii

Eksploatacja instalacji do produkeji weltny szklanej prowadzona jest
z uwzglednieniem ponizszych zasad:
- przeciwdziatania zanieczyszczeniom poprzez zapobieganie ich powstawaniu
oraz skuteczne ograniczanie ich wprowadzania do $rodowiska,
- wladciwy dobdr paliw, surowcéw 1 materialow eksploatacyjnych
zapewniajacych ograniczenie ich negatywnego oddziatywania na srodowisko,
- ograniczania do niezbednego minimum, uzasadnionego potrzebami
technologicznymi, wielkogci emisji z instalacji w warunkach odbiegajacych od
normalnych (rozruch, awaria, likwidacja),
- zapobiegania w oparciu o posiadane $rodki, wdrozone procedury,
mozliwodcei techniczne, powstawaniu zaklécen w procesach technologicznych
i operacjach technicznych w celu ograniczenia wplywu ich skutkow na
srodowisko.

Zastosowane w Zakltadzie rozwiazania techniczne i sposoby prowadzenia
instalacji zapewniajgce osiaganie wysokiego stopnia ochrony $rodowiska jako
calodei i zapewnienie efektywnego wykorzystania energii  obejmujg
w szczegdlnosel:

- modemizacje uwzgledniajaca postep technologiczny 1 rozwd] wiedzy

w przemysle szklarskim,

- zamknigte obiegi wodne,

- tozdzielcza sie¢ kanalizacyjna dla Sciekéw deszczowych i socjalno -

bytowych,

- system automatycznej regulacji pracy urzadzen technologicznych
zapewniajacy niezawodno$é pracy instalacji oraz ograniczenie ryzyka
i skutkow awarii,

- odzysk ciepta odpadowego z rekuperatora,

- system gospodarki odpadami uwzgledniajacy segregacje 1 selektywne,

bezpieczne magazynowanie odpadéw oraz ich przekazywanie uprawnionym

podmiotom posiadajagcym stosowne zezwolenia,

- zabezpieczenia techniczne przed zanieczyszczeniem bgdz skazeniem gruntu

i wéd podziemnych poprzez wiadciwe przygotowanie miejsc magazynowana

surowcow, materiatéw i paliw,

- system rejestracji parametrdw procesu technologicznego,

- sporzadzanie i realizowanie planu przegladéw i remontéw, zapewniajacych

prawidtows pracg instalacji.

Zaklad posiada wdrozony System Zarzadzania Jakoscig ISO 9001 oraz System

Zarzadzania Srodowiskowego ISO 14001, kidre spetniajg m.in. funkcje kontrolng

nad przestrzeganiem wymogéw srodowiskowych.

1. Techniczne metody ochrony $rodowiska jako calodci
1.1. Ochrona srodowiska wodnego i wod podziemnych
Powstajace w Zakladzie dcieki socjalno - bytowe odprowadzane sg na

miejska oczyszczalnig $ciekéw. Scieki z odwodnienia terenu (wody opadowe
i roztopowe) wprowadzane sg do cicku powierzchniowego, po uprzednim
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podezyszezeniu w o separatorze oleju z  filtrem  koalescencyjnym, komorg
sedymentacyjng i automatycznym zamknieciem,

W miejscach gromadzenia substancji niebezpiecznych wprowadzone zostaly
rozwigzama zabezpieczajace podioze przed mozliwosciq przedostania  sig
zanieczyszezen do gruntu 1 wod podziemnych.

1.2. Ochrona powietrza

Zaklad ogranicza emisje do powietrza poprzez wlasciwy dobdr 1 efektywne
wykorzystanie stosowanych surowcow 1 paliw oraz urzgdzen technicznych
(w tym urzadzen ochronnych), jak réwniez odpowiednie sterowanie procesem
technologicznym.

Tab. nr 17 Poréownanie BAT dotyczacych meted technicznych ograniczania emisji
wg. BREF § metod stosowanych w ISOVER

BREF ESOVER

Nawilzanie zestawu tak

Lekkie podeienienie wewnatrz pieca {mozliwe tylko tak

w zastosowaniu jako inherentny czynnik operacji) ‘

Odpylanie na przesypie tak

Zamkniete podajniki srubowe/wibracyjne tak

Zamknigta kieszen zasypowa (niezbedne moze okazac sig Lk

chiodzenie)

Stosowanie plaszczy wodnych w procesach produkeji weiny stosuje sie

szklanej /zapobiega nawarstwianiu sig materialu w przewodach plaszeze wodne

oraz usuwa niektore skiadniki pylowe 1 gazowe ze strumienia gazu w kanafach
wyciggowych.

Stosowanie systemu bezaminowego tak

Redukeja uwalniania si¢ formaldehydu przez maksymalizacje ik

wykorzystania mocznika.

Stosowanie amoniaku. Amoniak poprawia rozpuszczalnos¢ spoiwa,

co daje mozliwosc dodania wigkszej ilosci mocznika i umozliwia

diuzsze magazynowanie lepiszeza. wigksze ilosci uwalnianego tak

amoniaku w rezultacie moga przyczynic sie do nizszych emisji

catkowitych.

Ograniczenie ilosci pylow, poprawienie wiasnosci produktow dodawany jest

poprzez dodawanie silikonu badZ oleju mineralnego. olej mineralny

Filtry elektrostatyczne lub filtry workowe elektrofiltr

W produkeji welny szklanej najlepsze dostgpne techniki BAT dla opalanie

tlenkow azotu {w przeliczaniu na NO;) zwylkle wiazg sie z mieszankg

zastosowaniem opalania mieszanksa tlenowo-paliwowg lub z tlenowo - gnzowsg,

topieniem elektrycznym

1.3. Ochrona przed halasem

Zaklad nie powoduje przekroczenia obowiazujgcych standardéw z zakresu
ochrony $rodowiska przed hafasem.
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1.4. Ochrona przed promieniowaniem elektromagnetycznym

Maszyny 1 urzadzenia pracujace w Zakladzie zasilane sa energia
elekiryczng éredniego napiecia, nie wytwarzaja wiec pola elektromagnetycznego,
ktére mogloby oddziatywa¢ w sposdb niekorzystny na $wiat roslinny, zwierzecy,
a przede wszystkim na organizm czlowieka.

1.5. Ograniczenie uciazliwo$ci gospedarki odpadami

Sposdb postepowania z odpadami jest zgodny z zasadami gospodarowania
odpadami oraz z planem gospodarki odpadami dla miasta Gliwice.

2. Metody doboru technologii bezpiecznej dla Srodowiska

W technologii produkcji welny szklanej stosowane sg w przewazajace] Czgsci
surowce naturalne, nie wplywajgce w sposdb niekorzystny na srodowisko oraz
ograniczona jest do minimum ilodei substancji niebezpiecznych i toksycznych.
Zaklad nie zalicza sie do zakladdéw o zwigkszonym ryzyku albo duzym ryzyku
wystapienia powaznej awarii przemysiowej.

3. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki materialowo-surowcowej

Gospodarka materialowo-surowcowa w  instalacji bedacej przedmiotem
wniosku prowadzona jest w oparciu ¢ zasady minimalizacji zuzycia surowcow
i medidw, tj.:

- utrzymywanie rezimow technologicznych ograniczajacych straty surowcow,

- automatyczne nawazanie surowcow,

- stosowanie recyklingu szkla odpadowego,

- zawracanie do produkcji ,,odpadowego wsadu” 1 wlasnej sttuczki, tzw. fryty,

- zawracanie do produkcji obcietych brzegéw, wychwyconych widkien na sitach,

- rozladunek pneumatyczny surowcow,

- kontrola jakosci surowcow dostarczanych z zewnatrz,

- magazynowanie surowcéw w sposoéb eliminujacy wplyw na srodowisko oraz
zapewniajgcy ich stabilnos¢ jakosciowa.

Gospodarka materialowo-surowcowa podlega nadzorowi Systemu Zarzadzania
Takoscig. '

Tab. nr 18 Poréwnanie rozwiazan stosowanych w Zakladzie z wymaganiami
wynikajacymi z najlepszych dostepnych technik w  zakresie
gospodarki materialowo-surowcowej

WYMOG! BAT OKRESLONE SPELNIENIE PRZEZ ZAKEAD WYMOGOW BAT
DOKUMENTAMI
REFERENCYJNYMI

Prowadzenie szczegolowe] Zgodne

inwentaryzacji surowcow Zaktad prowadzi rozliczenie magazynowe surowca

stosowanych do produkcji pobranego do produkcji. Na biezaco funkcjonuja
automatyczny system kontroli procesu oraz systemy
zgodnosci z dokumentami magazynowymi.




Sprawdzanie jakosci
przyjmowanych surowcdéw

Zgodne
Zaklad Korzysta z certyfikowanych dostawcow
SUTOWCOW.

Posiadanie aktualnych przegladéw | Zgodne
UDT dla zbiomnikow
Zabezpieczenie srodowiska przed | Zgodne

emisjq niezorganizowana z miejsc
skladowania materiadéw statych

Zaktad posiada wyznaczone, wybetonowane
1 zadaszone miejsca gromadzenia surowcow stafych.

Zabezpieczenie Srodowiska
gruntowo — wadnego przed
zanieczyszezeniem z miejsc
skladowania

Zgadne
Wszystkie miejsca zwigzane ze skiadowaniem sa
wybetonowane.

Zabezpieczenie srodowiska przed
zanieczyszezeniem w trakcie
rozladunku surowcow

Zpgodne

Surowce dostarczane sg specjalistycznym
transportem samochodowym, cysterny z surowcani
rozfadowywane sg bezposrednio do zbiornikéw
zlokalizowanych przy surowcowni, posiadajycych
otacowanie i studzienki zabezpieczajace przed
zanieczyszezeniem Srodowiska gruntowo-wodnego.

Stosowanie suroweéw widrnych
(odpaddw sttuczki szklanej,
odpadowego wytopu)

Zgodne

Zakiad stosuje odpadowa stluczke szklang

o sprawdzonej jakoscl, dostarczana przez dostawce,
a takze wytwarzang w czasie pracy instalacji.

Minimalizacja zuzycia surowcow
w procesie produkcji

Zgodne

Wykorzystanie odpadowej stluczki szklanej,
kontrola jakosci surowcdw, zawracanie welny
szklanej pozostalej z procesu cigcia wzdiuznego do
formowania. Wykorzystanie resztek welny szklanej
do produkcji welny granulowanej.

Tab. nr 19 Ekonomika technologii i prowadzenia procesu

BREF

WELNA SZKLANA

Naklad surowcowy dia instalacji

Naktady surowcowe: 75 % do 95 9

Prowadzenie recyklingu odpadéw technologicznych,
kiory znacznie podnosi efektywnosé wykorzystania
suroweow. Straty pochodza z pozostafodci stalych,
Sciekow I emisji zanieczyszczen do powietrza.

do produkcji wetny szklanej
wynasi 82-87%.

Do produkcjt zawracane sg
obrzeza, a wadliwe produkty sa
granuiowane.

Stosunek wetny mineralnej do lepiszcza.

W typowych wyrobach z welny mineralnej
zawartos¢ widkien wynosi 95 do 98 % masy.
Niektore bardzo rzadko produkowane tworzywa
zawieraja maksymalnie 20% spoiwa z dodatkiem 1%
oleju mineralnego 1 0,5% innych sktadnikdw (np.
silikonu)

Welna szklana zawiera okolo 95%
wldkien (5% zawartos¢ czesci
organicznej). Planowane sg
produkty z 12% zaw. czesci
organicznych

D1ia typowego procesu produkcji welny mineralnej Zgodne
straty prazenia wynoszg zwykle okolo 10 %. 11%
Catkowite zuzycie wody w zakladzie produkujacym | Zgodne

welng mineralng - 3 do 10 m3/Mg produktu

2.8-3,6 m/Mg
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4. Metody zapewnienia efektywnej gospodarki energetycznej

Tab. nr 20 Poréwnanie wskaznikéw energochlonnosci procesu z wymaganiami BAT

Wartosci srednie

BREF ISOVER
Catkowite zuzycie energii, Gl/tong koficowego produktu. 11 do22 12,533
Topienie, % catkowitej energil. 20 do 45% 34,5%
Rozwldknianie, % catkowitej energii. 25 do 35% 38%
Polikondensacja i suszenie, % catkowitej energii. 25 do 35% 13%
Inne, % catkowitej energii. 6 do 10% 13,7%

Tab. nr 21 Poréwnanie rozwigzan stosowanych w Zakladzie z wymaganiami

wynikajgcymi  z najlepszych dostepnych technik w zakresie
gospodarki energetycznej
Rozwigzania dyskutowane WELNA SZKLANA
w dokumentach referencyjnych

Doboér technik topienia i konstrukeji pieca: Zgodne
Stosowanie piecdw regeneracyjnych W zaktadzie stosowany jest
i rekuperacyjnych . rekuperator.
Kontrola spalania i dobdr paliwa: Zgodne.

Stosowanie palnikéw niskoemisyjnych (NOX).

Piec szklarski opalany jest mieszanka
gazu ziemnego GZ-50 i tlenu.

Wykorzystanie stluczki:

Zawracanie sttuczki (fryty) powstajacej

w procesie pozwala na ograniczenie zuzycia
energii.

Stosowanie sttuczki z zewnatrz wymaga scislej
kontroki.

Zgodne

Zakiad wykorzystuje obea oraz
wlasna fryte powstajaca podczas
jednego z wariantéw funkcjonowania
pieca.

Zakiad posiada procedury przyjecia

i kontroli sthuczki.

Stosowanie kotléw odzysknicowych (odzysk
ciepta odpadowego) po piecach regeneracyjnych
i rekuperacyjnych.

Zgodne.
W celu odzysku ciepta stosowany jest
rekuperator.

Wstepne podgrzewanie wsadu cieptem
odpadowym.

Niezgodne.
Nig jest obecnie stosowane

5. Proponowane dzialania w latach 2006 — 2016 majace na celu zapobieganie

lub ograniczanie emisji.

Zaklad planuje przeprowadzenie modernizacji majgcej wptyw na ochrong

powietrza.

Tab. nr 22 Planowane metody ograniczenia oddzialywania na Srodowisko

Zadanie Planowane | Czas realizacji | Cel sSrodowiskowy
koszty
inwestycji

Linia Welny Szklanej
Zmnigjszenie emisji drobnej Ok. 100 000 zt | Wdrozenie po Ograniczenie emisji
frakeji pytow ze strefy uzyskaniu pyldéw o ok. 10%.
formowania pozytywnych

wynikéw z prob

przeprowadzonych

w 2008 1.
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System pneumatycznego Ok.150 000 zt | 2008r. Minimalizacja
transportu pylow z odpaddw
elektrofiltra do surowcowni skiadowanych
Wprowadzenie nowego typu Po uzyskaniu Zmniejszenie emisji
ZyWICY, Z Miejsza pozytywnych do srodowiska
zawartoscig fenolu wynikow

i formaldehtdu

IV.Monitorownie $rodowiska i kontrola eksploatacji instalacji

Produkcja welny minerainej jest procesem stabilnym. Wszelkie odstepstwa od
wymaganego reziimu warunkow procesu w strefie spalania pieca moga prowadzié
do zaburzenn jakosci wyrobu, a w skrajnych wypadkach — do uszkodzenia
urzadzer.

1. Monitoring efektywnosci wykorzystania zasobéw

Zuzycie wody dla zakladu oraz na potrzeby instalacji IPPC jest opomiarowane
licznikami. Odczyt z wodomierzy odbywa sig raz w miesigcu 1 prowadzony jest
gléwnie na potrzeby rozliczenia z dostawca,.

Monitoring gazu prowadzony jest w oparcit o program MacMat.
Wspoipracuje on z licznikiem gazu, gromadzac dane oraz realizujac wizualizacje
poboru gazu wraz z prezentacjg aktualnych wiasnosci fizycznych, takich jak
temperatura i cisnienie gazu.

Monitoring energii elekiryczne] prowadzony jest w oparciu o program
ErcoNet, ktéry wspdélpracuje z licznikiem energii elektryczne, gromadzgce dane
oraz realizujgc wizualizacjg poboru energii elektryczne;j.

Bazujgc na danych prezentowanych przez wymienione systemy realizowane
jest operacyjne sterowanie poborem gazu i energii elektryczne;j.

Zuzycie tlenu monitorowne jest w oparciu o wskazanie licznika na zbiorniku
bedacego wiasnoscig dostawcy tlenu. Odczyty prowadzone sg przez strone
sprzedajgea raz w miesigeu. Ponadto zuzycie tlenu kontrolowane jest podczas
stalego monitoringu procesu produkeyjnego. '

2. Monitoring procesow technologicznych i kontrola eksploatacji instalacji
Stan techniczny instalacji jest pod stalym nadzorem sluzb technicznych
i systemu ,.Maintenance”. W przypadku pieca szklarskiego przeglad prowadzony
jest kazdorazowo podczas tzw. oczystki. Funkcjonujacy w Zaklfadzie System
~Maintenance” dziata na zasadzie urzadzenia przypominajgcego o potrzebie
dokonania przegladu, nie jest natomuiast systemem kontrolujacym on-line stan
techniczny urzadzen.
Prawidlowo$¢ przebiegu proceséw technologicznych jest monitorowana na
biezaco systemami kontrolno-pomiarowymi. Monitoringowi podlega rdwniez
zuzycie surowcdw, a takze sama praca pieca. Dzigki systemowi kontrolno-
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pomiarowemu poszczegbine stuzby technologiczne otrzymuja informacje o stanie
przebiegu proceséw w instalacji oraz w Zywicowni.

2.1. Surowcownia

- kontrola i wizualizacja stanéw napetnienia stloséw, transportu tasmociagami,
- kontrola magazyndéw surowcéw 1 ich roztadunku,

- sterowanie procesem nawazania surowcow oraz ich mieszania.

2.2. Wanna

- pomiar i monitoring temperatur sklepienia i dna wanny,

- pomiar i regulacja ci$nien w wannie, temperatury masy w czgsci wyrobowej
wanny i kanale szkla, przeplywu gazu i tlenu do palnikdw, temperatury spalin
oraz wyptywu szkia,

2.3. Rozwloknianie

- pomiar i regulacja ilosci lepiszcza,

- sterowanie procesem rozwidkniania: pomiar i regulacja temperatury, cisnienia
i ilosci gazu oraz powietrza, a takze predkosci obrotowe] spinera.

2.4. Formowanie
- pomiar i regulacja predkosci obrotowej begbnow oraz  wentylatoréow
formowania.

2.5. Komora polimeryzacyjna
- pomiar i regulacja temperatur i ci$nienia w strefach oraz predkosci obrotowej
w komorze.

3. Monitoring emisji

3.1. Instalacja do wytwarzania welny szklanej wyposazona jest w krocee
pomiarowe, wykonane i zainstalowane zgodnie z PN-Z-04030-7/1994 na
emitorach: nr 4, 5, 8, 17.

Z uwagi na potrzeby ewidencji i kontroli wielkosci emisji, przy jednoczesnym
uwzglednieniu wynikéw analizy stopnia oddziatywania konkretnych Zrédef na
érodowisko, a takze wnioskéw z oceny spelnienia wymogdéw najlepszych
dostepnych technik nalezy prowadzi¢ okresowe pomiary emisji substancji (dla
ktérych w niniejszej decyzji okreslono propozycje emisji dopuszczalnej),
z wykorzystaniem obowiazujacych metodyk referencyjnych, z czestotliwoscig raz
do roku, a ponadto kazdorazowo na polecenie organu wydajgcego niniejszg
decyzje w zakresie opisanym ponizej:

Tab. nr 23
Zrédio emisji Nr emitora Substancja

Piec szklarski tacznie z produkcja Emitor nr 4 Pyt catkowity, pyt zawieszony

welny szklanej:- formiernia, komora PM10, NO,, CO, SO,, HCl,

polimeryzacji, sekcja chlodzenia HF, fenol, formaldehyd,

amoniak

Okap przy wlocie do komory Emitor nr 5 Pyl catkowity, pyf zawieszony

polimeryzacyjnej PM10, NO,, CO, fenol,
formaldehyd, amoniak
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Okap przy wylocie z komory Emitor nr 8 Pyt catkowity, pyl zawieszony
polimeryzacyjnej PMI10, NO,, CO, fenol,
formaldehyd, amoniak

Emitor linii DLWS Emitornr 17 | Pyl catkowity, pyl zawieszony
PMI10, NO,, CQO, fenol,
formaldehyd, amoniak

Ponadto, zgodnie z art. 287 ustawy Prawo ochrony srodowiska nalezy
ewidencjonowad wielkos¢ emisji substancji gazowych 1 pylowych emitowanych
przez Zaklad.

3.2. Wielko$¢ emisji odpaddéw bedzie monitorowana poprzez prowadzenie
jakosciowe] 1 ilosciowej ewidencji wszystkich wytwarzanych odpadéw, zgodnie
z obowiazujgcymi przepisami. W oparciu o art. 37 ustawy o odpadach nalezy
wykonywa¢ roczne sprawozdania o rodzajach i ilosci odpaddéw oraz sposobach
gospodarowania nimi.

3.3. Monitoring emisji halasu do srodowiska nalezy prowadzi¢ zgodnie
z przepisami wykonawczymi do ustawy Prawo ochrony srodowiska. Pomiary
hatasu powinny by¢é wykonywane przy maksymalnym obcigzeniu instalacji,
w porze dziennej 1 nocnej.

V. Zapobieganie oddzialywaniu transgranicznemu

7 uwagi na lokalizacje Zakladu, wielkosé instalacji IPPC 1 parametry
emisji, nie wystgpuje transgraniczne przemieszczanie si¢ zanieczyszczen
w Ssrodowisku.

V1. Eksploatacja instalacji w warunkach odbiegajacych od normalnych

Zakldcenia w pracy instalacji mogg wynikaé z przyczyn technologicznych,
takich jak tozruch, remonty, czy wylaczenie instalacji oraz w sytuacjach
awaryjnych.

Generalnie zatrzymanie urzadzenn podczas przegladéw, remontow, czy awarii
wigze sie ze zmniejszeniem zuzycia surowcow i1 mediow, a tym samym
zmniejszeniem emisji do Srodowiska.

Praca przy zmaiejszonej wydajnosci produkeji nie powoduje istotnych zmian
emisji w poréwnaniu z typowymi warunkami eksploatacyjnymi. Ze wzgledu na
charakterystyke techniczng urzadzen zmniejszenie produkcji realizuje sig glownie
poprzez ograniczenie czasu pracy urzadzen, nie ma wigc potrzeby ustalania
odmiennych warunkéw pracy instalacji w tej sytuacji, a konsekwencja braku
zapotrzebowania na produkt jest praca instalacji w wariancie drugim, opisanym
w pkt 2.6.

Zatrzymanie, a nastgpnie rozruch pieca do produkcji szkla zwigzane sg
z przeprowadzanymi cyklicznie remontami gléwnymi, wykonywanymi srednio co
6 — 8 lat, w zaleznodci od aktualnego stanu technicznego pieca (wymiana calosci
materialéw ogniotrwalych wnetrza pieca).

Zatrzymanie procesu produkcyjnego w instalacji welny szklanej wiaze si¢
z koniecznoscia zachowania w piecu oraz kanale szkla odpowiedniej temperatury.
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warunkujacej wiasciwg konsystencje znajdujacego sie w nich roztopionego szkla,
W tym celu konieczne jest dalsze spalanie gazu (bez podawania surowcow
wsadowych) oraz podgrzewanie elektryczne lejkdw wyplywowych. Wystepuje
wtedy zmmiejszona niz przy normalnym procesie produkcyjnym emisja do
atmosfery (wprowadzane sa zwigzki o rodzajach i ilosciach wynikajacych jedynie
ze spalanego gazu). Analogiczna sytuacja wystepuje po zatrzymaniu procesu
rozruchu pieca, kiedy nastgpuje spalanie samego gazu, celem wytworzenia
odpowiedniej temperatury przed rozpoczgciem wilasciwego procesu wytopu.
Sttuczka powstata podczas zatrzymania instalacji (planowego 1 ewentualnie
awaryjnego) jest w calosci zawracana do produkcji.

W sytuacji awaryjnej, kiedy przestaja dziata¢ awaryjne agregaty pradotworcze,
przez wrzadzenia wymagajace chiodzenia przeptywa woda pitna pobierana z sieci
wodociggowej. Woda ta po spetnieniu swej funkcji trafia do zbiornika wody
przemystowej, skad nastgpnie pobierana jest do procesu (obieg wody
procesowej).

VII. Sposoby zapobiegania wyst¢powaniu i ograniczania skutkéw awarii oraz
postepowanie w czasie awarii przemyslowej

1. Techniczne i organizacyjne sposoby zapobiegania wystepowaniu awarii

- Automatyzacja procesu produkcyjnego.

- Objecie stalym nadzorem wszystkich miejsc zagrozonych wystgpieniem
awarii przemystowej.

- Utrzymywanie w sprawnosci systemdéw monitoringowych, ktére w sposdb
bezposredni informujg o zagrozeniach.

- Wykonywanie przegladéw stanowisk pracy i instalacji, ktdre pozwalaja
prowadzi¢ skuteczna profilaktyke remontowa.

- Wykonywanie przegladéw urzgdzen podlegajgcych nadzorowi Urzgdu Dozoru
Technicznego.

- Stosowanie  procedur  bezpieczenstwa  nierozerwalnie — zwigzanych
z czynno$ciami technologicznymi, wykonywanymi przez pracownikéw i scisle
okreslonych w instrukcjach stanowiskowych i technologicznych.

- Ciagte szkolenia pracownikéw bezposredniej obslugi stanowisk pracy
w zakresie bhp, bezpieczenstwa pozarowego, stosowanych technologii oraz
obowigzujacych instrukeji  postgpowan na wypadek pozaru oraz innych
miejscowych zagrozen.

2. Postepowanie w sytuacji wystapienia awarii przemyslowej

W celu ograniczenia skutkéw awarii nalezy poedja¢ natychmiastowa akcje

ratunkowa z wykorzystaniem posiadanego sprzegtu coraz w oparciu o ustalone
procedury.
W kazdej sytuacji awaryjne] mogacej stworzy¢ zagrozenie dla srodowiska nalezy
bezzwlocznie powiadomi¢ wiasciwy organ Panstwowej Strazy Pozame]
i Wojewddzkiego Inspektora Ochrony Srodowiska w Katowicach oraz przekazaé
tym organom informacje o okolicznosciach awarii, niebezpiecznych substancjach
zwigzanych z awaria, podjetych dzialaniach ratunkowych, a takze aktualizowaé
powyzsze informacje odpowiednio do zmiany sytuacji.
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VIIIL. Zobowiazuje sie ,,SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. z o.0.
w Gliwicach do:

1. Archiwizowania danych dotyczacych monitoringu $rodowiska i kontroli

eksploatacji instalacji wymienionych w punkcie IV decyzji.

Wykonania przegladu ekologicznego instalacji w przypadku wprowadzenia

istotnej zmiany w mnajlepszych dostepnych lechnikach, pozwalajace; na

znaczne zmniejszenie wielkosci emisji bez powodowania nadmiernych

kosztéw lub w przypadku potrzeby dostosowania eksploatacji instalacji do

zmian przepisow o ochronie $rodowiska.

3. Przedlozenia informacji Prezydentowi Miasta Gliwice o planowanych
istotnych zmianach w instalacji objete] niniejszym pozwoleniem, a takze
polegajacych na zmianie sposobu jej funkcjonowania.

I

IX. Zamknigcie instalacji

W przypadku zakonczenia dzialalnosci, wszystkie obiekty 1 urzadzenia
instalacji powinny by¢é zlikwidowane zgodnie z wymaganiami wynikajacymi
7 przepiséw prawa budowlanego. Teren po zakonczenmu likwidacji nalezy
zagospodarowad wg ustalen dokonanych z organem samorzadowym.

W szczegdlnosct nalezy sporzadzi¢ projekt likwidacji obiektéw i urzadzen,
uwzgledniajaey (oprécz wymagan budowlanych 1 BHP) wymagania ochrony
srodowiska.

Projekt rozbiérki powinien réwniez uwzglednia¢ rewitalizacje terenu po
zlikwidowaniu instalacji.

X. Termin waznosci pozwolenia: $1.01.2007 r. - 31.12.2016 r.

XI1.Analiza wydanego pozwolenia bedzie przeprowadzona przed uplywem
5 lat od daty jego wydania.

UZASADNIENIE N

Decyzjg Prezydenta Miasta Gliwice Nr SR-783/2006 z dnia 27.12.2006 r.
udzielono SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. z o0.0. w Gliwicach
pozwolenia zintegrowanego dla instalacji do produkcji welny szklanej,
zlokalizowanej w Glhiwicach przy ul. Okieznej 16.

Pismem z dnia 19.11.2006 r. ,,SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA” Sp. z o.0.
wystapila z wnioskiem o zmiang cyt. wyzej decyzii ze wzgledu na istotng zmiang
instalacji, polegajacej na dobudowie, do istniejacego pieca szklarskiego drugiej
linii do produkcji wetny szklanej.

Przedstawiony wniosek spetnial wymagania formalne okreslone w artykule 184
i 208 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, co pozwolilo na wszczecie
postepowania administracyjnego — zawiadomienie z dnia 29.11.2007 r., znak SR-
76270/12/07.

Wiiosek wraz z kopig dowodu uiszczenia oplaty rejestracyjnej zostal przeslany
Ministrowi Srodowiska przy pismie z dnia 29.11.2007 r., znak SR-76270/12/07.
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Informacja o wpisaniu wniosku do publicznie dostgpnego wykazu podana zostala
do publicznej wiadomosci poprzez zamieszczenie jej na tablicy ogloszen w holu
gtéwnym Urzedu Miejskiego w Gliwicach oraz na stronie internetowej w dniach
od 29.11.2007 r. do 20.12.2007 r. pod adresem: http://www.n. glivice.pl.
W powyzszym terminie nie zostaty wniesione do sprawy Zzadne uwagi i wnioski.
W dniu 24.01.2007 r. przeprowadzono ogledziny obecnie eksploatowane]
instalacji oraz miejsca realizacji planowanej inwestycji.
Inwestor w toku rozpatrywania wniosku zaktualizowal pierwotnie zlozonag
dokumentacje. Uzupelniajace  informacje niezbgdne w  prowadzonym
postepowaniu wyjasniajacym dostarczone zostaly w formie drukowanej oraz
zapisu elektronicznego.
Ustalone w punkeie IL2. decyzji dopuszczalne ilosci: pyhu, pylu zawieszonego,
dwutlenku siarki, dwutlenku azotu, tlenku wegla, fenolu, formaldehydu,
amoniaku, chlorowodoru i fluoru, dozwolone do wprowadzania do powietrza,
okreslone zostaty na poziomie wnioskowanym przez ,.SAINT-GOBAIN ISOVER
POLSKA™ Sp. z 0.0. w Gliwicach.
Poziom ten, przy zachowaniu parametréw miejsc wprowadzania substanc)i do
powietrza okreslonych w w/w punkcie niniejszej decyzji, zapewnia dotrzymanie
standardéw jakosci powietrza okreslonych w rozporzadzeniu Ministra Srodowiska
z dnia 6 czerwca 2002 r. w sprawie dopuszczalnych poziomdw niektorych
substancji w powietrzu oraz margineséw tolerancii dla dopuszczalnych poziomow
niektérych substancji (Dz.U. Nr 87, poz.796) oraz w rozporzadzeniu Ministra
Srodowiska z dnia 5 grudnia 2002 r. w sprawie warto$ci odniesienia dla
niektérych substancji w powietrzu (Dz.U. Nr 1/03, poz.12).
Zrédia energetyczne, w ktérych spalany jest gaz ziemny i olej napedowy maja
taczng moc cieplng ponizej 15 MW, przy czym nominalna moc cieplna
wprowadzana w oleju napgdowym nie przekracza 10 MW - nie wymagajg zatem
pozwolenia na wprowadzanie gazow i pylow do powietrza.
W pkt T1.3 decyzji uwzgledniono odpady wytwarzane w zwigzku z eksploatacja
instalacji oraz z techniczng obstuga procesu produkcyjnego. Odpady powstajace
w wyniku utrzymania calego Zaktadu zostaly ujete w pozwoleniu zintegrowanym
wydanym przez Prezydenta Miasta Gliwice dla instalacji do produkcji welny
skalnej zlokalizowanej na terenie Zakladu.
W Swietle przepisow ustawy o odpadach wytwdrca odpadéw prowadzacy
jednoczesnie dziatalnos¢ w zakresie odzysku odpaddw jest zwolniony z uzyskania
zezwolenia na prowadzenie tej dzialalnosci, jezeli posiada pozwolenie na
wytwarzanie odpadéw. Organ wlasciwy do wydania pozwolenia na wytwarzanie
odpadéw uwzglednia réwniez wymagania przewidziane dla zezwolenia na
prowadzenie dziatalnosci w zakresie odzysku odpadéw. Uwzgledniajac powyzsze
w punkcie I1.3.4. niniejszej decyzji okreslono warunki odnoszace si¢ do odzysku
odpadow.
Podczas eksploatacji instalacji prowadzony bedzie monitoring technologiczny
i érodowiska zgodnie z pkt TV decyzji.
W pkt VIII, w oparciu o art. 151 ustawy Prawo ochrony srodowiska, natozono
dodatkowe obowiazki, za ktérymi przemawiajg szczegblne wzgledy ochrony
srodowiska.
Termin waznosci decyzji ustalony zostat zgodnie z wnioskiem strony na 10 lat.
Zgodnie z art. 211 ust. 3a ustawy Prawo ochrony srodowiska,
postanowieniem z dnia 26.02.2008 r., znak In. PZ/167/666/2006/g) élq';ki
Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska w Katowicach uzgodnil projekt
niniejszego pozwolenia.
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Przyjete w ,,SAINT-GOBAIN ISOVER POLSKA™ Sp. z o.o. w Gliwicach
rozwigzania umozliwiaja prowadzenie procesu technologicznego  przy
dotrzymaniu  standardéw  emisyjnych 1 standardéw jakosci Srodowiska
wymaganych przepisami ustawy Prawo ochrony srodowiska. Analizujac
rozwigzania techniczne, technologiczne 1 orgamizacyjne stosowane przez
prowadzacego przedmiotowa instalacje uznano, ze spelmiajg one wymagania
najlepszej dostepnej techniki. Tym samym prowadzacy instalacje wykazal, ze
zapewnia wypelnienie podstawowych zobowiazan okreslonych w obowiazujacych
przepisach warunkujgeych mozliwos$¢ prowadzenia dzialalnosci przemysiowe;
w instalacji i uzyskania na jej prowadzenie pozwolenia zintegrowanego.

Majac powyzsze na uwadze orzekam jak w sentencji.

Pouczenie

Pozwolenie moze zosta¢ cofniete lub ograniczone bez odszkodowania
w przypadkach, gdy eksploatacja instalacji bedzie prowadzona z naruszeniem
warunkéw pozwolenia, badz bedzie to wynika¢ z konieczno$ci dostosowania
eksploatacji instalacji do zmian w przepisach ochrony srodowiska.
Zgodnie z art. 182 ustawy Prawo ochrony srodowiska pozwolenie zintegrowane
zwalnia prowadzacego instalacje z obowiazku posiadania pozwolen sektorowych.

Od niniejszej decyzji stuzy Stronie prawo wniesienia odwolania do
Samorzgdowego Kolegium Odwolawczego w  Katowicach za moim
posrednictwem, w terminie 14 dni od daty jej dostarczenia (art. 127 § 1 1 2, art.
129 § 112 Kpa).

Przed uplywem terminu wniesienia odwotania decyzja nie ulega wykonaniu,
a wniesienie odwotania wstrzymuje jej wykonanie (art. 130 § 112 Kpa).

i G 520y kam 1

Uiszczono optate skarbowq od udzielonego pozwolenia w kwocie 1.006,00 zl (stownie:
Jedentysiqeszeséezlotych).

Podstawa prawna: art. 1 ust. 1 pkt lc, oraz pkt. 46 czesci I zatqeznika do ustawy 2 dnia
16 listopada 2006 r. o optacie skarbowej ( Dz. U. Nir 225, poz.1635 z p6z. zin.)
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Otrzymuja:

1.
2.
3.
4,
3.

6.
7.
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